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V zdjmu vytvofeni optimalnich podminek pro dosazeni co nejlepsi dostupné Grovné ochrany,
bezpe¢nosti, hospoddrnosti a odbornosti pouzivani, udrzovani, obnovy a zlepSovani technického
stavu a funkce majetku ve svém vlastnictvi United Energy, a.s., SeveroCeska teplarenska, a.s. a také
UEL EKY IIl a EVO (dale jen ,,zaméstnavatel®, resp. ,,objednatel*) touto smérnici vydava:
PRAVIDLA RiIZENi A KONTROLY KVALITY SVAROVANI
(dale téz jen ,,Pravidla‘).

Clinek 1
Oblast apravy

1.1  Pro ucely Pravidel se svafovanim rozumi pouzivani riiznych metod tavného, tlakového
a kombinovaného svafovani, v€. pifbuznych metod jako jsou napt. pajeni nebo plamenové fezani,
jejichZz cilem je vytvofeni trvalych, nerozebiratelnych spoji dvou a vice soudasti z materialt
shodnych, podobnych i zcela riiznych vlastnosti, nebo tepelné déleni material(i, véetné nakladani
s technologiemi uréenymi pro svafovani.

Clinek 2
Zikladni zasady a zavaznost aplikace Pravidel

2.1 Pravidla se pouziji vZdy, pokud:

a) Je svafovanim dotCen zejména takovy hmotny dlouhodoby majetek vedeny v udetni
evidenci zaméstnavatele a nov€ pofizovany majetek, ktery je nebo bude funkéné,
nékladové, bezpecnostné nebo jinak klicovy pro podnikatelskou ¢innost zaméstnavatele.
Zpravidla (nikoliv vSak vyhradn€) jde o technologické soubory nebo jednotliva
technologicka, technickd zafizeni nebo stavby, pouZivané v souvislosti s vyrobou a
distribuci elektfiny a tepla.

b) Nejde o majetek podle pism. a), ale svarovani pfedstavuje ohroZeni bezpednosti osob
nebo majetku nebo Zivotniho prostfedi vy$8i Grovné, neZ je bez zvlastnich opatieni
pfijatelna (napf. pfi obtiZznych pracovnich nebo provoznich podminkéch atd.).

2.2 Aplikaci Pravidel je povinen zabezpeéit kazdy, kdo pro zaméstnavatele (objednatele)
zajiStuje nebo provadi svafovani v piipadech podle odst. 2.1 (napf. jmenované osoby odpovédné za
pouzivani svafovanim dotéeného majetku, osoby provadéjici pfipravu a realizaci smluv na dila,
jejichz soucasti je svarovani apod.).

2.3 Pravidly neni dotfena povinnost vZdy pouZit ke dni provadéni svafovani aktudlng platné
obecné zavazné pravni predpisy, technické predpisy, pozadavky organt statniho odborného dohledu
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a vnitini pfedpisy zaméstnavatele tykajici se provadéni svafovani nebo nakladani s technologiemi
uréenymi pro svafovani nebo zajisténi bezpecnosti a ochrany Zivota a zdravi osob, pozami ochrany,
bezpeénosti a ochrany majetku a Zivotniho prostfedi pfi svafovani (dale jen ,,Normativy*).

Informativni pfehled pouZzitych Normativa platnych k vyznacenému dni revize je uveden v Pfiloze
¢. 6. Timto informativnim piehledem neni dotéena povinnost vzdy pouzit aktualni Normativy.

Clanek 3
Zavéreéna ustanoveni

3.1 Odpovédnost za aplikaci Pravidel a kontrolu jejich dodrzovani zhotovitelem ma nositel
ptislu§né smlouvy o dilo. To plati i v pfipadé, ze jsou nékteré ¢innosti uvedené Pravidly provadény
subdodavateli. Nositel pfisluiné smlouvy o dilo je v kazdém piipadé povinen zajistit, Ze inspekéni
dohled objednatele bude provadén pfisluiné odborné zplsobilou osobou.

3.2  Gesce pro vécnou spravnost Pravidel néleZi do plisobnosti Hlavniho inZenyra udrzby.
Uréeny gestor je povinen zabezpecit v Pravidlech spravnost i téch oblasti tpravy, které nalezeji do
odbomé plisobnosti jinych organizacnich slozek zaméstnavatele (povinnost sou¢innosti).

3.3  Kontrolu dodrZzovani Pravidel osobami, které pro zaméstnavatele (objednatele) zajist'uji
nebo provadéji svafovani, vykonavaji inspekéni dozor objednatele, bezpe¢nostni technik
objednatele, technicky dozor objednatele, ¢i jind osoba povétena objednatelem.

3.5  Piilohy
Piiloha ¢.1  Minimdlni poZadavky na obsah Poptavky

Pi{loha €. 2  Minimdlni poZzadavky na obsah Nabidky
Priloha ¢. 3 PoZadavky pfed zahdjenim realizace
Priloha ¢. 4  PoZadavky v priibéhu realizace

Ptiloha ¢. 5  PoZadavky po ukonéeni realizace
Ptiloha ¢. 6  Informativni pfehled Normativa

)
Sala,

Ing. Milan Bohacek
generalni Feditel
United Energy, a.s.
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1. ZAKLADNI POJMY A ZKRATKY

1.1. ZAKLADNIi POIMY

1.1.1. Svarovani, tepelné déleni materialia

Svarovani — komplexni pojem pro zvlastni proces, jehoz vysledkem je nerozebiratelny spoj (svar)
kovovych nebo nekovovych materiald, vznikly pfetavenim, plastickou deformaci pipadné
plsobenim jinych vazeb, nebo jejich kombinaci, zahrnujici zejména tavné svafovani a navafovani
kovt, svafovani plastl, pajeni nebo nastfiky funkénich ploch, provedené ruéné nebo
mechanizovanym zplisobem, s pouZitim pridavného materialu nebo bez pfidavného materialu.

Principem procesu svafovani je vytvoreni takovych termodynamickych podminek, které umozni
spojeni materialti na urovni meziatomarnich vazeb. ProtoZe prakticky je velmi obtizné dosahnout
spojeni na urovni meziatomovych vazeb za okolnich podminek (bézna teplota, tlak), kdy je
termodynamicky stav materiali stabilni resp. metastabilni, je nutné tento termodynamicky stav
zménit. Takové zmény stavu materiali se vyvoldvaji piisobenim z vnéj§ku dodavané energie napt.
(podle piisobici sily) ve formé tepla, elektiiny, tlaku, zafeni atd., popf. kombinaci nékolika forem
energie. Podle pouzité metody svafovani dochadzi ve spojovaném materidlu k mnoha riznym
zménam (rozpousténi, difuze, deformace, rekrystalizace atd.), které vzdy vedou i ke zméné jeho
tfyzikalnich nebo mechanickych vlastnosti. Obecné plati napf. zavislost, Ze ¢im vyssi pisobi tlak,
tim méné je potfeba vnést teplo a obracené. Tlakové svafovani je oznadenim svafovani za plisobeni
prevazné tlaku a tavné pii plsobeni tepla.

Tepelné déleni materidlii — lze zafadit mezi operace pfipravy materidlu. Pod timto pojmem
rozumime technologii fezani, pracujici na principech lokéalniho taveni, spalovani nebo odpafovani,
piipadné kombinace téchto jevli, kdy energie potiebna k inicializaci procesu a jeho priibéhu je
dodavéna riznymi tepelnymi zdroji. Obecné lze tepelné déleni aplikovat na kovové a nekovové
materidly. V primyslové praxi jsou pouzivany tfi zdkladni metody tepleného déleni (fezani):
kyslikem, plazmou a laserem.

Zikladni materidl [ZM] — materidl svafovanych ¢asti (soucasti). Svafovat lze kovové i nekovové
materialy, materialy podobnych i riznych vlastnosti. Pro rizné typy spojii a materiald jsou vhodné
ruzné metody svafovani.

Pridavné materidly [PM] — souhrnné oznadeni materialll spotfebovavanych pii zhotovovani svaru;
zahrnuji napf. material vypliujici pfi svafovani mezeru mezi zakladnim materidlem (tvofici spoj),
tavidla, ochranné atmosféry apod.

Sviied — opravnéna osoba provadgjici svafovani nebo tepelné déleni materidléi. Svéaie¢ musi vzdy
byt prokazatelné odborné zpusobily podle piislusnych Norem k provadéni prace konkrétné pouZitou
metodou.

Svaretské pracovisté — pracovni prostor vymezeny pro svafovani a tepelné déleni, véetnéd
technologickych zafizeni pouZivanych pro svafovani a tepelné déleni; za svafetska pracoviité se
povazuji také technologickd stanovist¢ a manipulaéni plochy, na kterych se provadéji operace
souvisejici se svafovanim.

1.1.2. Vztahy, icastnici vztahu

Zaméstnavatel — United Energy, a.s., Severoceska teplarenska, a.s. a také UEI, EKY IIl a EVO v
pracovnépravnim vztahu k vlastnim zaméstnancim.
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Objednatel [OBJ] — United Energy, a.s., SeveroCeska teplarenska, a.s. a také UEI, EKY IIl a EVO
ve smluvnim vztahu ke zhotoviteli dila (svafovani), popi. podle kontextu i povéfena osoba
objednatele.

Zhotovitel [ZHO] — organizace ve smluvnim vztahu k objednateli provadégjici vyrobu, montaz,
rekonstrukce a opravy svafovanych konstrukei, tlakovych zafizeni, pfipadné jinych vyhrazenych
zafizeni nebo stanovenych vyrobki, popf. podle kontextu i povéfend osoba zhotovitele,

Povéiend osoba — objednatelem nebo zhotovitelem povéiend osoba k vykonu ur€ité ¢innosti, ktera
mé definovany povinnosti, odpovédnosti a pravomoci a ma prisluiné odpovidajici znalosti a
zkudenosti. Do této skupiny naleZi napt. IDO, TDO, SDZ, ale i dalsi Géelové povéfené osoby
s jinou odbornou piisobnosti.

Inspekéni dozor objednatele [IDO] - objednatelem povéfend osoba se stanovenymi
odpovédnostmi a pravomocemi zabezpeCujici ¢innosti podle Normativi. Inspekéni dozor musi
spliiovat pozadavky na kvalifikaci vys§iho svéafecského personalu pro oblast inspekce svafovani
(min. kvalifikace EWI-E) a ma dostate¢nou praxi.

Technicky dozor objednatele [TDO] — Patii do skupiny povéfenych osob Objednatele. Miize jim
byt spravce dané technologie, technik, ¢i jind osoba, kterd ma odpovidajici znalosti a zkuSenosti
k dané problematice. M4 definovény povinnosti, odpovédnost a pravomoci.

Svarefsky dozor zhotovitele [SDZ] - zhotovitelem povéfena osoba se stanovenymi
odpovédnostmi a pravomocemi zabezpecujici Cinnosti podle Norem. Svare¢sky dozor musi
spliiovat pozadavky na kvalifikaci vyss§iho svare¢ského personalu podle Norem.

Uznan4d nezavisld organizace — organizace, jeji ucast na realizaci dila vyplyva z pravnich predpist
nebo byla smluvné sjednéna.

1.1.3. Dokumenty
Normativy — ke dni provadéni svafovani piisluiné platné obecné zdvazné pravni piedpisy,

technické predpisy, poZadavky orgénll statniho odborného dohledu nebo vnitini predpisy
zaméstnavatele/objednatele tykajici se provadéni svarovani nebo nakladani s technologiemi
uréenymi pro svafovani nebo zaji§téni bezpe€nosti a ochrany Zivota a zdravi osob, pozarni ochrany,
bezpecnosti a ochrany majetku a Zivotniho prostiedi pfi svafovani.

Vyrobkové normy — technické normy, které jsou objednatelem a zhotovitelem sjednany jako
minimalni standard pro splnéni poZadavkl na kvalitu dila.

Organizacni schéma zhotovitele nebo objednatele — je jmenné schematické znazornéni
odpovédnosti, podiizenosti a nadfizenosti osob, véetné jejich telefonickych a emailovych kontakti,
vytvofené pro potfebu komunikace vedouci k zdarné realizaci dila.

Kryci list dokumentace — kryci list dokumentace je vrchni list zavr$ujici ucelenou dodavku
dokumentace napf. s ndzvem vykresovd dokumentace, svafe¢skda dokumentace zaslanou ke
schvaleni objednateli.

Diléi kryci list — je oddélovaci list, ktery oddeluje nejmensi jiz dale nedélitelnou ¢ast dokumentace.
Dil¢i kryei list ,,SvafeCska dokumentace tak muZe napiiklad obsahovat diléi kryci listy
dokumentace pro dokumenty nazvané WPS, WPQR, Plan kontrol a zkousek, Svafovaci plan,
Staniceni svart atd.

Evidencni karta svarefe — pisemny vystupni dokument z kladné validace odborné zpusobilosti
svatece k pouZiti ur¢ité metody svafovani podle Norem.

Inspekéni zprava — pisemny zdznam z provedené validace dokladajici stav a pripadné napliiovani
¢i nenapliiovani jednotlivych etap realizaci dila.
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Projektovd dokumentace — ¢ast technického dokumentu, ktera obsahuje vesSkeré nutné udaje a
technické poZzadavky, které jsou poZadovény pro zajist€éni komplexnosti navrhovaného feseni,
vztahujici se k problematice svafovéni, tepelného zpracovani a kontroly svard (napf. vykresy,
sumafe materidlu, pozadavky na piidavné materialy, tepelné zpracovani, NDT svart, kritéria
hodnoceni apod.).

Vykresova dokumentace — technickd dokumentace, ktera detailnéji nez projektova dokumentace
specifikuje konstrukéni a materidlové provedeni, vztahujici se k problematice svafovani, tepelnému
zpracovani a kontrol svaru.

Plan_kvality [PLK] - vnéj§i dokument zhotovitele snaleZitostmi podle Norem, v némzZ je
specifikovano, které procesy, postupy a souvisejici zdroje budou pouZity ke splnéni pozadavki
objednatele na specificky projekt, produkt, proces nebo smlouvu, kdo je pouzije a kdy se pouziji.

Plan_kontrol a zkouSek [PKZ] — dokument navazujici na Plan kvality nebo zpracovany jako
samostatny dokument obsahujici konkrétni kontrolni operace a zkousky, které je nutné provést a
zdokumentovat k prokézani, Ze realizaci dila nebo zmény bylo dosazeno pozadovaného cile.

Zaznam o kontroldch a zkou$kach [ZKZ] — dokument navazujici na Plan kvality a Plan kontrol a
zkousek, ktery prokazuje splnéni viech pozadavki na kvalitu definovanych v Planu kvality a Planu
kontrol a zkouSek.

Specifikace postupu svarovani [WPS] — dokument podle Norem, ktery definuje jednotlivé
proménné (napf. svafovaci proud a napéti, rychlost poddvani dratu, pritok ochranného plynu,
apod.) pro danou svafovaci metodu, material, typ svaru a daldi tak, aby byla zajisténa
opakovatelnost. WPS pouzité pii vyrobé maji byt podlozeny dokumentem kvalifikace postupu
svafovani WPQR.

Kvalifikace postupu svarovani [WPQR] — dokument podle Norem, ktery vydava certifikovany
organ na zakladé pfedbézné WPS a na zékladé vysledkt destruktivnich zkousek svarového spoje.

1.1.4. Ostatni pojmy

Zarizeni objednatele — hmotny dlouhodoby majetek vedeny v ucetni evidenci objednatele a nové
pofizovany majetek, ktery je nebo bude funkéné, ndkladové, bezpetnostné nebo jinak kli¢ovy pro
podnikatelskou ¢innost objednatele. Zpravidla (nikoliv v8ak vyhradné) jde o technologické soubory
nebo jednotliva technologicka, technicka zafizeni nebo stavby, pouzivané v souvislosti s vyrobou a
distribuci elektiiny a tepla.

Vyhrazené technické zarizeni [VTZ] — technické zafizeni, k jehoZ pouzivéani se vztahuji zv1a&tni
Normativy.

Validace — potvrzeni prostfednictvim poskytnuti objektivnich dikazi, Ze pozadavky na specifické
zamys§lené pouziti nebo na specifickou aplikaci byly splnény.

1.2. POUZITE ZKRATKY, ZNACKY

zkratka, znacka vyznam

CWS ANB Ceska svafe¢skd spoleénost — autorizovany narodni organ
DT destruktivni zkousSeni

EWI-E kvalifikace svarecského inspektora

IDO inspekéni dozor objednatele

NDT nedestruktivni zkouseni

OBJ objednatel, resp. osoba povéiend objednatelem k urcité vymezené ¢innosti
OTK QOdbor technické kontroly

PKZ plan kontrol a zkousek

PLK plan kvality

PM pridavné materidly
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SDZ svarecsky dozor zhotovitele

TDO technicky dozor objednatele

VTZ vyhrazené technické zafizeni

WPQR kvalifikace postupu svafovani

WPS specifikace postupu svafovani

ZHO zhotovitel, resp. osoba povéfena zhotovitelem k ur¢ité vymezené Cinnosti

ZKZ zaznam o kontrolach a zkouskach

M zakladni material

PT kapiladrni metoda zkou$eni materidlu - nedestruktivni zkouska

UT ultrazvukové metoda zkou$eni materialu - nedestruktivni zkouska

VT vizualni metoda zkouSeni materidlu - nedestruktivni zkouska

MT magnetickd metoda zkouSeni materidlu - nedestruktivni zkouska

RT radiografickd (rentgen) metoda zkou$eni materidlu - nedestruktivni
zkouSka
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2. POZADAVKY NA DODAVKU SVARECSKYCH CINNOST{

Svarovani je zvlastni proces, ktery podléha validaci. Proto pro poskytnuti objektivnich diikazi, Ze
pozadavky na nerozebiratelné spoje zhotovené technologii svafovani byly splnény, zaméstnanci
zhotovitele a jeho pfipadnych subdodavatelli pii svych ¢innostech spolupracuji se zaméstnanci
objednatele na validaci vSech procest nezbytnych k realizaci a dokonceni dila.

2.1. POZADAVKY NA OBJEDNATELE

2.1.1. Specifikace svaFec¢skych podkladi pro nabidku

U zakazek na svafedské Cinnosti nebo &innosti se svafovanim souvisejici je vzdy Objednatel
povinen do poptavky zahrnout poZadavky specifikované v Piiloze ¢. 1 — Minimalni pozadavky
Poptavky.

2.1.2. Pozadavky na inspekéni dozor objednatele prFi vyhodnocovani
nabidek

U zakazek na svéarecské Cinnosti nebo ¢innosti se svafovanim souvisejici je vzdy IDO povinen
pfezkoumat, vyhodnotit a dat pisemnad doporuceni k dodané technické casti nabidky. Dale je
povinen upozornit na zasadni nenaplnéni nabidky a objasnit redlnost naplnéni pozadavki
Zhotovitele — Objednatele s ohledem na termin realizace a dokonceni dila.

Pozadovana dokumentace: Inspekéni zprava, format pdf.

2.2.POZADAVKY NA ZHOTOVITELE

2.2.1. Specifikace svarecskych podkladi pro nabidku

U zakéazek na svéarecské Cinnosti nebo ¢innosti se svafovanim souvisejici je vzdy ZHO povinen do
nabidky zahrnout pozadavky specifikované v Priloze ¢. 2 — Minimalni pozadavky na obsah
Nabidky.

2.2.2. Pozadavky na zhotovitele pired zahajenim realizace dila

ZHO je v souladu se smlouvou povinen pfed zahajenim svare¢skych praci pfedlozit objednatelem
povéiené osobe ke schvaleni kompletni realizacni svafe¢skou dokumentaci a dale doloZit personalni
a kvalifikacni zaji§téni dila, véetné dodani organizaéniho schématu s uvedenim mobilnich kontakti
a emailovych adres realizatniho tymu zhotovitele. PredloZeni veskeré dokumentace musi byt
zajiSténo v case tak, aby jeji pfipadné neschvéleni neovlivnilo konecny termin dodavky dila.
Prehled pozadavki je uveden v Piiloze €. 3 — Pozadavky pfed zahajenim realizace.

PoZadovana dokumentace: Kryci list dokumentace a diléi kryci listy, format pdf.

2.2.3. Certifikace zpusobilosti zhotovitele a subdodavatelu

ZHO dolozi ptislusny certifikat zplisobilosti pro oblast svarovani.
Pozadovand dokumentace: Diléi kryei list a dokument, format pdf.

2.2.4. Plan kvality

Plan kvality musi miniméln& obsahovat jaké Vyrobkové normy, procesy a postupy budou pouzity
ke splnéni poZadavkl objednatele dila v Case realizace a to veetné jasné stanovenych kritérif
splnéni. Plan kvality musi byt vypracovan tak, aby jednotlivé procesy na sebe navazovaly tak, jak
budou prakticky provadény. Plan kvality musi definovat, kdo je bude zajistovat, ale i kdo bude za
jejich spravnost za ZHO odpovédny. Plan kvality bude dale pro jednotlivé procesy vyzadovat, po
dohod¢ s objednatelem anebo jim povéfenou osobou, ovéfit splnéni a to formou informace o
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splnéni, predlozenim zaznamu o splnéni nebo vyzvénim k Ucasti pfi provadéni kontroly nebo
ovéfeni stavu.
Pozadovana dokumentace: Diléi kryci list a dokument, formatu pdf.

2.2.5. Svarecsky dozor zhotovitele

ZHO dolozi jmenovéani svého svare¢ského dozoru pro danou akei véetné jeho kvalifikace. Pokud to
bude rozsah zakazky vyzadovat, tak i jeho zastupce.
Pozadovana dokumentace: Diléi kryci list a dokument, format pdf.

2.2.6. Svarecdi zhotovitele

ZHO dolozi jmenny seznam svafecl vcetné jejich kvalifikace, certifikati. Objednatel preferuje
vySkolené a certifikované svafeée v ramci systému CWS ANB. Jmenny seznam svafeéli musi
obsahovat minimalné tyto udaje:

pfijmeni a jméno svarece

kvalifikaci svarece

platnost kvalifikace do

identifika¢ni ¢islo svéarece
(viz certifikat, rubrika 6. Prikaz)

razidlo
(interni identifika¢ni znacka svarece)
PoZadovana dokumentace: Dil¢i kryci list a dokument, format pdf.

2.2.7. Svareéska dokumentace

ZHO dolozi navrh svare¢ské dokumentace ve formé ptislusnych WPS a WPQR.
Pozadovana dokumentace: Dil¢i kryci list a dokument, format pdf.

2.2.8. Plan kontrol a zkousek

ZHO doloZi navrh PKZ. Z dodaného PKZ musi byt patrné, které Vyrobkové normy a v jakém
rozsahu je nutné aplikovat k zdarné validaci pfedmétu dila. Plan kontrol a zkouSek musi
jednoznaéné stanovit pro jednotlivé typy kontrol podle jaké provadéci normy se méd kontrola
provadét a podle jaké normy se mé hodnotit a to véetné stanoveni kritéria piipustnosti.

Pozadovana dokumentace: Diléi kryci list a dokument, format pdf.

2.2.9. Osoby povérené NDT

ZHO dolozi piehled uvazovanych osob povéfenych provedenim nedestruktivnich zkousek, véetné
dolozZeni jejich kvalifika¢nich predpokladi.
Pozadovana dokumentace: Dil¢i kryci list a dokument, format pdf.

2.2.10. Pracovnici OTK

ZHO dolozi piehled uvazovanych osob povéfenych technickou kontrolou, véetné dolozeni jejich
kvalifikacnich predpokladd.

PoZadovana dokumentace: Diléi kryci list a dokument, format pdf, véetn¢ kvalifikaci ve formatu
pdf.
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2.3.POZADAVKY NA ZHOTOVITELE V PRUBEHU REALIZACE DiLA

2.3.1. Schvalovani dil¢ich vystupu

ZHO je v souladu se smlouvou povinen v prubéhu viech svafe¢skych ¢innosti a ¢innosti se
svafovanim souvisejicich priitbézné predkladat povéfené osobé objednatele ke schvaleni své diléi
vystupy tak, aby jejich piipadné neschvaleni neovlivnilo koneény termin dodavky dila. Pfehled
pozadavkl je uveden v Pfiloze ¢. 4 — PoZadavky v pribéhu realizace.

Pozadovana dokumentace: Kryci list dokumentace a dil¢i kryei listy, format pdf.

2.3.2. Prokazovani odborné zpusobilosti svare¢u provadéjicich svaFovani

ZHO je povinen kdykoliv na vyzadani prokazat objednatelem povéfenym osobam (napf. IDO,
TDO, osoby odpovédné za pouzivani svafovanim dotéeného majetku apod.), Ze svare¢ skuteéné
provadéjici svafovani ma k provadéni prace konkrétné pouzitou metodou ptislusnou kvalifikaci
podle pfislusnych Normativi.

2.3.3. Preruseni realizace dila

Povéteny inspekéni dozor objednatele je opravnén v pripadé nedodrzeni vySe popsanych podminek,
zejména nedodrZeni technologickych postupti ¢i poruSeni bezpecnostnich predpisii prostiednictvim
ptisludnych oprdvnénych osob objednatele (napf. osoby odpovédné za pouZivani dotéeného
majetku, osoby povéfené kontrolou dodrzovani sjednanych Normativii atd.) pferusit tyto prace a
pozadovat zjednani napravy.

2.4.POZADAVKY PO UKONCENI REALIZACE DiLA

2.4.1. Ukondeni realizace - zhotovitel

ZHO je v souladu se smlouvou povinen po ukonceni realizace svare¢skych praci a ¢innosti se
svafovanim souvisejici dolozit zdvérecnou dokumentaci prokdzani kvality dila. Dokumenty musi
byt fazeny tak, jak byly jednotlivé procesy urCeny v Planu kontrol. Je vhodné procesy v Planu
kontrol ¢&islovat pofadovymi Cisly tak, jak bude nasledné napliiovani koneéného stavu
dokumentovano. Piehled je uveden v Piiloze ¢. 5 — Pozadavky po ukonéeni realizace.

Pozadovana dokumentace: Kryci list dokumentace a diléi kryci listy, format pdf.
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3. MINIMALNI POZADAVKY NA ZAJISTENI BEZPECNOSTI PRI
SVAROVAN{ A TEPELNEM DELENi MATERIALU

3.1.SPOLECNA USTANOVENI

3.1.1. Svafecska pracovisté

(1)  SvareCska pracovisté urfend ke svafovani projektovou dokumentaci stavby se povazuji za
svareCska pracovisté stald; jina se povazuji za svafe¢ska pracoviité prechodna.
(2) Svare¢ska pracovisté se zabezpeluji tak, aby se piedeslo zejména:
a) vzniku poZaru nebo vybuchu s naslednym pozarem a §ifeni pozaru,
b) vytvoreni prekézZek, které zt€zuji nebo znemoziuji unik osob,
c) ohroZeni Zivotl a zdravi osob zdkladnimi a specifickymi riziky.
Uvedené pozadavky se vztahuji i na piilehlé prostory.

(3) Osoby v okoli svarovani a fezani musi byt chranény pfed Skodlivymi uéinky téchto procesi.
(4)  Ucastni-li se svafovani vice osob, stanovi se pfedem zpilisob vzajemného dorozumivani.

(5)  V prostoru, v némz se svaiuje, se nesmé&ji vyskytovat nebezpe¢né latky v mnoZstvi
nepfiznivé ovlivilyjicim bezpecnost pii praci.

(6) V uzavienych nevétranych prostordch nesméji byt pfi praci umistény vyvijeée plynt nebo
lahve s hoflavymi plyny nebo kyslikem.

(7) Casti zafizeni a materialy se na svaredském pracovisti rozmistuji tak, aby byla zachovana
moznost volného priichodu a nevznikala stisnéna a kolizni mista. Svafovaci zatizeni se zabezpe&uji
tak, aby se zabranilo jejich pohybu nebo pohybu jejich ¢asti, a tim jejich poskozeni, které by vedlo
ke vzniku nebo S§ifeni poZaru nebo k vybuchu s naslednym pozérem s pfipadnym ztizenim
podminek pro Gnik osob.

(8) Svafovany material se na pracovisti uklada tak, aby se zabranilo jeho pohybu nebo pohybu
jeho ¢&asti, pfi kterém by mohlo dojit k poskozeni svatovaciho zafizeni, zejména poskozeni
pohyblivych vodic¢ii a elektrickych ¢asti svafovaciho zatizeni, rozvodd plynu, hadic, jejichz
poskozeni by mohlo vést ke vzniku nebo §ifeni poZaru anebo vybuchu s naslednym pozarem.

(9) Pfechodna svafeCskd pracovi$té jsou vybavena vhodnymi hasicimi pfistroji a jinymi
hasebnimi prostfedky podle zvlaStnich pravnich pfedpist. Mimo tyto hasici pristroje se vybavi jeté
nejméné dvéma pienosnymi hasicimi pfistroji s vhodnou néplni, z toho jednim pfenosnym hasicim
pfistrojem praSkovym o hmotnosti hasebni latky nejméné 5 kg. V pfipadé svafovani v byté s
ohledem na druh svafovani, pokud nejsou bezprostiedné ohroZovany ostatni prostory objektu, je
minimalnim vybavenim jeden pfenosny hasici pfistroj pra§kovy o hmotnosti hasebni latky nejméné
5kg.

(10) Na stalych svafecskych pracovistich nelze ukladat nebo skladovat hoflavé a hoteni
podporujici latky, pokud nejsou soucasti technologie. V pfipadg, Ze jsou takové latky v technologii
nezbytné, stanovi se poZarné bezpefnostni opatfeni k zabranéni moZnosti vzniku a &ffeni pozaru
nebo vybuchu s naslednym poZarem a k zaji§téni uniku a evakuace osob.

(11) Prikazy a zdkazy, pfipadné dalSi dileZit¢ informace se na svafe¢ském pracovisti a na
zafizenich vyznaCuji bezpe¢nostnim znacenim. Vystrazné a informacni tabulky s uvedenim druhu
plynu a mnoZstvi tlakovych lahvi se umisti téz na vstupu do objektu, kde jsou tyto umistény.

(12)  Pfi svafovani v prostorach od 2 m vysky nad misty, které je tfeba chréanit pred G¢inky t&chto
praci, se z hlediska pozarni ochrany pracovi§té stanovi ochrannd pasma. Tato pasma stanovi
minimalni vzdalenosti, ze kterych se pfed zahdjenim svafovani odstrafiuji hoflavé materialy, nebo
se zajisti jejich bezpe¢na izolace, popiipadé se provedou jina u¢inna opatfeni, zejména pred uginky
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zhavych ¢astic. Ochranna pasma se z hlediska pozarni ochrany stanovuji individualné se zietelem
na pouzitou technologii a metodu svafovéani tak, Ze stfed ochranného pasma je vzdy pod mistem
svafovani a jako minimalni je urCen kruh o poloméru 10 m ve vodorovné roviné. Pii svafovani ve
vySkdch prevySujicich 2 m se pro kazdy dalsi 1 m vysky roz§ifuje ochranné pasmo o nejméné 0,3 m
az do vysky 7 m; pro kazdy dalsi 1 m vy3ky se rozsituje ochranné pasmo o 0,1 m az do vysky 20 m.
Uvedené pfirlistky se piipocitavaji k poloméru. Ochrannd pasma pro svafovani provadéné ve
vySkach prevySujicich 20 m se stanovuji individudlné. Pri aplikaci technologii vyuZivajicich
stlacené plyny (napf. fezani kyslikem) a pri spoluptsobeni proudu vzduchu pro rychlost vzduchu
pfesahujici 1 m/sec se ochranna vzdalenost rozsifuje do plochy vymezené elipsou aZ na vzdalenost
20 m podle individudlniho posouzeni pozarniho ohroZeni.

(13) Na stalych svareCskych pracovistich se zfetelnym zpisobem vyznatuje vymezeni
a) pozameé bezpeéné vzdalenosti, je-li jeji vymezeni stanoveno v dokumentaci k zafizeni,
nebo
b) ochranného pasma.

(14) Vodice elektrického proudu a hadice rozvadéjici plyn k svafovacimu zafizeni se vedou a
ukladaji tak, aby se vyloucilo jejich poskozeni ostrymi ohyby, materidlem, mastnotami,
chemikaliemi, ucinky svarovaciho procesu apod. V pfipad¢ nebezpe¢i mechanického poskozeni se
zafizeni chrani pevnymi kryty.

(I5) U svarovacich zafizeni s hydraulickym pohonem vyuzivajicich hoflavd pracovni média se
mista pfipadného uniku hoflavych médii chrani kryty obdobné jako pti vyskytu hoflavych latek.

(16) Svafovani na strojich a zafizenich v prostoru, ve kterém muZe vzniknout nebezpecna
koncentrace, lze provadé€t pouze na strojich a zafizenich, které nemohou byt z daného prostoru
odstranény. Z prostoru, strojli a zafizeni je nutné odstranit hoflavé prachy, zabranit unik4ni prachd
do prostoru, do strojii a zafizeni a méfit koncentraci vybu$nych prachii v ovzdusi pred zahajenim
svatovani a v jeho pribéhu.

(17) Svafovani lze provadét pouze na strojich a zafizenich, které jsou blokovany proti
nezZadoucimu spusténi.

(18) Nahrada pfivodu €erstvého vzduchu ptivodem kysliku je nepfipustna.

(19) V prostorech, kde se mohou vyskytovat hoflavé plyny, pary nebo prachy, se neumist'uji
tlakové lahve s plyny pro svafovani i vyvijefe acetylenu a zdroje proudu elektrické energie ke
svafeCskym pracim. Pii kazdém opusténi té€chto prostort se z prostorl odstrafiuji hofaky a pfivodni
hadice plynt pro svafovani.

(20) S nadobami, potrubimi a zat{zenimi, u kterych se nedéd spolehlivé zjistit, zda jejich obsah
neni pozarné nebezpecny, se postupuje tak, jako by pozarné nebezpeény byl.

(21)  Hrozi-li nebezpeti stazeni svafovacich vodi¢l nebo hadic, upeviiuji se tyto k pevné
konstrukei nebo k jinému vhodnému pevnému zafizeni.

3.1.2. Podminky pro zahajeni svafovani

(1)  Svarovani se nesmi zah4jit ani v ném pokracovat, zejména jestlize:

a) nejsou stanovena pozamé bezpecénostni opatfeni s ohledem na druh a misto t&chto praci,

b) svafe€ a pracovnici ziCastnéni na svafovani a souvisejicich Einnostech nejsou
prokazatelné sezndmeni s podminkami poZarni bezpe¢nosti,

c¢) nejsou splnény podminky pozarni bezpetnosti,

d) svafe¢ na svafeCském pracovi§ti nemlZe prokdzat svou odbornou zpiisobilost ke
svafovani,

e) je néktera ¢ast svarovactho zatizeni poskozena,
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f) je svafovany material zneciStény olejem, olovnatymi barvami, zbytky odmastovacich
prostiedkl nebo podobnymi latkami vyvijejicimi Skodliviny.

(2) Pred zahdjenim svafovani se:

a) stanovi a vyhodnoti mozné pozarni nebezpe¢i ve vztahu k druhu svafovéni, stavu
svatecského pracovite a prilehlych prostortl, pouzitych zafizeni a materiald a reaguje se
na n€ v pozamne bezpe¢nostnich opatfenich,

b) vymezi oprdvnéni a povinnosti osob k zajiSténi pozarni bezpecnosti pii zahajeni
svarovani, v jeho priib&hu, pii preruseni svarovani a po jeho skoncent,

¢) stanovi pozadavky na ucastniky svafovani vyzadujicich zvla§tni pozarneé bezpecnostni
opatieni a na osoby provadéjici pozami dohled, vCetné intervald pro vykon tohoto
dohledu pfi pferuseni a po skonceni svafovani, pokud neni pozarni dohled nepftetrzity,

d) stanovi pozadavky pro bezpeény pobyt a pohyb osob véetné zakaza,

e) zabezpeti volné inikové cesty véetné piistupu k nim,

f) uréi provozni podminky technickych zafizeni a technologického procesu, vcetné
podminek pifipadnych odstadvek zaiizeni nebo omezeni provozu,

¢) stanovi dal§i opatieni s ohledem na druh ¢innosti, ptfipadné specifické riziko svare¢ského
pracoviste.

3) Pokud by mohla vzniknout provozni nehoda nebo pokud by hrozilo nebezpeti otravy nebo
zaduseni pii svarecskych, fezacskych nebo pajecskych pracich, musi byt zajistén odborny dohled na
jejich provadéni a musi byt ucinéna zvlastni bezpecnostni opatfeni, kterd musi byt uvedena v
pisemném povoleni ke svafovani (zajiSténi opatfeni se prokazuje pisemné).

Urceni pracovist’ pfi ¢innostech, které v mistnich podminkach zaméstnavatele vyslovné vyzaduji
zvladtni bezpecnostni opatieni, véetné specifikace téchto opatfeni, upravuje jiny zvlastni vnitini
predpis o Zabezpeceni pracovist’ pii ¢innostech se zvySenim nebezpe€im poZaru a vybuchu.

(4)  Pied zahdjenim svafovani se vyhodnoti podminky poZérni bezpetnosti v prostorech, ve
kterych se bude svafovat, jakoZ i v pfilehlych prostorech, zda se nejednd o svarovani vyzadujici
zvlastni pozamé bezpecnostni opatfeni. PHi tom se hodnoti i pozami nebezpeci, kieré pfedstavuji
horlavé latky obsaZené ve stavebnich konstrukcich (napf. st€néch, stropech, prepazkach).

(5) Zméni-li se podminky pozarni bezpe¢nosti v prubéhu svafovani, lze v ném pokracovat az po
novém vyhodnoceni a zajisténi odpovidajicich zakladnich nebo zvlastnich pozarné bezpeénostnich
opatreni.

(6) Provadi-li se svafovani, které vyZaduje zvlastni pozarné bezpe¢nostni opatfeni opakované a
na stavebné ¢i konstrukéné obdobnych svafecskych pracovistich, pro které lze stanovit tato pozarné
bezpecnostni opatfeni jednotné, mze se tak ucinit v piisluném pracovnim nebo technologickém
postupu.

(7)  Pii svafovani vyZadujicim zvla$tni poZarné bezpednostni opatfeni je nutnd ucast nejméné
dvou osob vcetné svareCe. Obsadit pracovisté¢ jednou osobou lze pouze tehdy, jedna-li se o
svafovani, kdy svare¢ je schopen vSechny Ukony spojené s vlastnim svafovdnim i poZarné
bezpecnostnimi opatienimi sam obséhnout.

(8)  Pfi stanoveni zvla3tnich poZarné bezpefnostnich opatfeni se vychazi také z podklada
tykajicich se pozami bezpetnosti technického vybaveni i technologického procesu, které nejsou
soucasti svareCské technologie, a vyskytuji se na svéaretském pracovisti, jakoz i v pfilehlych
prostorech.

(9)  Proti vzniku a §ifeni poZaru nebo vzniku vybuchu s ndslednym pozarem na svarecskych
pracovistich a v pfilehlych prostorech se provedou zakladni poZarn€ bezpecnostni opatieni a dle
konkrétniho nebezpeci téz zvlastni pozamé bezpecnostni opatfeni. S ohledem na dané provozni
podminky se miZe jednat o jedno nebo vice opatfeni spocivajicich zejména v:

a) odstranéni hotlavych nebo hofeni podporujicich nebo vybusnych latek,
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b) prekryti nebo utésnéni hoflavych latek nehoflavym nebo nesnadno hoflavym materidlem
izolujicim hoilavou latku od zdroje zapaleni tak, aby nedoslo k vzniceni. Pfi obloukovém
svarovani lze pro zavésy, pasy nebo zastény pouZzit materidl odpovidajici pozadavkim
normovych hodnot, a to zptisobem a ve vzdalenosti, kterd bezpeéné chrani proti zhavym
¢asticim ze svafecskych praci dle uréeni vyrobce nebo dovozce; prekryti se provede tak,
aby nedochazelo k nasaknuti hoflavé latky do kryciho materialu,

c) upravé dopadové plochy nebo kryti drahy vedeni pfimého i odraZzeného laserového zafeni
z laserl stanovené tiidy,

d) vybaveni hasebnimi prostiedky podle charakteru pracovi$té a pouzité technologie
svafovani,

e) méfeni koncentrace hoflavych plynt, par hoflavych kapalin a prachi ve smési se
vzduchem nebo jinym oxidovadlem a udrzovani koncentrace pod hranici nebezpedné
koncentrace,

f) ochlazovani konstrukce,

g) provétravani pracoviSté pro odstranéni nebezpecné koncentrace hoflavych plyng, par,
prachq,

h) rozmisténi technického vybaveni proti rozstiiku Zhavych ¢astic tak, aby spolehlivé
zabranovala plsobeni jisker, ¢astic kovu i strusky.

(10) Pii svatovani je tieba zabranit takovému ohfati svafovanych i dal§ich materiald, které by
vedlo ke ztraté tésnosti nebo celistvosti zafizeni, jejimZz disledkem by byl tunik hoilavych latek nebo
hoteni podporujicich latek.

(11) Piekryti a uté&snéni hoflavé latky se provede tak, aby mezi jednotlivymi dily pouzitého
materidlu nezlistaly nechrdnéné otvory umoZiujici prinik zhavych ¢astic, plamene nebo pfenos
tepla.

(12) Svafe¢ smi dat pokyn k zapnuti svafovaciho zdroje, popiipadé obvodu az poté, kdy jsou
splnény viechny podminky, svafe¢ je ptipraven zalit praci a zaujal pracovni polohu!

3.1.3. Podminky po skonceni svaFovani

(1)  Po skonfeni svarovani vyZadujictho zvla$tni pozamé bezpecnostni opatfeni se v ramci
pozarniho dohledu zkontroluje poZarni bezpecnost svafe¢ského pracovisté i piilehlych prostori a
zajisti se poZarni dohled ve stanovenych intervalech. Intervaly se stanovi se zfetelem na zdkladni,
ptipadné specifické riziko svare¢ského pracovist€. Nejkratsi doba pozarniho dohledu je 8 hodin. V
odtivodnénych piipadech, zejména pfi tepelném déleni kovii a u ¢lenitych prostori, je tfeba pfi
stanovovani doby, po kterou je tfeba poZarni dohled provadét, piihlédnout k moZnosti vzniku
pozéru i po 8 hodinéch.

(2)  Pozarni dohled je vykonavan osobou k tomu pifedem urcenou s pisemné stanovenymi pravy
a povinnostmi pii tomto dohledu. PoZarni dohled je vykonavan v pribéhu svafovani nepietrzité. Pti
preruSeni svafovani nebo po jeho skonéeni se pozarni dohled vykonava po uréenou dobu nepfetrzité
nebo vzhledem k charakteru praci a prostoru po uréenou dobu v intervalech stanovenych zvlastnimi
pozarné bezpednostnimi opatfenimi.

3.2.METODY SVAROVANI

Pti pouziti riiznych metod svafovani plati riznd bezpe€nosti opatteni a pokyny pro manipulaci. Zde
je uveden jen strucny popis nejpouzivanéjdich metod, které se pouZivaji u zaméstnavatele, resp.
objednatele V piipadé pouziti jinych metod, bude pouZito aktudlnich norem dané metody.
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3.2.1. Svafovani a Fezani plamenem

Pii svafovani plamenem se pouZzivaji zejména kyslik, vzduch, acetylen, vodik, zkapalnény
uhlovodikovy plyn, coz je zpravidla propan, butan nebo jejich smés (dale jen "propan-butan"),
zemni plyn a uméla plynna smés.

(1) Tlakové lahve po dopravé na pracovis§té uzavienymi vozidly se musi pied zahajenim
svarovani vyloZit. V pojizdnych dilnach nebo pojizdnych laboratofich mohou tlakové lahve ziistat i
po dobu svafovani za podminek, Ze
a) ve vozidle nejsou vice neZz 2 tlakové lahve, ze kterych se odebira plyn, a 2 tlakové lahve
zasobni,
b) jsou umistény u vstupu do ulozného prostoru vozidla,
¢) jsou samostatné uchyceny zafizenim, které lze snadno uvolnit,
d) pti odbéru plynu nesmi byt v prostoru vozidla provadény Zzadné prace,
e) u godlahy v prostoru umisténi lahvi je vétraci neuzaviratelny otvor velikosti alespon 0,01
m” a dal§i otvor o velikosti nejméng 0,01 m? je ve stiedni C4sti vozidla nebo t&sn& pod ni,
f) ve skiini vozidla nejsou uloZeny latky nebo materialy, které maji sklon k samovzniceni,
g) ve skiini vozidla nejsou ulozeny hoflavé latky nebo materidly spole¢né se zdrojem
zapaleni,
h) vozidlo je vybaveno alespori jednim pfenosnym hasicim pfistrojem praskovym o
hmotnosti hasebni latky nejméné 5 kg umisténym tak, aby byl dostupny zvenku.

(2)  Na svafecském pracovi§ti v prostoru s nebezpe¢im pozaru nebo vybuchu s naslednym
pozarem nelze skladovat tlakové lahve urfené pro svarecské prace.

(3) Tlakové lahve pro svafovéani nelze umistit do pracovni jamy.

(4)  Tlakovou lahev s hoflavym plynem lze umistit pouze tam, kde pfi pfipadném tniku plynu je
vylou¢en vznik nebezpeéné koncentrace.

(5) Tlakové lahve se na svareCskych pracovidtich zabezpecuji proti padu, pfevrzeni nebo
odvaleni. Zplisob zabezpeceni se voli tak, aby umoznil jejich snadné a bezpe¢né uvolnéni. Tlakova
lahev se pii svare¢skych pracich umisti na pevné misto tak, aby nedoslo k ohroZeni dopravnimi
nebo prepravnimi prostiedky, pohybujicimi se ¢astmi zafizeni nebo piipadnym pohybem materialu
nebo k jejimu samovolnému posunu.

(6) Stabilni baterie lahvi musi byt umistény v mistnostech oddélenych od sebe navzdjem i od
provoznich budov; pohyblivé instalované baterie musi byt v dobg, kdy se s nimi nepracuje,
umistény v oddélenych mistnostech.

(7) Pozarmé bezpe¢nd vzdalenost mezi tlakovymi lahvemi svafedského zafizeni s vyuzitim
hotflavych plynti a zdrojem otevieného ohné na pracovidti ¢ini nejméne 3 m, pokud vyrobce nebo
dovozce pro konkrétn{ zaiizeni nestanovi jinou vzdalenost jako bezpe¢nou.

(8)  Jestlize se na svafe¢ském pracovisti provadéji svarecské prace s vyuZitim hotlavych plynt s
vice svare¢skymi zatizenimi, umisti se tlakové lahve na vzdalenost nejméné 3 m od sebe nebo se
oddéluji nehoflavou pevnou sténou, kterd presahuje vySku soupravy nejméné o 0,2 m a Sitku
soupravy nejméné o 0,1 m.

(9) Pro jednu hofakovou soupravu sméji byt na pracovisti nejvyse dvé zasobni ldhve kazdého
pouzivaného plynu.

(10) Po dobu svarovani musi byt tlakovad lahev v dohledu svéarece, popfipadé jiné osoby
zucastnéné na svafovani.

(11) Po skonéeni prace se musi bezpefné uzavtit piivod plynu a z piechodného pracovisté
neprodlené odvézt ldhve s plynem.
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(12) U tlakovych lahvi, rozvodl technickych plynid a jejich pfisludenstvi se netésnosti spojt a
uzavera zjistuji nehoflavymi tekutinami (napf. voda s pénotvornymi prostiedky), které neobsahuji
tuky a jiné latky, které by mohly vyvolat reakci.

(13) Pii manipulaci se svare¢skym zafizenim nesmi dojit k tniku nezapaleného plynu na
pracovi§té¢ v mnoZstvi piedstavujicim nebezpeénou koncentraci.

(14) Lahve na plyny musi byt chrdnény pred salavym teplem nebo pfed otevienym ohném; lahve,
které byly vystaveny piisobeni ohné nebo se pfi praci zahraly, musi byt neprodlené odstranény z
provozu a zietelné oznaceny jako zavadné.

(15) Vyprazdiovani tlakovych lahvi a jinych tlakovych nadob nelze urychlovat pfimym
ohfivanim lahvi otevienym plamenem ¢i jinymi zdroji tepla, které neptipousti nivody vyrobce nebo
dovozce. V predpisech provozovatele se uvede, jakd forma ohfevu a jaké povrchové teploty jsou
piipustné pro ur¢ity obsah tlakovych lahvi a tlakovych nadob.

(16)  Pro svarecské prace s vyuZzitim hoflavych plynt se pouzivaji svare¢ské hadice odlisené pro
hotlavé plyny a kyslik. Nejkratsi hadice, jakoZ i dil hadice je nejméné 5 m dlouhy bez nastavovani
spojkami; jind délka je pfipustn, jen stanovi-li tak vyrobce nebo dovozce pro konkrétni zaiizeni.

(17) Hadice pro pifvod hoilavého plynu z rozvodného potrubi nebo z lahvi k hofakéim musi byt
opatfeny bezpecnostnim oznacenim.

(18) V ptipadé, Ze lahve na kyslik, armatury, tésnéni lahvi a ventilt, svafovaci pfistroje nebo
jejich piisluSenstvi pfiSly do styku s olejem, tukem anebo s jinou neéistotou, nesméji se pouzivat.

(19) Pii odbéru acetylenu z tlakové lahve se provadi kontrola pfipadného zahfivani lahve nad
50 °C. Pro ptipad exotermické reakce v tlakové lahvi musi byt pisemné stanoven postup pro
nakladani s tlakovou lahvi, pfi¢emz se vychazi z podminek danych vyrobcem nebo dovozcem.

(20) Po dopravé tlakové lahve s acetylenem na svarec¢ské pracovi§té lze s odbérem acetylenu
zapodit nejdiive po uplynuti 1 hodiny. Tato podminka nemusi byt dodrzena za pfedpokladu, Ze
lahve byly dopravovany ve svislé poloze a pred pouZitim nebyly poloZeny. Lahev pfi odbéru
acetylenu musi byt v poloze svislé nebo naklonéna ventilem vzhiru pod thlem nejméné 30° od
vodorovné polohy.

(21) V piipad€ vzniku poZiru na svatecském pracovisti, na kterém jsou umistény tlakové lahve a
jiné tlakové nadoby se svafe¢skymi nebo jinymi plyny nebo se v nebezpeéné blizkosti pracovisté
vyskytuji, tyto se neodkladné odstrani na bezpe¢né misto. Pfednostné se odstrani plné tlakové lahve
a jiné pIné tlakové nadoby. Pro stanoveni konkrétniho postupu se vychazi z pozadavki na pozarni
bezpetnost stanovenych vyrobcem nebo dovozcem. Neni-li mozné takovou manipulaci provést,
ohlasi se zasahové jednotce pozarni ochrany, jaké tlakové lahve a tlakové nadoby véetné jejich
obsahu se nachazeji v hoficim nebo ohroZzeném prostoru.

(22)  Pfi manipulaci s tlakovymi lahvemi pro kyslik a jejich piisluSenstvim pro kyslik je nutno
vylouéit
a) jejich znediSténi tuky a latkami nebo materialy obsahujicimi tuky,
b) pouziti materidld neodpovidajicich poZzamé bezpecnostnim podminkdm dle druhu
svafecské technologie.

(23)  Prepoustét zkapalnéné uhlovodikové plyny a acetylen rozpustény pod tlakem je dovoleno
jen specidlné opravnénym organizacim.

(24)  Vzniti-li se plyn unikajici net€snostmi redukéniho ventilu, lahvového ventilu, hadic a jinych
armatur, lahvovy ventil se neprodlené uzavie a plamen uhasi.

(25) Pii zpétném Slehnuti a hofeni plamene uvnitt hofdku se ihned uzaviou ventily hoflavého
plynu a kysliku na hotaku a hotak se ochladi.
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(26)  Vnikne-li plamen do hadice a redukéniho ventilu, ihned se uzavie lahvovy ventil na tlakové
lahvi s hotlavym plynem a poté na lahvi s kyslikem. Hofék lze zapéalit az po odstranéni pfi¢iny a
nasledkt zpétného Slehnuti.

(27) Odbérova mista acetylenu na acetylenovych potrubich se vybavuji suchou nebo vodni
piedlohou. Ochrannd vzdalenost vodni pfedlohy od plamene ¢ini nejméné 3 m a ochranna
vzdalenost suché predlohy ¢ini nejméné 1 m.

(28)  Pfi svafovani se vyvijece acetylenu povazuji za prostor s nebezpe¢im vybuchu s naslednym
pozarem.

(29) Pienosné vyvijece acetylenu ur¢ené pro svarovani se mohou pouZzivat jen
a) v dobfe vétranych prostorech s miniméalnim objemem 100 m’; v pHpadé jiného
technického feSeni je nutné prokézat, Ze bylo dosazeno minimalné stejné tirovné pozarni
bezpecnosti,
b) s vyznatenim umisténi vyvijece bezpetnostnimi tabulkami,
c) se zajisténim ochrany pied nezddouci manipulaci se zaiizenim.

(30) Manipulovat s otevienym ohném do vzdalenosti 3 m od ptrenosného vyvijece neni povoleno,
pokud vyrobce nebo dovozce nestanovi jinak.

(31) Pii opravach vyvije€e acetylenu svafovanim se tyto vyvijeCe povazuji za nadoby s
nebezpecim vybuchu s naslednym poZérem.

(32) Pii svafovani je z tlakové lahve odbér propan-butanu v plynné fazi mozny jen tehdy, je-li
lahev ve svislé poloze, uzédvérem nahoru. Odebirat propan-butan v plynné nebo kapalné fazi z
tlakové lahve v jiné nez svislé poloze lze pouze v pfipadé, Ze tak v dokumentaci umozZiiuje vyrobce
nebo dovozce.

3.2.2. Svarovani elektrickym obloukem

(1) Pii svatovani elektrickym obloukem v prostoru s nebezpedim vybuchu s naslednym pozarem se
elektrické svafovaci zdroje umistuji vné takového prostfedi, neni-li vyrobcem nebo dovozcem
umoznéno jinak.

(2) Svafovany pfedmét je nutno zajistit tak, aby pfi svafovani neprochézel elektricky proud
jinymi nez urenymi cestami a po jinych nez ur¢enych pfedmétech. Tyto cesty a pfedméty je tfeba
ur€it tak, aby se vylouéila moznost vzniku poZaru,

(3) Svarovaci kabel musi byt spojen se svafovanym predmétem nebo s podlozkou svafovaci
svorkou.

(4)  Nahrazovat elektrické vodi¢e a svafovaci svorky jinymi nez pfedepsanymi nebo
schvalenymi vodici a svorkami (napf. riznymi kovovymi pfedméty, ¢astmi konstrukei, fetézy, lany)
je nepfipustné.

(5) Spojky elektrickych vodict se umist'uji na nehoflavy izolaéni podklad.

(6)  Drzéky elektrod se smé&ji odkladat pouze na izolaéni podlozku nebo na odizolovany stojan a
musi byt zajidtény proti ndhodnému dotyku vodivych pfedmétd tak, aby nemohlo dojit k
ndhodnému vzniku elektrického oblouku a rozsttiku Zhavého kovu.

(7)  Drzéky elektrod nesméji byt ochlazovany ponofenim do vody.

(8)  Nedopalky elektrod se odkladaji na urCené bezpeéné misto (napi. do nehoflavé nadoby s
piskem).

(9)  Po skonceni svafovéni je tfeba svarec¢ské zafizeni odpojit od zdroje elektrické energie.
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3.3.PLNENI POZADAVKU NA ZAJISTENI BEZPECNOSTI VYPLYVAJICICH Z OBECNE
ZAVAZNYCH PRAVNICH PREDPISU V MISTNICH PODMINKACH
ZAMESTNAVATELE/OBJEDNATELE

3.3.1. Pouzivani svarovacich zarizeni vSeobecné

(1)  Pouzivanim svafovaciho zafizeni se rozumi c¢innost spojend zejména se spousténim,
zastavovanim, dopravou, opravou, sefizovanim, manipulaci, Gpravou, udrzbou a ¢i$ténim zafizeni
po celou dobu jeho provozu. Svatfovaci zafizeni museji byt pouZivana v souladu s podminkami
podle odst. (2).

(2) Podminky pro pouzivani svarfovacich zafizeni stanovuji Normativy, zejména:

a) prislu§né obecné zavazné pravni predpisy,

b) provozni dokumentace zatizeni (soubor dokumentli obsahujicich privodni dokumentaci,
zdznam o posledni nebo mimofadné revizi nebo kontrole, stanovi-li tak zvlastni pravni
predpis, nebo pokud takovy pravni pfedpis neni vydan, stanovi-li tak privodni
dokumentace nebo zaméstnavatel),

c) privodni dokumentace svafovaciho zafizeni (soubor dokumentd obsahujicich navod
vyrobce pro montdz, manipulaci, opravy, udrzbu, vychozi a nasledné pravidelné kontroly
a revize zafizeni, jakoZ i pokyny pro pfipadnou vyménu nebo zménu ¢asti zatizeni),

d) mistni provozni bezpefnostni predpis a ostatni vnitini predpis (pfedpis upravujici
pouZzivani zafizeni v mistnich podminkach zaméstnavatele/objednatele),

e) normova hodnota konkrétniho technického poZadavkli obsaZeného v prisluiné ceské
technické normé.

Informativni prehled pouzitych Normativl platnych k vyznadenému dni revize je uveden v Priloze
¢. 6. Timto informativnim piehledem neni dotéena povinnost vzdy pouzit aktualni Normativy.

3) Pred zahajenim svafovani musi byt svaie¢i fadné seznameni s Pravidly, mistnimi
bezpeénostnimi piedpisy a ostatnimi vnitinimi pfedpisy tykajicimi se jejich ¢innosti v mistnich
podminkéch zaméstnavatele/objednatele.

3.3.2. Pouzivani svarovacich zafFizeni v mistnich podminkach, které
vyslovné vyzaduji zvlastni opatieni

(D Ur€eni pracovist’ pii ¢innostech, které v mistnich podminkach zaméstnavatele/objednatele
vyslovné vyzaduji zvlastni bezpecnostni opatfeni (tj. musi byt zajistén odborny dohled na jejich
provadeéni, zvlastni bezpe€nostini opatfeni musi byt uvedena v pisemném povoleni ke svafovani
apod.), véetné specifikace t€chto opatieni, upravuje jiny zvlas$tni vnitini pfedpis o Zabezpedeni
pracovist’ pfi ¢innostech se zvySenim nebezpecim pozaru a vybuchu.

(2)  Vpripad¢ ¢innosti u zaméstnavatele/objednatele na tlakovych zafizeni (VTZ) musi byt

postupovano dle vnitini smémice - Opravy vyhrazenych tlakovych zaiizeni a tlakového potrubi,
metodika zkou$ek a vedeni dokumentace

3.3.3. Pozadavky na svareéska pracovisté
3.3.3.1.  Oznafeni, evidence a kontrola stalych a pFenosnych svdrecskych pracovist’
Zatizeni, oznaCeni, evidence a Kkontrola stdlych svatecskych pracovist musi byt v souladu
s Normativy. Stald svafecska pracovisté podléhaji schvaleni pfislu$nymi odbornymi zaméstnanci
zaméstnavatele (min. spridvce dotéené technologie a zaméstnanci odborné zpilisobili v oblasti
bezpeénosti, poZarni ochrany a ochrany Zivotniho prostedi).
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3.3.3.2.  Oznaceni pfenosnych, pojizdnych i stabilnich svafovacich zafizeni

(1)  Kazdé ptenosné, pojizdné i stabilni svafovaci zafizeni musi byt na vhodném misté trvale a
viditelné oznaceno §titkem s nazvem jeho vlastnika — nazev firmy, jméno zodpovédné osoby, misto
trvalého uloZeni a tel. kontakt.

(2) U zafizeni v majetku zaméstnavatele musi byt dale soucasti oznaceni i ndzev utvaru, do
jehoZ organizaéni pisobnosti nalezi zameéstnanec, ktery je veden v ¢etni evidenci zaméstnavatele
jako osoba hmotné odpovédna za dané zafizeni, tj. osoba odpovédna za pouzivani zafizeni.

3.3.3.3. Uréeni a oznaceni mista pro uloZeni svafovaciho zafizeni a ldhvi pro
svarovani

(1)  Svafe¢im musi byt pifi pfedani pracovi§té vyhrazeno misto pro bezpetné ukladani
svafovacich souprav a tlakovych lahvi pro svafovani. Tento prostor musi byt viditelné oznacen na
vstupech informaci ,,Tlakové lahve™.

(2) Uréené osoby odpovédné za pouzivani svafovaciho zafizeni jsou povinny uréit svéafeclim
misto pro bezpetné skladovani provoznich a zasobnich tlakovych lahvi pro svafovani. Lahve pro
svafovani je tfeba ihned po ukonceni svafovani z prechodného pracovidté dopravit na vyhrazené
misto a zabezpedit pfed manipulaci nepovolanymi osobami.

3.3.4. Udrzba, opravy, prohlidky a revize svarovaciho zarizeni ve
vlastnictvi zaméstnavatele

(1)  Udrzbu, opravy, periodické prohlidky a revize svafovaciho zafizeni v majetku
zaméstnavatele zajidt'uji urené osoby odpovédné za pouzivani daného svafovaciho zafizeni podle
privodni dokumentace dotéeného svafovaciho zafizeni a Normativii prostfednictvim
autorizovaného servisu.

(2)  Evidenéni list (denik svareciho zafizeni) ve kterém jsou zaznamenany periodické kontroly,
revize elektro a jiné, vede odpov&dnd osoba svatfovaciho zafizeni. Ktera kontroluje a ruéi za
spravnost udaju.

3.3.4.1.  Kontroly elektrického svaiovaciho zaFizeni
(1)  Zdroje pro obloukové svafovani se ¢isti v rdmei periodické prohlidky.

(2)  Elektrické svafovaci zafizeni, které nebylo v provozu déle nez pll roku, musi byt pred
opétovnym uvedenim do provozu pfezkouSeno povéfenou osobou s pfisludnou elektrotechnickou
kvalifikaci. Pfi pouzivani nebo uskladiiovani v prainém nebo vlhkém prostiedi se musi piezkouset
jedenkrat mésicné,

3.3.4.2.  Kontroly tésnosti hadic a redukcénich ventilii

Tésnost hadic se musi dle normy prezkoudet nejméné jedenkrat za tfi mésice. O provedené kontrole
musi byt proveden zdznam s podpisem zaméstnance, ktery kontrolu provedl. Kontrola tésnosti hadic
a redukénich ventild se provede také vzdy pred pouZitim svafovaci soupravy v mistech s
nebezpec¢im vzniku pozaru nebo vybuchu.

Za kontroly a evidenci je zodpovédny zaméstnanec, kterému byla svafovaci souprava prokazatelné
svéfena k uzivani — zpravidla svarec.

3.4.0DBORNA ZPUSOBILOST SVARECU

3.4.1. Platnost opravnéni svarecu

(1)  Platnost svafe¢skych zkouSek dle norem je dva roky. Pokud svafe¢ nema v této lhité
provedené obnoveni dané zkousky nebo chybi-li Sestimési¢ni potvrzeni certifikdtu osvédcéeni v
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souladu snormou o vykondvani svafefskych praci nebo zadznam ve svafeéském prikazu o
pracovnim poméru svarece a zdravotni zdznam svafeCe, neni opravnén tyto svéfecské prace
vykonavat a nesmi jimi byt povéfen.

(2)  Potvrzeni o vykonu svafe¢skych praci v Sestimésicni 1hGté je opravnén vydat pouze
povéfeny zaméstnanec svafecského dozoru zhotovitele. Lhity platnosti zkouSek a zédznamy o
ptezkouseni jsou uvedeny ve svare¢ském pritkazu a certifikatu osvédceni, popf. v evidenci svareci.

3.4.2. Svaredi zaméstnavatele

(1)  Evidenci svarect z fad zaméstnancli zaméstnavatele vede organiza¢ni slozka zaméstnavatele
povéiena vedenim osobnich spisti zaméstnanct (personalni oddéleni).

(2)  Evidence svareci obsahuje jméno a piijmeni, druh opravnéni k provadéni svatecskych praci,
datum a druh posledni zkoudky, potvrzeni o vykonu svafe€skych praci za poslednich 6 mésicu.

3) Obnovovani odborné zpuUsobilosti svafeli upravuje jiny vnitini pfedpis zaméstnavatele o
Ziskavani a prohlubovéni kvalifikace. Doporuceni, Ze je obnoveni nebo prohloubeni kvalifikace
dotéeného svareCe v z4djmu zaméstnavatele a ma byt provedeno, vydava organizatni slozka
zaméstnavatele povéfend vedenim osobnich spisi zaméstnancl (persondalni oddéleni), ¢i vedouci
zaméstnanec utvaru, ve které je dotéeny svare¢ zaclenén.
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Ptiloha €. 1 — Minimalni poZzadavky na obsah Poptavky

POPTAVKA

Minimalni pozadavky na obsah Poptavky:

PO1

Pfesna specifikace rozsahu dila.

Specifikace pozadavk( na dodrieni Norem, resp. Vyrobkovych norem (pfisluiné
platné obecné zdvazné pravni predpisy, technické predpisy, pozadavky organl
statniho odborného dohledu nebo vnitini predpisy objednatele tykajici se
provadéni svarfovani nebo nakladani s technologiemi uréenymi pro svarovani
nebo zajisténi bezpecnosti a ochrany Zivota a zdravi osob, pozarni ochrany,
bezpeénosti a ochrany majetku a Zivotniho prostfedi pfi svafovani)

Doporuceni a specifické poZzadavky objednatele.

P02

Pozadavek na zdkaznicky svafeésky audit u budouciho zhotovitele (pokud budou
k realizaci pfizvani i subdodavatelé jak na drovni pravnickych tak fyzickych osob,
je nutné zakaznicky audit zaméfit az do této trovné).

P03

Pozadavek na doloZeni odpovédné osoby za budouci dilo pro oblast svarovani.
Pozadavek na doloZeni origindlu pisemného jmenovaciho dekretu svarecského
dozoru na dané dilo, v€etné doloZeni prislusné odborné zplsobilosti tak, jak je
uveden rozsah ¢innosti a zodpovédnosti v normativech. Jmenovaci dekret bude
obsahovat i informaci o uvaiovaném mésicnim objemu casu v hodindch
vénovaném vykonu svafecského dozoru.

P04

Pozadavek na dolozeni spinéni podminek realizace dila v souladu s normativy.

Priloha €. 2 — Minimalni pozadavky na obsah Nabidky

NABIDKA

Minimalni poZadavky na obsah Nabidky (podrobné reaguje na Poptavku):

NO1

Specifikace technického a personalniho zvladnuti dodavky, véetné stanoveni
a potvrzeni ¢asového planu a ceny za dodavku.

NO2

Vyzva k realizaci provedeni zakaznického svafecského auditu nabidkou terminu
a Casu realizace.

NO3

DoloZeni Jmenovaciho dekretu svarecského dozoru dila podle specifikace v
normativech.

NO4

DoloZeni, jakym zplUsobem je poptdvany schopen zajistovat splnéni pozadavki
na vyslednou kvalitu svarovani v souladu s normativy.

Pfiloha €. 1, 2 — Nabidka, Poptavka / Strana 1
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Priloha €. 3 — Pozadavky pfed zahajenim realizace

PRED REALIZACI Pfed zahajenim realizace se inspekiné posuzuje:

R01.01 Realizatni dokumentace — kontrola a schvdéleni.

R01.02 Plan kvality dila — kontrola a schvaleni.

R01.03 Svarecsky dozor, jmenovani — schvaleni.

R01.04 Svérecska dokumentace WPS — kontrola a schvaleni,

R01.05 Svérecskd dokumentace WPQR — kontrola a schvdleni.

R01.06 Plan kontrol a zkousek svafovani — kontrola a schvaleni.

R01.07 Svaredi, operdtofi a svarecsti délnici — platnost kvalifikace.

R01.08 Pracovni zkousky svarech — uvolnéni pro dilo.

R01.09 Osoby provadéjici zkousky NDT — schvaleni.

R01.10 Pracovni instrukce a technologické predpisy — schvaleni.

R0O1.11 Svarelské zdroje, nasazeni, vybaveni, kalibrace — schvaleni.

RO1.12 Skladovani, manipulace se zédkladnimi materidly — schvaleni.

R01.13 Skladovéni, manipulace a suseni pfidavnych materiall — schvaleni.

R0O1.14 Zajistovani kontrolnich ¢innosti, méfeni, inspekéni deniky.

R0O1.15 Subdoddvky dilich ¢innosti — kontrola a schvaleni.

RO1.16 Subdodavky celkl — kontrola a schvaleni.

R0O1.17 Staniceni svar(, svareéské deniky — schvdleni.

R01.18 Protokoly VT — schvdleni.

R01.19 Protokoly MT — schvéleni.

R01.20 Protokoly PT — schvaleni.

RO1.21 Protokoly UT — schvdleni.

R01.22 Protokoly RT — schvaleni.

Priloha €. 4 — Pozadavky v priibéhu realizace
REALIZACE V pribéhu realizace se inspekéné posuzuje:

R02.01 Identifikace svar(, stani¢eni na stavbé a zaznam skute¢ného stavu do
dokumentace.

R02.02 Nasazeni schvalenych svare¢l a operator(, zaskolenych osob a kontrola
pinéni kvalitativnich pozadavk( na dilo.

R02.03 Dodrzovani technologické kazné svarecl a Cetnost a kvalita provadéni
¢innosti svareCského dozoru zhotovitele.

R02.04 Vizualni kontrola svari a splnéni poZadavkt na kvalitu stanovenych
v projekéni, vykresové dokumentaci a preneseni do svarecské dokumentace.

R02.05 Realizace a stav vyhodnoceni dalsich nedestruktivnich kontrol stanovenych
v projekéni, vykresové dokumentaci a prenesené do svarecské dokumentace.

R02.06 Posouzeni vyskytu ¢etnosti oprav na dile jako celku, ale i poétu oprav
vyskytujicich se na svaru, zplsob opravy a kontrola a schvdleni postupu pro
jeji realizaci.

R02.07 Sprévnost provadéni veskerych kontrolnich operaci na svarech, jako je
provadéni nedestruktivnich, destruktivnich zkousek, zkousek tvrdosti atd.

R02.08 Dokonéenost celkt a schvaleni, uvolnéni téchto celkd pro dal$i operace jako

je napf. tepelny rezim, izolace, natér atd.

Pfiloha C. 3, 4, 5 — Pozadavky pred zahajenim, v pribéhu a po ukonceni realizace / Strana 1
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Priloha ¢. 5 — Pozadavky po ukonéeni realizace

PO REALIZACI

Po ukondeni realizace se posuzuje shoda doddvky se smlouvou sjednanou
dokumentaci k prokdzani kvality, kterd musi obsahovat:

R03.01 Schvalené , Certifikace zplsobilosti zhotovitele”.

R03.02 Schvaleny ,Personal svaretského dozoru”.

R03.03 Schvéleny ,NDT personal”.

R03.04 Schvélenou ,Projekcni dokumentaci”.

R03.05 Schvalenou ,Vykresovou dokumentaci”.

R03.06 Schvalené , Inspekéni certifikaty pouZitych zakladnich materidla”.

R03.07 Schvalené , Inspekéni certifikdty pouZitych pfidavnych materidlG”.
R03.08 Schvaleny ,Plan kvality dila“.

R03.09 Schvaleny ,Kladelsky plan nebo jiny dokument o stani¢eni svar(”.
R03.10 Schviéleny ,Plan kontrol a zkouSek”.

R0O3.11 Schvalené ,, WPS".

R03.12 Schvalené ,WPQR".

R03.13 Schvalené ,,Zaznamy ze svarecského dozoru”.

R03.14 Schvalené , Protokoly NDT“.

R0O3.15 Schvalené , Protokoly o tepelném zpracovani”.

R03.16 Schvalené ,Protokoly o méfeni tvrdosti”.

Pfiloha €. 3, 4, 5 — Pozadavky pfed zahajenim, v priibéhu a po ukonceni realizace / Strana 2
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PFiloha €. 6 — Informativni prehled Normativi

Cislo zmény: 00 (k vydani Pravidel)

Datum revize: 1.7.2014

1. OBECNE ZAVAZNE PRAVNI PREDPISY

1)  VYHLASKA &. 48/1982 Sh., kterou se stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpeénosti prace
a technickych zafizeni

2)  VYHLASKA & 87/2000 Sb., kterou se stanovi podminky poZarni bezpe¢nosti pfi svafovani a
nahfivdni Zivic v tavnych nadobach

3)  ZAKON & 309/2006 Sb. Zékon, kterym se upravuji daléi pozadavky bezpeénosti a ochrany
zdravi pri praci

2 TECHNICKE PREDPISY

1)  CSN 05 0000 - Zvérenie. Zvérenie kovov. Zakladné pojmy

2) (SN 05 0600 - Zvéranie. Bezpetnostné ustanovenie pre zvaranie kovov. Projektovanie a
priprava pracovisk

3) €SN 05 0601 - Zvéranie. Bezpe¢nostné ustanovenia pre zvéranie kovov. Prevadzka

4)  CSN 05 0610 - Zvéranie. Bezpe&nostné ustanovenia pre plamefiové zvaranie kovov a rezanie
kovov

5)  CSN 05 0630 — Zvaranie. Bezpeénostné ustanovenia pre obltkové zvaranie kovov

6)  CSN 05 0650 — Bezpetnostni ustanoveni pro odporové svafovani

7) €SN 05 0705 - Zaskoleni pracovniki a zakladni kurzy svarect

8)  CSN EN ISO/IEC 17 020 — Posuzovani shody — PoZadavky pro ¢innost réiznych typ orgént
provadéjicich inspekci.

9)  CSN EN ISO 14 731 — svare&sky dozor — Ukoly a odpovédnosti

10) CSN EN ISO 3834-1 — PoZadavky na jakost pFi tavném svafovani kovovych material. Cast 1:
Vy33i poZadavky na jakost

11) CSN EN ISO 3834-2 — Pozadavky na jakost pfi pfi tavném svafovani kovovych materiald. Cast
2: Vy33i pozadavky na jakost

12) €SN ISO 10005 — Systémy managementu kvality — Smérnice pro pldny kvality

13) €SN EN 287-1 — Svafovani. Zkousky svaie&d. Tavné svafovani. Cést 1: Oceli

14) CSN EN 13067 - Personal pro svafovani plast — Zkousky odborné zpdsobilosti svafetd —
Svafovani spojll a termoplastt

3.  VNITRNi PREDPISY ZAMESTNAVATELE/OBJEDNATELE

1)  Zabezpeceni pracovist pfi ¢Cinnostech se zvysenym nebezpecim poZaru a vybuchu

2)  Opravy vyhrazenych tlakovych zafizeni a tlakového potrubi, metodika zkousek a vedeni
dokumentace

3)  Ziskavani a prohlubovani kvalifikace
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