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Specifikace

pocet

délka

hmotnost

hmotnost

Pol.|Nazev ks, set) | (m) | (kesied.) | celk. (ke) Poznamka
1 [Valcova zkuSebna brzd Safeline truck N SC 1 GH2 v¢. 2 900 1800 |Miteral
2 |analogového ukazatele 1 35 35 Miteral
3 [Hydraulické zatizeni ke zjistovani vili naprav Weartest 4600 fa vc. 2 110 220 |Miteral
4 |hydraulické jednotky a 1 26 26 Miteral
5 |ovladaci jednotky 1 3 3 Miteral
6 [Hydraulicky zvedak 8t, typ KZ 2748 v¢. hydr. stanice 1 430 430 [Stavajici
7
8
9
10
11 [Ocelové schodisté 2
12 |UPE220, DIN 1026-2, S235 4 2,32 21,1 195,8
13 |Schoditovy stupen SP-30/3;34/38;Zn;L, 240x770 14 7,9 111
14 [L80x8, DIN 1028, S235 8 0,41 9,63 31,2
15 |P10-92x312, S235 4 2,3 9
16 [P10-92x240, S235 4 1,8 7
17 |Spojovaci material Zn 1 2 2
18
19 [Kotveni
20 |[Zavitova ty¢ M12x140, mat. 8.8-Zn, DIN 975 8 0,025 0,2
21 [Matice M12, mat. 8-Zn, DIN 934 8 0,014 0,1
22 |PodloZka 8,4, mat. 140HV-Zn, DIN 125 8 0,003 0,0
23
24 |Epoxidové lepidlo 250 ml 1 0,250 0,3
25 |Celkova hmotost ocelového schodisté (2ks) 357 |Natérova plocha 8,5 m2
26
27
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28 |Pochiizny rost v jameé:

29 |L80x8, DIN 1028, S235 4 6,0 9,63 231,1

30 |Svafovany rost SP-40/4;34/;38;Zn;L, 998x1525 mm 8 74,0 592

31 [Svarovany rost SP-40/4;34/;38;Zn;L, 334x1525 mm 2 24,8 50

32 |Svafovany rost SP-40/4;34/;38;Zn;L, 920x590 mm 2 26,4 53

33 [Standardni Uchyt se Sroubem M8x70 - Zn 48 0,130 6,2

34 |Celkova hmotost rostii 931 ([NA&térova plocha 8,5 m2
35

36 [Nerezové sito popf. tahokov 680x680 mm s velikosti oka max.5 mm 1 4,6 4,6

37

38

39

40 |Zavéseni hydraulickych hadic:

41 |Svarenec drzaku lanového napindku, S235JR 2 0,45 0,9

42 |Ocelové lanko d=3mm 1 17 0,033 0,6

43 |[Lanova svorka duplex, vel. 3, ocel - Zn 2 0,014 0,0

44 |Napinak O-H, DIN 1480 - M6, Zn 1 0,095 0,1

45

46 |Zavitova ty¢ M8x80, mat. 8.8-Zn, DIN 975 2 0,025 0,1

47 |Matice M8, mat. 8-Zn, DIN 934 2 0,006 0,0

48 |Podlozka 8,4, mat. 140HV-Zn, DIN 125 2 0,003 0,0

49

50 |Epoxidové lepidlo 250 ml 1 0,250 0,3

51 |(Celkovd hmotost zavéseni hydr. hadic 1,9 Natérova plocha 0,02 m2
52

53 |Odkladaci plochy v jamé:

54 |Profil U 60x40x4-250, EN 10162, S235 24 0,9825 24

55 |P 3-332x2000, S235 2 15,6 31 Na protéjsi strané kandlu
56 |P 3-332x1850, S235 4 14,5 58

57 |P 3-332x1300, S235 4 10,2 41

58 |Trhaci nyt s plochou hlavou 4x12 A2/A2, DIN 7337 A 100 0,0042 0,4

59 |(Celkovd hmotost odkl. ploch v jamé 154 |Natérova plocha 18 m2
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60

61 |CELKEM 3962

62

63

64 |Pol. jsou vé.svarovani, tryskani a zdkladniho natéru

65 [REMOSIL OM 101 NDFT (1x 70 um) a kryciho natéru

66 [REMOSIL DS GLIMMER (2x 40 pm):

67 |Nové zafizeni - RAL 5012 Natérova plocha 35 m2
68
69

UPOZORNEN::

1.) Dodavka musi zahrnovat dopravu a montaz, ale i veskeré souvisejici véci spojené s realizaci, od zaddni stavby aZ po predani stavby do uZivani. Jedna se predevsim o koordinaci, uvedeni do provozu, potfebna méreni,
dokoncovaci prace, udrzbu do doby predani, potfebné zkousky, navody na obsluhu jednotlivych technologickych zafizeni, pfipadné zaskoleni obsluhy, atesty, revize a pfedani dokladl o skute¢ném provedeni stavby véetné
kolaudace.

2.) Jednotlivé vykazy vymér (specifikace material(l) zahrnuji rovnéz pomocny, tésnici, spojovaci a kotevni material, montaze a nutné demontaze, pfesuny do vysek apod. Do dodévky je nutné rovnéz zahrnout specifika spojend s
vystavbou a montézi nové technologie do stévajiciho provozu Dopravniho podniku Ostrava, a.s.

3.) V pfipadé prototypl nebo atypickych technologickych zafizeni, nebo jejich ¢asti, je povinen dodavatel stavby vypracovat vyrobni dokumentaci (VD) a ostatni dodavatelskou dokumentaci véetné technologického postupu
vyroby a montaze. Vyrobni dokumentace a technologické postupy budou k dispozici k nahlédnuti koordindtorovi bezpecnosti prace, technickému dozoru investora a pfipadné zastupci projektanta.

4.) Dodavatel stavby je povinen podrobné prostudovat pfedloZenou projektovou dokumentaci (DPS) a pfipadné pisemné podat nesouhlas s dokumentaci nebo jejimi ¢astmi. Pokud na zakladé svych odbornych zkusenosti zjisti,
Ze v projektové dokumentaci neni nékterd zasadni polozka nebo technologické zatizeni (vyjma polozek uvedenych v bodé 1. a 2.) nutné pro dokonceni predmétného dila, je povinen kontaktovat projektanta.
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