Veškeré níže popsané práce a úpravy je nutné řešit při montáži, dle situace na voze, pod autorským dozorem odborných pracovníků DPO

Pod pojmem „výroba“ se rozumí kompletní zhotovení nového dílu, případně změna nebo oprava původní součásti, včetně povrchové úpravy.

Není-li v daném bodě přímo uvedeno číslo výkresu nebo náčrtu, je nutné tuto činnost provést bez výkresu, pod autorským dozorem odborných pracovníků DPO 

1 kabina řidiče 

1.1 MEZISTĚNA 

mezi salónem vozu a kabinou řidiče

· demontáž mezistěny

· výroba a montáž krytu pro zakrytí prostotu mezi obložením stropu

1.2 integrovaná skříň

Za sedadlem řidiče

· výměna zadního pomocného panelu řidiče za typ LF

· zapojení zadního pomocného panelu, viz výkres T-TECH-1-E-18-1

· natažení nových vodičů – viz soupis nově přidaných kabelových svazků

· přepojení a přemístění jednotlivých přístrojů včetně instalace a zapojení nových přístrojů

· nákup, instalace a zapojení měniče napětí 24V/230V viz výkres T-TECH-1-E-18-1

1.3 pANEL ŘIDIČE 

výměna původní čelní desky s ovládacími prvky za novou, s upraveným rozmístěním ovládacích prvků, vycházející z vozidla Vario LFR.E

· odpojení a demontáž původního panelu řidiče a jeho navazujících částí

· zjištění rozsahu změn a úprav nutných pro umístění nové čelní desky 

· demontáž a úprava konstrukce 

· montáž nové čelní desky včetně nových ovládacích prvků

· natažení nových vodičů, viz soupis nově přidaných kabelových svazků

· zapojení ovládacích prvků panelu řidiče, viz výkres T-TECH-1-E-18-1

· úprava vnitřního zapojení řadiče řidiče

1.4 pravý stolek 

· demontáž stolku včetně vybavení

· přemístění vybavení stolku, po úpravách v prostoru prvních dveří,  pod podlahu kabiny, za dvířka, do prostoru schodiště prvních dveří

1.5 pult instruktora výuky

· výroba pultu instruktora, viz náčrt T-TECH-1-S-18-6-4_NOVÝ STOLEK PRAVÝ

· montáž pultu do kabiny řidiče, včetně svorkovnice, ovládacích prvků a přístrojů

· natažení nových vodičů – viz soupis nově přidaných kabelových svazků

· zapojení ovládacích prvků a přístrojů panelu instruktora, viz výkres T-TECH-1-E-18-1

1.6 lEvý stolek

· odpojení přístrojů a demontáž stolku včetně vybavení

· kontrola fyzického stavu stolku

· oprava a výroba zničených částí stolku

· úprava stolku, vyvolaná změnou desek panelu řidiče

· zpětná montáž stolku do kabiny řidiče, včetně původního vybavení

· zapojení všech přístrojů

1.7 Kolizní kamera

· výroba držáku a jeho připojení ke konstrukci vozu

· případná úprava obložení stropu kabiny

· instalace kolizní kamery na stropní část kabiny před čelní sklo

· zapojení kolizní kamery, viz výkres T-TECH-1-E-18-1

1.8 podlaha 

· demontáž původní desky, krytiny a podložení

· úprava konstrukce podlahy pro zakrytí části schodiště prvních dveří a upevnění sedadla instruktora, viz náčrt T-TECH-1-S-18-5-3_ÚPRAVA PODLAHY KABINY ŘIDIČE 

· výroba a montáž nové desky podlahy kabiny, krytiny a podložení 

1.9 SEDADLO ŘIDIČE a istruktora výuky

nákup 2ks nových sedadel řidiče tramvaje (pneumaticky odpružené)

· demontáž a odpojení původního sedadla řidiče včetně stupínku s pedály

· výroba, případně oprava, stupínku s pedály

· zpětná montáž a zapojení nového sedadla řidiče a stupínku s pedály

· provést připojení pedálů ovládání sypače a zvonku, viz výkres T-TECH-1-E-18-1

· montáž a zapojení sedadla instruktora výuky, viz náčrt T-TECH-1-S-18-6_ÚPRAVA VOZU KABINA ŘIDIČE

1.10 Klimatizace

nová klimatizace (objednatel provozuje na svých vozidlech typ KONVEKTA KL20E. Dodavatel může nabídnout stejnou, případně jinou stejných nebo lepších parametrů)
· odpojení a demontáž původní klimatizace

· zjištění rozsahu změn a úprav nutných pro umístění nové klimatizace

· úpravy v místě původní klimatizace pro připojení nové klimatizace

· případná výroba a montáž částí pro uchycení nové klimatizace

· natažení nových vodičů, viz soupis nově přidaných kabelových svazků

· montáž a zapojení klimatizace včetně jejího ovládání a napájení, viz výkres T-TECH-1-E-18-1

2 první dveře vozu

2.1 levé dveřní křídlo

z pohledu nástupu do vozu

· demontáž dveřního křídla 

· renovace dveřního křídla a výměna těsnících prvků, 
· viz náčrt T-TECH-1-S-18-5-1_ZAKRYTÍ ČÁSTI DVEŘNÍHO PROSTORU

· montáž dveřního křídla zpět na původní pozici 

2.2 pravé dveřní křídlo

z pohledu nástupu do vozu

· demontáž dveřního křídla a otočného úchytu křídla dveří do schodů

· odpojení dveřního křídla od otvíracího mechanismu dveří

2.3 pevné prosklené zakrytí dveřního otvoru

v místě pravého dveřního křídla

· výroba pevného zakrytí dveřního otvoru a jeho spojení s upravenou konstrukcí podlahy kabiny řidiče, viz náčrt T-TECH-1-S-18-5-1_ZAKRYTÍ ČÁSTI DVEŘNÍHO PROSTORU

· zateplení

2.4 SCHODIŠTĚ PRVNÍCH DVEŘÍ

místo pod upravenou konstrukcí podlahy kabiny

· výroba a montáž nových dvířek viz náčrt T-TECH-1-S-18-5-4_DVÍŘKA V PROSTORU SCHODIŠTĚ

· úprava pro odvedení vody z prostoru schodiště za dvířky, pod upravenou konstrukcí podlahy kabiny řidiče (odvodňovací otvory, aj.)

· výroba a upevnění, k vozu, držáků pro původní vybavení pravého stolku

· přemístění původního vybavení pravého stolku do prostoru pod schodištěm

3 salón vozu

3.1 podlaha

· oprava podlahy u integrované skříně v salónu vozu po demontáži mezistěny kabiny řidiče, viz náčrt
T-TECH-1-S-18-5-2_OPRAVA PODLAHY SALONU VOZU 

3.2 TOPIDLA

· repase všech stávajících topidel salónu vozu případně výměna za nová topidla (objednatel provozuje na svých vozidlech typ Lokotechnika T362. Dodavatel může nabídnout stejné, případně jiné stejných nebo lepších parametrů). 
3.3 stůl technického pracovníka

· natáhnout elektroinstalační hadici z prostoru pracovního stolu do střešního prostoru a integrované skříně pro následné protažení kabelů (příprava pro měřící techniku trolejového vedení) materiál bude specifikován při instalaci na vozidlo

· výroba stolu
3.4 DĚLÍCÍ PŘÍČKA

· výroba a montáž Dělící příčky s uzamykatelnými dveřmi. Rozměry Příčky jsou dány vnitřním profilem salónu vozu. Minimální rozměr dveří v mm 600x1900 (šířka x výška). Pro výrobu Příčky i Dveří použít deskový materiál, oboustranně nalepený vysokotlaký laminát - HPL na nosiči Eurospan Flammex B E1 P2 (protipožární) nebo na nosiči Laťovka - DTD celková šířka 22 mm.
· zeleně označené sedadlo na výkresu T-TECH-1-S-18-1B se demontuje

· v případě kolize osvětlení s dělící stěnou se provede demontáž osvětlení napájecích vodičů
3.5 Boční panel buse

· výroba držáku panelu BUSE 

· připojení držáku panelu BUSE ke konstrukci vozu, viz náčrt T-TECH-1-S-18-2B_VYBAVENÍ VOZU

· instalace a zapojení panelu BUSE, viz výkres T-TECH-1-E-18-1

3.6 Příprava pro zobrazovací jednotku
· výroba držáku zobrazovací jednotky (běžná rozteč 200x200 mm)
· připojení držáku zobrazovací jednotky k vozu

· přivedení kabelů HDMI od kolizní kamery

· montáž zásuvky 230V (umístění bude schváleno při realizaci)
3.7 Madla

· demontáž a odpojení označovačů a tlačítek dveří

· změna umístění madel

optické Snímací zařízení trolejového vedení 

· natažení nových vodičů – viz soupis nově přidaných kabelových svazků

· natažení dvou elektroinstalačních hadic ke stolu technického pracovníka pro připojení kamery

4 střecha vozu
4.1 Přední a zadní čelo

· montáž a zapojení majáků

· natažení nových vodičů – viz soupis nově přidaných kabelových svazků

· zapojení výstražných majáků, viz výkres T-TECH-1-E-18-1

5 prostor pod podlahou vozu
5.1 Levá část vozu

· rekonstrukce stávajícího statického měniče SMTK 6,3 na SMTK 8.0

5.2 zadní část vozu

· natažení nových vodičů – viz soupis nově přidaných kabelových svazků (příprava pro instalaci SM)

6 pravá strana vozu 

6.1 přístrojová skříň R3

· instalace nových přístrojů do přístrojové skříně

· natažení nových vodičů – viz soupis nově přidaných kabelových svazků

· přemístění a zapojení stávajících i nových přístrojů dle výkresu: T-TECH-1-E-18-1

