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1. CHARAKTERISTIKA

Stavitka (ozn. S) a stavidla (ozn. ST) jsou &tyfstranné obvodové tésnici nasténna
stavitka (stavidla), ktera uzaviraji, oteviraji, pfipadné reguluji pratok vody kruhovych
a hranatych otvoru ve sténach nadrzi.

Volba konkrétniho typu je navrzena vyrobcem na zakladé projektu nebo technické
specifikace objednavatele (velikost hrazeného otvoru, hloubka otvoru od hlavy nadoby

po spodni uroven otvoru, vysSka hladiny vody, smér toku).

2. POUZITi A UMISTENI

CtyFstranné tésnici stavitka — stavidla se pouzivaji pro uzavirani kruhovych nebo
obdélnikovych (Ctvercovych) otvoru v Cistirnach nebo Upravnach vod, v kanalizanich
Sachtach, v mezisténach rliznych nadob a provozech s rozvody vod apod.

Téleso stavitka je pfipevnéné pres pryzove tésnéni Srouby do betonu na svislou
betonovou sténu s vyusténym pfitokovym otvorem.

Pouziti stavitek a stavidel pro hrazeni a regulaci pritoku vody neni v Cistirnach
a upravnach vod omezeno, a to ani z hlediska pfipadné nizSi chemické agresivity
protékajicich vod. V uzavieném stavu dosahuiji stavitka a stavidla vysoké tésnosti, ktera
vyhovuje normam (DIN 19569-4 a EN 12266-4).

3. POPIS VYROBKU

Hlavni Casti stavitek — stavidel jsou: obvodovy nosny a tésnici ram, uzaviraci deska
opatfena obvodovym pryZzovym tésnénim, zavitové vieteno, matice, rucni kolo, pfipadné
prevodovka s ru¢nim kolem, vyvedeny ¢tyrhran pro T kli€ nebo elektropohon, stojan, (pfip. s
konzolou), pro ulozeni ovladaciho mechanismu a drobné spojovaci dily. Ram stavitka —
stavidla je proveden z ohybaného profilu v€etné pfiruby pro upevnéni na betonovou zed.

Do vnitini strany ramu je vloZena deska, jejiz pfitlak v uzaviené poloze je regulovatelny
stavécimi Srouby, u vétSiho provedeni kladkami; z horni strany nosnik u provedeni RP nebo
stojan u provedeni ST. Spodni prah ramu je vevarfen mezi sloupky, takze cely tésnici obvod
je ve svislé roviné. Alternativné, pfi umisténi otvoru pfimo u dna nadoby, je spodni prah
privafen ke sloupkiim ramu vodorovné do urovné, nebo zapustén pod uroven dna. Je
opatfen pryZzovym tésnénim. Utésnéni desky je provedeno obvodové okolo tésnéného otvoru.

Stojan je usazen na konzolu upevnénou na svislou sténu nadrze, pfipadné do
vodorovné betonové podlahy s otvorem pro vieteno.

Specifickym pfipadem je stavitko-stavidlo pfepadové. Piedpoklada umisténi tésnéného
otvoru nade dnem ve vysce, ktera umoznuje pohyb desky smérem dolu, pod spodni prah.

Z hlediska pohybu desky a vietena dodava vyrobce provedeni:

® otacivé stoupavé vieteno s deskou — pro provedeni se stojanem (ST) nebo

s prodlouZzenym ramem (RP)

® otacivé nestoupavé vieteno a stoupajici deska — pro provedeni s T klicem

Ram stavitek — stavidel je upevnén na sténu pomoci hmozdinek nebo zavitovych tyCi
a patek pfivafenych na ram. Utésnéni ramu vuci betonu se sténou je provedeno pomoci
vloZzeného mékkého tésnéni.
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Ovladani stavitka — stavidla je umoznéno trojim zplsobem, pomoci:

» rucniho vodorovné ulozeného ovladaciho kola, pfip. vlozené prfevodovky se svisle
ulozenym ovladacim kolem (oznaceni R)

= tzv. klie ,T“ odnimatelného a nasazeného na Ctyfhran vietene

= servopohonu s alternativnim rucnim kolem, které je jeho soucasti (oznaceni E)

Deska vyztuzena ohyby a vyztuznymi profily je nosiCem profilového tésnéni a zavésu
pro vieteno.

Svisla tésnici plocha vyZaduje pfi uzavieném stavitku — stavidlu pohyb desky pod
spodni uroven tésnéného profilu.

Pod spodni hranou tésnéného otvoru v navazujicim betonovém dnu je nutné zhotovit
drazku (viz. rozmérovy nakres, ktery je pfilohou nabidky). Tento pfipad nastava pfi niveleté
privodniho otvoru stejné, jako navazujici dno.

4. FUNKCE A TECHNICKE PARAMETRY

Vyznam symboll — zkratek, které oznacuji typ stavitka — stavidla a zpasob jeho ovladani.

S - stavitko

ST - stavidlo

R —ruéni ovladani

E - elektropfevodovka, servopohon
K — ovladani klicem , T

GK - prfevodovka ovladana ruénim pohonem
RP — prodlouzeny ram

St - stojan

P — pfepadové stavitko, stavidlo

STL - viz pfiloha €. 1
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Obr.1 — Stavidlo s jednim vietenem

STE4-ST BxH/VyxZ STR4-RP BxH/Vyx2Z
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o Sitkastavitka B.....oooooeieieeee e 200 + 850 mm
o Sitkastavidla B .....oooooeiieieeie e 850 + 2 500 mm
e hloubka dna otvoru H ........ooveeieiie e, 200 + 10 000 mm
o VYSKa desKY Vg .o, do 3 500 mm
o zdvihdesky Z ..., 100 + 3 500 mm
e 10zsah prKONU..........coovviiiiiieie e, 0,1+3kW/400V /50 Hz

Slovné je k oznaCeni stavitka — stavidla dopIlnéno, zda se jedna o systém stoupavého
nebo nestoupavého vietene.

Priklad:

STE4 — RP 1200 x 2000 / 1000 x 1000 znaci

Stavidlo Ctyfstranné tésnici se servopohonem a prodlouzenym ramem o Sifce B = 1200
mm, hloubce kanalu 2000 mm, vySce desky 1000 mm a zdvihu 1000 mm.
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Funkce:

Funkce spociva v ovladani pohybu uzaviraci desky do polohy ,otevieno® — ,zavieno®.
Stavitka — stavidla mohou byt zastavena i v mezi poloze, takze umozni regulaci prutoku.
K této funkci musi byt v provedeni se servopohonem doplnéna pfislusna vybava.

Smysl otaceni vietene je u ruéniho ovladani i elektroverze oznacen Sipkami.

4.1 Materialové provedeni

Stavitka a stavidla jsou mimo servopohon zhotovena z nerezavéjici chromniklové oceli
standardné 1.4301, matice bronzova, tésnici profily z EPDM, tésnéni ramu ke sténé je
provedeno z mikroporézniho EPDM.

PoZadavek na vysSi kvalitu nerezovych oceli vyrobce akceptuje jiz v nabidce. Z vnéjsi
strany je vyrobek chranén ochrannym natérem.

A Upozornéni na nerezové oceli

V blizkosti nerezovych ploch se nesmi brousit, svafovat nebo pouZivat jiné povrchové
technologie, tyto Castice se na nerezovych plochach usadi a nasledné pusobi korozi.

DalSim zdrojem koroze mohou byt klasické konstrukéni uhlikaté oceli, které pfijdou do
styku s nerezovym materialem, a to tfeba pouhym dotykem, proto se nesmi hotové vyrobky
dostat do kontaktu s témito materialy.

Pokud se béhem transportu, manipulace nebo pfimo na stavenisti poskodi nebo
znecisti nerezové plochy, je nutné provést jejich osetreni.

Postfiky vapnem a cementem se mohou odstranit zfedénou kyselinou fosfore¢nou.
Nasledovat pak musi oplachnuti Cistou, nejlépe destilovanou vodou.

Céstecky prachu, tfisek apod. se odstrani obvyklymi gisticimi prostfedky, jaké se napf.
pouzivaji vdomacnosti.

Pokud jiz koroze nastane, je nutné pouzit specialni mofidla a pasty a fidit se dle navodu
vyrobce.

K odstranéni otisku prsti nebo mastnot obvykle postaci roztok myciho pfipravku. Silna
olejova a tukova znecisténi Ize odstranit alkoholovymi prostfedky, napf. lihem nebo
acetonem s pomoci Cistého hadfiku.

Silné znecisténé plochy se mohou oSetfovat pfipravky k oSetfovani chromu, pfip. s
opatrnosti i pomoci lesticich past.

Z Cisticich prostfedku, které se nesmi pouzit, jsou vyrobky obsahujici chloridy a
kyselinu solnou, dale bélici pfipravky a prostfedky na Cisténi stfibra.

K vhodnym pomocnym prostfedkim pro Cisténi patfi vihké latky, kiaze, Cistici houby
(bez obsahu Zeleza) a mékké nylonové kartace.

V zadném pripadé nepouzivat drsné houby, ocelovou vinu, nebo ocelové
kartace.
Rovnéz se nesmi pouzivat dezinfekéni prostifedky na bazi chloru.
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Co Skodi korozivzdornym ocelim:

Cerstvé stavebni a omitkové smési v dobé vysychani

kontakt s béznymi uhlikatymi ocelemi

pobfezni atmosféra a slané pisky

kontakt se slanou vodou v dobé tani

prumyslové odpadni plyny a znecistény vzduch

5. ZKOUSENI

Firma FONTANA R, s.r.0. kontroluje a provéfuje funkci zafizeni pfed expedici. Kontrola
sestava z vizualniho posouzeni celého vyrobku, v€etné svaru a povrchové ochrany
a z proméreni rozméru, pfitemz se prokazuje, zda vyrobek odpovida sjednané zakazce.
Funkéni zkouska v dilné spociva v odzkousSeni chodu kompletné smontovaného
vyrobku a proméreni zatizeni elektromotoru pfevodovky.

6. ROZSAH DODAVKY, VYBAVENi VYROBKU

Stavitka a stavidla jsou vybavena ru¢nim nebo elektromechanickym ovladanim. Podle
typl a velikosti bud' v dilech, nebo jako jeden celek. U vybavy se servopohonem urci
projektant rozsah vybaveni.

U kotveni zavitovymi tyCemi neni chemicka malta soucasti dodavky.

U provedeni E, tj. s elektropohonem, je ve standardnim provedeni dodavano:

Kryti IP68, tepelna ochrana vinuti, momentové a koncoveé spinace, topny odpor, stupen
zatéze S 15 — 20 min.

V nadstandardnim provedeni navic muze byt objednano: signalizace koncovych poloh,
dalkovy vysila¢ (bezkontaktni nebo kontaktni), mistni ukazatel polohy, trvalé vyhfivani el.
motoru.

7. PRUVODNi A TECHNICKA DOKUMENTACE

Obsahuje:
technické dodaci podminky
rozmérovy nacrt
osvédceni o kvalité vyrobku
prohlaseni shody
navod na montaz a sefizeni servopohonu u typu SE od vyrobce servopohonu

* & & o o
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8. POZADAVKY NA ODBERATELE

Zakaznik je povinen splnit pozadavky na stavebni pfipravenost, pfijezdovou cestu
a pfivod elektrického proudu. Dale zajistit zemnici kabel a zemnéni jednotlivych zafizeni.
Hloubka drazky ve dné, (je-li niveleta otvoru u dna) €ini 100 mm.

9. BEZPECNOST

Osoby pro obsluhu, udrzbu, kontrolu a montaz musi mit pro tyto prace odpovidajici
kvalifikaci nebo proskoleni.
Provozovatel je povinen dodrzovat obecné pfedpisy o bezpecCnosti a ochrané
A zdravi pfi praci, obsluze a udrzbé zafizeni. Provedeni STE4 je vybaveno zemnicim
Sroubem, ktery pfipoji montazni organizace.

10. MONTAZ

Vyrobce FONTANA R montaz stavitek — stavidel neprovadi.

Montaz muze provadét pouze montazni organizace s praxi a znalostmi montaze
stavidel. Pfed montazi stavitka — stavidla musi byt zabezpecena stavebni pfipravenost v
misté jeho instalace.

Pred montazi zkontrolovat:

Stény ve vzdalenosti 200 mm (u stavidel nad 2 m 300 mm) obvodové od tésniciho
otvoru musi byt hladké a rovné. Max. povolena uchylka svislé stény od idealni roviny
prolozené plochou je 2 mm. Montazni organizace si pfed montazi mize vyzadat od
zhotovitele stavby zaznam o naméfenych uchylkach. PFi montazi na sténu s vétsSimi
uchylkami dochazi k zakfiveni ramu a netésnostem.

Pripevnéni stavitka — stavidla se provadi:
a) Zavrtanim hmozdinek pfes patky ramu, pod ktery se vklada mikroporézni pryz. Je
nutné dodrzet svisly smér vietena stavitka — stavidla.
b) Zavrtanim hmozdinek pro uchyceni svislych sloupkd ramu a uloZzenim spodniho prahu
do drazky pro zaliti betonem.
ZpuUsob ukotveni stavidla fesi projektant po konzultaci s vyrobcem.

Stavitka-stavidla v provedeni s prodlouzenym ramem (RP) jsou dodavana kompletné
smontovana. U tohoto provedeni jsou krajni polohy uzaviraci desky nastaveny jiz z dilny.

Poloha tésnéného otvoru vuci dnu si v nékterych pfipadech vyzada zapusténi prahu
pod uroven dna a jeho zaliti betonovou smési.

Provedeni je dano nabidkovym vykresem firmy FONTANA. Deska stavidla pfi uzavieni
zajizdi dolu do polohy zakryvajici spodni prah, coz je pod urovni nivelety hrazeného otvoru.
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Pouzivané hmozdinky FIXI o velikostech M8, M10, M12, M16, M20 vyZaduji zhotoveni
otvoru do betonu o velikosti stejné jako je vnéjSi prGmér rozpinaciho kénického dilu. Pro
velka stavidla typu STR4 mohou byt pouzity k upevnéni (dle pozadavku projektanta) v
prirubé sloupku stavidla zavitové ty¢e M16, M20, které jsou upevnény do betonu na
chemickou maltu. (Chemicka malta neni predmétem dodavky vyrobce, ale montazni
organizace). Velikost otvoru a technologicky postup je uveden na obalu chemické malty.
Zduraznujeme, Ze otvory maji predepsany primér a musi byt dokonale cisté pred
aplikaci chemické malty.

Stavitka — stavidla s dlouhym vietenem bez prodlouzeného ramu jsou dodavana v
dilech. Ram stavitka-stavidla s deskou a vieteno stavitka-stavidla se sloupkem, pfipadné
konzolou a s ovladanim. Pfed smontovanim dild do celku musi montazni organizace
zkontrolovat, zdali délka zavitu vietene mezi matici a ukonCenym zavitem, je nastavena na
zdvih (Ctvrté Cislo v typovém oznaceni). Neni-li tento zdvih dodrzen musi byt vieteno matici
vySroubovano na zdvihovou hodnotu. Jinak mize dojit k nedovirani stavitka — stavidla.

Po pfipojeni na sit' ovéfi montazni organizace spravny smysl otaceni vietene kratkym
kontrolnim spusténim a spravné nastaveni koncovych a pfip. momentovych spinacu.

Krajni polohy a velikost otaCivého momentu jsou u kompletné smontovanych
stavitek/stavidel (v typovém ozn. - RP) nastaveny vyrobcem z dilny.

Nastaveni koncového spinace pro pfipad, kdy je uzaviraci deska v dolni poloze, musi
byt provedené prfesné. Pokud by servopohon tlacil na jiz uzavienou desku, je nebezpeci
poskozeni a vybouleni do strany (nezadouci pfipad vzpéru vietene).

Obr. 2 — sefizovaci Sroub pfitlaku desky Obr. 3 — sefizovaci Srouby kladky pfitlaku desky
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11.PROVOZOVANI

U provedeni SE4 — STE4 jsou u zcela smontovanych stavitek — stavidel nastaveny
krajni polohy desky a velikost momentu pfi zavirani od vyrobce, takZe jsou chranéna proti
pretizeni.

& Po dodavce na stavbu je tfeba bezodkladné provést pfipojeni na elektricky
proud. Tim se pfi spravném zapojeni ozivi odporovy drat, ktery brani vzniku
kondenzatu uvnitf elektropohonu pfi zménach okolni teploty. Uginny zplisob vyhfivani Ize
objednat jako nadstandardni provedeni.

Povolena doba provozovani stavitka/stavidla s elektropohonem nesmi prekrocit
15 min. Tento interval chodu umozni zavieni nebo otevieni stavitka/stavidla. DalSi
provoz muze nasledovat po dobé klidu, cca 30 min. - dle teploty okoli.

Otacenim ruénim kolem, T kli€¢em nebo servopohonem se posouva deska stavitka —
stavidla do polohy dle potfeby. Ota¢enim ve sméru hod. ruciCek se deska pohybuje nahoru,
naopak dolu.

Vyrobce zakazuje pfi uzavirani stavitka — stavidla pouZiti velké sily pfi otaceni ru¢nim
kolem nebo T kliCem, tim se zabrani rychlému opotfebeni tésnéni.

U servopohonu nesmi prekrocit doba provozu stavidla 15 min.

12. OBSLUHA, UDRZBA, MAZANI

Stavitka — stavidla nevyzaduji udrzbu s vyjimkou mazani a Cisténi.

mechanicky ocistit zavity vietene, pokud jsou znecistény

zavity vietene mazat tenkou vrstvou tuku, aby nezulstaly ,suché”

maznice axialnich lozisek servopohonu mazat v intervalu 1x za 3 mésice komplexnim
tukem — viz. navod na obsluhu servopohonu

samomazné maznice, jsou-li ve vybavé, nesmi zustat prazdné. Je nutné je doplnit
nebo vymeénit

* OG0

Vietena stavitek jsou opatfena mazivem INTERFLON FOOD GREASE HD2 s
intervalem mazani 1x za 12 mésicu.

Udrzba servopohonu u stavitek (stavidel) typu SE4 ma servisni interval 10 let pro
vyménu komplexniho tuku ,LITE PLEX dle DIN 51826 G0/00G*. Podrobné udaje jsou
uvedeny v navodu pro obsluhu a udrzbu servopohonu.

Vyrobce pozaduje provést v intervalu 1x za mésic zkuSebni chod stavidla (stavitka)
nahoru a dolu. Pfed prvnim spusténim zkontrolovat, zda jsou vietena, resp. matice
namazany.

A Pred prvnim spusténim smocit tésnici profily vodou!

-10-
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Obr. 4 — Zavitova vietena
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13. SERVIS
Servisni prace jsou ojedinélé z divodu malé Cetnosti uzivani. Patfi mezi né:

13.1 Nékteré priklady servisnich praci

= \/yména bronzovych matic servopohonu

= \Vyména zavitového vietene v pfipadé jeho opotfebeni nebo ohnuti. To muze nastat pfi
zavirani, zUstane-li na prahu ramu napf. kamen.

= Sefizeni koncového spinace

Okamzitou pomoc a radu vyrobce Ize ziskat na tel.: +420 737 288 407.

14.VSEOBECNE UDAJE

14.1 Baleni, doprava a skladovani

Baleni

Stavitka — stavidla se dodavaji bez obalu. Pouze zavitové vieteno je obaleno
ochrannou folii.

-11-
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Doprava

Vyrobek, pfipadné jeho dily jsou uloZzeny na nakladni automobil pomoci dfevénych
podkladku a zajistény proti posunuti a pfevrhnuti. Plochy tvar stavitek — stavidel je mozno
stohovat.

Skladovani
Skladovat vyrobek je nutné na rovné ploSe a nezatézovat jej, aby nedoslo ke zkfizeni
ramu

Po dodavce na stavbu je tfeba bezodkladné proveést pfipojeni na elektricky proud. Tim
A se pfi spravném zapojeni oZivi odporovy drat, ktery brani vzniku kondenzatu uvnitf

elektropohonu pii zmé&nach okolni teploty. U&inny zplsob vyhfivani Ize objednat jako
nadstandardni provedeni.

14.2 Zaruky

Na vyrobek jsou poskytovany zaruky 24 mésiclu od data expedice, neni-li dohodnuto ve
smlouve jinak.
Na opotrebitelné dily jsou poskytovany zaruky 12 mésica.

Opotrebitelné dily:

- pryzove tésnéni
- bronzova matice vietene pohonu

Vyrobce neposkytuje zaruky za prokazatelné poskozeni nevhodnou manipulaci nebo
Spatnym skladovanim vinou odbératele Ci provozovatele.

Podminkou zaruky stavitka — stavidla s elektropohonem je pfipojeni elektromotoru na
sit, nejpozdéji do 1 meésice po predani odbérateli. Tim je zapojen topny odpor, ktery zabrani
kondenzaci vzduchu pfi zméné teplot v elektropohonu; vznikly kondenzat je pfi€inou poruch.

14.3 Udaje na vyrobku

Vyrobek je oznaCen Stitkem umisténym na viditelném misté ramu nebo stojanu. Na
Stitku je uveden typ, vyrobni Cislo, rok vyroby a hmotnost. Vyrobnimi Stitky je opatfen i
servopohon a jeho elektromotor.

Dodavatel upozorfiuje na postupné doplfiovani téchto TP vlivem prabé&zného vyvoje
vyrobku.

© Fontana R, s.r.o.
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15. Pfiloha &. 1: STAVIDLO TYPU STL SE DVEMA VRETENY

Stavidlo se dvéma vieteny pro zvedani a spousténi stavidlové desky maiji pfesné
oznaceni STLE4 a zacislim ze strany 1.

Jsou ur€ena pro velké rozméry kanalt s hodnotami Sifky a hloubky nad 3 m. Ruéni
ovladani se nepredpoklada z dlivodu velké potfebné sily a znacného poctu otacek pro jejich
ovladani. Pouziti, umisténi a konstrukéni provedeni je identické jako u stavidel typu ST,
veskeré technické parametry jsou vy$Si a odpovidaji poZadavkum zadani.

Hlavni odliSnost od stavidel typu ST, pohanénych vzdy jednim vietenem, jsou zejména
v pohanécim mechanismu. Dvouvietenové provedeni vyzaduje kromé servopohonu jesté
dvé pravouhlé prevodovky, pfipadné tfeti, pfi umisténi servopohonu v ose stavidla.
Konstrukéni feSeni umoznuje volbu tzv. stoupavého nebo nestoupavého vietene. Vyrobce na
zakladé provoznich zkuSenosti upfednostriuje vieteno stoupavé. Ostatni uvedené udaje
v bodech 1 + 14 TDP plati i pro STL. Volba uvedenych moznosti je pfedmétem nabidkového
Fizeni.
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