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_ , 3. Transport a skladovani
1. Produktbeschreibung und Verwendungsbereich B o o = o ] ] o
PFi transportu a skladovani vyrobku je tfeba zarucit ochranu proti poskozeni neodbornym skladovanim

a zachazenim. Pfipadné transportni Skody je tfeba pfed montazi bezpodmineéné hlasit dodavateli. Tyto
Skody museji byt pfed montazi bezpodmine&né odborné a vécné odstranény.

Vietenové Soupatka XL4 a pulkulaté provedeni XL4-RS jsou 4-stranné tésnici beztélesové uzaviraci
armatury. Utésnuji prichody ve stavebnich objektech a jsou k dodani standardné ve svétlostech

100 x 100 mm az 4500 x 4500 mm. Tyto armatury se dodavaji také v jinych svétlostech a pravouhlych
vloZzenych velikostech.

Oblasti pouziti vietenového Soupatka XL4 jsou Cistirny odpadnich vod, kanalizaéni potrubi jakoz

i primyslova pouziti, jako jsou prumyslové chladici okruhy nebo ochrana pfi povodnich.

VFetenové Soupatko XL4 je tfeba nalezato ve skoro uzaviené poloze zakryté transportovat a skladovat.
VFetenova Soupatka XL4 v mimoradnych velikostech a provedenich, které na zakladé jejich velikosti
nemohou byt pfepravovany nalezato, jsou vyrobcem dodany ve specialnich transportnich konstrukcich.

Béhem skladovani je tfeba armaturu zakrytim nebo jinym opatfenim chranit proti
poskozeni dilensky nanesené ochrany proti korozi a proti zaSpinéni (prach), zvlast pfi
skladovani na stavenisti. Toto plati zvlast pro tésnéni, vieteno a ulozeni vietene.
Za$pinéni dotyénych dilcd mGze vést k chybnym funkcim popf. k poSkozeni armatury.

VFetenové Soupatko XL4 je, vedle standardnich provedeni, k dostani také v nasledujicich provedenich:

= XL4-RS, s kruhovou patkou ve velikostech od DN 150 do DN 3000
= XL4-LT jako ponorné Soupatko ve velikostech od 150 x 150 mm do 4500 x 4500 mm
Jiné velikosti nebo pravouhla provedeni mezi velikostmi je mozné dodat na poptavku.

Tato armatura splfiuje pozadavky na normu odpadni vody DIN EN 19569, ¢ast 4, vzhledem Chrante armaturu na stavenistich pred uletem jisker pfi flexovani a proti stfikancdm pfi svarovani.
k pFipustnému mnozZstvi prosaku velmi dobfe: mnozstvi prosaku ¢ini u XL4 / XL4-RS pfi tlaku na pfedni
stranu Soupatkové desky 1 % maximalné teoreticky pfipustného prosaku a 5 % maximalné pfipustného
prosaku pfi tlaku na zadni stranu Soupatkové desky.

Pfesny vyklad tlakového stupné dodaného XL4 si prosim najdéte v pfilozenych zakazkovych podkladech.

Armaturu popf.zakryjte. Jiskry a stfikance pfi svafovani poskozuji vrstvu ochrany proti korozi

na u$lechtilé oceli. V pfipadé poSkozeni povrchové plochy z uslechtilé oceli musi byt provedeno lokalni
mofeni. Je-li zapotfebi delSiho skladovani, je tfeba zvolit nezamrzavé, chladné, suché a tmavé skladovaci
misto.

Vsechny v tomto dokumentu uvedené navody, instrukce a pokyny plati ve stejné mire pro tristranné

tésnici provedeni uzaviraciho Soupatka XL3, XL3-RS!
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4. Popis zarizeni

1 Ovladaci ¢tyrhran/-hfidel
2 Mustek

3 Ram

4 Vfeteno

5 Vfetenova matice

6 Pridavné pfipevhovaci spony

7 Pripevnovaci patky

8 Soupatkova deska

9 Kruhova patka (pouze XL4 - RS)

Obr. 1: technicky popis

5. Rozsah dodavky

Vietenové Soupatko XL4 se dodava az do jmenovité velikosti 1800 x 1800 mm kompletné smontované.
Proto nejsou nutné zadné montazni prace, armatura maze byt okamzité namontovana na stavebni
objekt a tim je okamzité pfipravena k provozu.

Soupatka ve vétsich jmenovitych svétlostech se z diivodu jejich velikosti dodavaji ve vice &astech, které
museji byt pfimo na stavbé smontovany dohromady. Zde je pfilozen popis, ktery sestaveni podrobné
znazorfiuje. Na Soupatku jsou ¢astecné namontovany montazni pomuicky a transportni zajisténi. Tyto se
béhem montaze armatury na stavebni objekt odstrani. Pfesny okamzik odstranéni je pfesné vysvétlen

ve shora uvedeném, pfilozeném popisu. Mlstek Soupatka je ve vétSich jmenovitych svétlostech opatien
vrtanim. Toto slouzi k pfipevnéni Sroubu s okem pfi nasazeni jefabu béhem montaze. V rozsahu dodavky
se nachazi dale montazni kontrolni seznam. Vyplnte jej pfi montazi a predejte jen nasledné provozovateli
zafizeni.

6. Funkce a zpUsob prace

Vietenové Soupatko XL4 je standardné vybaveno pro tlak 6m vodniho sloupce na pfedni nebo zadni
stranu Soupatkové desky, zvlastni vyhotoveni pro jiné tlakové pozadavky jsou na prani zédkaznika kdykoliv
realizovatelné.

Utésnéni nastane pfes tésnéni, které je namontovano na Soupatkové desce a tésni na vlastni
Soupatkovy ram. Tento ram tésni pfes uz dilensky namontované tésnéni ke stavebnimu objektu. Montaz
tésnéni na Soupatkovou desku ma tu prfednost, Zze té€snéni se nenachazi v otevieném postaveni v proudu
média a tim neni vystaveno vlivim média a jeho slozkam.

XL4/XL4A-RS

7. Montaz viretenového Soupatka
7.1 Montazni poloha

Vietenové Soupatko XL4 / XL4-RS se namontuje pfimo, tzn. se svislym vietenem pfed otvor stavby.
Pokud by vestavna situace vyzadovala jinou vestavnou polohu, je toto tfeba odsouhlasit s vyrobcem.

7.2 Priprava
Pfed montazi je tfeba armaturu zkontrolovat na eventualni Skody pfi transportu nebo skladovani.

AZ do zamontovani je tfeba armaturu uchovat zakrytou, aby se pfedeslo Skodam vyplyvajicim ze stavebnich
necistot. PFi transportu a béhem montaze je tfeba na vietenové Soupatko pouzivat vyhradné vhodné
prostfedky ke zvedani bfemen, jakozZ i transportni a zvedaci zafizeni.

7.3 Zpracovani chemickych pripeviiovaci ukotveni

Bezpecnostni pokyny:

Chemicka malta se nesmi dostat o rukou déti!
Zabrarite dotyku s pokozkou!

Noste vhodné ochranné rukavice!

PFi poziti vyhledejte okamzité Iékafskou pomoc!

Pouzijte prosim vyhradné spolecné dodany pfipeviovaci material!

Vhodnym vrtakem navrtejte skrz otvory v pfipeviovacich patkach kotvici diry pro hmozdinky. Dbejte pfitom
na vodorovné vrtani. Odstrante vyvrtany prach z vyvrtané diry vyfoukanim nebo vykartaGovanim.

Dbejte pfitom na to, aby vrtani bylo pfed nasazenim patrony suché a bez vyvrtaného prachu. Vihkost a
volny vyvrtany prach ovliviuji lepici u€inky chemické malty.

PFipadné Spatné navrtané diry museji byt pfed pfipevnénim armatury znovu odborné uzavieny. Tim se
zabrani, aby navrtané ocelové armovani v betonu zaneslo do stavebniho objektu korozi.

Na pfilozené chemické hmozdinky existuje evropské technické schvaleni pro pouziti do betonu bez trhlin.
Pro pouziti do betonu s trhlinami museji byt chemické hmozdinky stavebné pfipraveny.

Chemické hmozdinky museji byt az do zpracovani uchovavany v chladu

(+5°C az +20°C), ve tmé a pouze v originalnim baleni. Chemické hmoZzdinky je mozné
zpracovavat az do minimalni teploty — 5°C. Pokud chemické lepidlo zamrzlo, dbejte
bezpodmine¢né pokynl dodavatele hmozdinek na jejich roztavani. Lepidlo v patroné
ma spravnou teplot, kdyz tece asi jako med. Defektni a rozrazené patrony nesmi byt
pouzity!

Maltova patrona se po vytisténi vyvrtané diry zastréi do vrtani. Nasledné kotevni svornik ota€enim
a udery zarazit az na dno vyvrtané diry. Kotevni svornik sedi spravné, kdyz kruhova spara kolem kotevniho
svorniku je uplné naplnéna chemickou maltou.

Nechejte kotevni maltu vytvrdnout. Vytvrzovaci doby najdete v pfilozenych tdajich vyrobce hmozdinek
popf. v tabulce pod 11.5. BEhem vytvrzovaci doby se kotevni svornik nesmi pohnout nebo zatizit.

Po uplynuti vytvrzovaci doby vezméte vietenové Soupatko XL4 ze zavitovych ty€i a odstrarite pfipadnou
prebytecnou maltu, ktera vystoupila vyvrtanych dér pomoci Sroubovaku nebo dlata. Pfebyte¢na
pFetrvavajici malta vné vyvrtanych dér zabranuje spravnému usazeni vietenového Soupatka na
stavebnim objektu a tim i t&snicim ucinktim.

VFetenové Soupatko XL4 se nyni opét nasadi na kotevni svorniky a rovnomérné se na stavebni ploSe
spravnym utahovacim momentem (podle tabulky pod 11.6) utahne.
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7.4 Montaz
7.4.1 Montaz XL4 hmozdinkami

Nejdfiv prosim zkontrolujte zda souhlasi jmenovita svétlost Soupatka s rozmeéry prorazky. Postarejte

se stavebné o to, aby byl beton stavebniho objektu v oblasti tésnéni hladky a bez pérd. Hrany prorazky
nesméji byt vylomeny.

Rozmérové tolerance podle DIN 18202 je nutné dodrzet, zde plati tabulka 3, fadek 7.

To znamena maximalné 3 mm tolerance v rovinnosti na délce 1 metru.

Mezni hodnoty pro toleranci rovinnosti v mm Mezni hodnoty pro toleranci rovinnosti v mm
podle DIN EN 18202, tabulka 3 podie DIN EN 18202, tabulka 3
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Obr. 2: Tolerance dle DIN 18202

7.4.2 Pridbeéh montaze — pripevnéni hmozdinkami pred otvor

Pro vyrovnani armatury na stavebnim objektu vycentrujte vietenové Soupatko XL4 pfi oteviené Soupatkove
desce pred stavebnim otvorem, vyrovnejte jej pomoci vodovahy a zafixujte jej vhodnymi prostfedky.

VFetenové Soupatko nyni funguje jako vrtaci Sablona. Otvory v upeviiovacich vystupcich pomoci vhodného
vrtaku do kamene vyvrtejte kotevni otvory pro chemické kompozitni kotvy (velikosti otvor( viz bod 11.5).
Nasledné vyvrtané otvory ocCistéte (vyfukovanim). Zbyvajici, uvolnény vrtny prach by mohl narusit lepivy
ucinek chemické malty.

Usazeni dodavanych hmozdinek provedte podle popisu v bodé 7.3 a dle pokynu dodavatele kompozitnich
kotev.

K tomuto ucelu vyvrtejte otvory prochazejici otvory na upevriovacich vystupcich
a vlozte pouzdra s vnitfnim zavitem dle pfilozeného navodu.

Nasledné zaSroubujte Srouby se zapustnou hlavou spole¢né s podlozkou skrz
upevhovaci vystupky do pouzder s vnitfnim zavitem.

Nakonec z vietenového Soupatka XL4, které je nyni pfipraveno k provozu,
odstrante vrtny prach, zejména se to tyka tésnéni, vietene a vietenové matice.

Obr. 3: PFi¢na vyztuha

7.4.3 Pripevnéni hmozdinkami na boc¢ni sténu v kanalu

Pro pfipevnéni hmozdinkami do kanalu je vietenové Soupatko XL4 na bo¢ni strané ramu opatfeno pfidavnymi
upevnovacimi vystupky. Vietenové Soupatko usadte do koryta. Skrz upevriovaci vystupky vyvrtejte otvory pro
chemické kotvy a pfipevnéte je tak, jak je popsano vyse (kapitola 7.3)

Rovnéz vyvrtejte otvory do otvor(l v profilu dna a vlozte chemické kotvy, jak je popsano vyse. Pfipadné
zbyvajici mezery mezi ramem, resp. plodnym ramem ve dnu a stavebnim objektem se, v zavislosti na pouZiti,
z obou stran utésriuji pomoci dodavaného tésniciho materialu (napf. Sikaflex apod.) nebo pfimo na stavbé
betonem.

XL4/XL4A-RS

7.5 Montaz XL4 zabetonovani

Na stavbé musi byt pfipravena obvodova vestavba — vyhloubeni, ve kterém ma byt vietenové Soupatko
zabudované a zabetonované. Minimalni rozméry tohoto vybrani najdete prosim na obr. 4.
(V ojedinélych pfipadech se tyto rozméry mohou liit.)

Armatury k zabetonovani, pfedevsim 3-stranné tésnici provedeni XL3, jsou ¢aste¢né vybaveny transportnim
zajisténim. Pfed vsazenim Soupatka do koryta musi byt tato transportni zajisténi, ktera drzela desku
Soupatka a ram, odstranéna.

XL4 DN200 -1200 DN1300 - 2300 DN2400 - 3000
seitlich:
100 200 300
NN\ N N N
i i
i& 3 N 3 N
XL3 DN200 -1200 DN1300 - 2300 DN2400 - 3000
seitlich:
100 200 300
N AN N\ N
SV K <3 K
Unterseite:
\\ N N AN
200 300 500

Obr. 4: Rozméry pro zabetonovani

Kazdé Soupatko XL3 a XL4 urCené k zabetonovani je vybaveno takzvanymi
stavécimi objimkami (obr. 5). Pomoci $roubl v téchto stavécich objimkach Ize
vietenové Soupatko upevnit do drazky v betonu, a tim Soupatko vyrovnat.

P¥i fixaci Soupatka bezpodminecéné dbejte na to, aby utahovanim stavécich
Sroubl nedoslo ke zdeformovani ramu Soupatka.

7.5.1 Prdbéh montéze — zabetonovani Soupatka XL4

1. Prfed instalaci armatury zkontrolujte u té€snici plochy betonu, konkrétné
v prostoru zpétného tésnéni na ramu armatury, jeji hladkost, zda se na ni
nevyskytuji zadné pory (viz tabulka 3 v bodu 7.4).

2. Zvednéte spodni €ast ramu spole¢né s Soupatkovou deskou (2dilna u velkych
jmenovitych Sifek) do drazky.

Pro zavéSeni zvedakd na obou stranach demontujte jeden ze Sroubt (spojeni

montazniho pfFicniku a spodni ¢asti ramu) a vlozte vhodny vrut s okem (pokud jiz

neni namontovan).

V pfipadé mimofadné velkych montaznich hloubek a dostate¢né vySce zdvihu nad

drazkou (pozdéjsi poloha Soupatka) je vhodna Uplna montaz spodni ¢asti ramu
s Soupatkovou deskou a horni ¢asti ramu (pfi¢nik a vieteno), protoze moznosti
montaze do drazky v betonu jsou jen velmi omezené.

Obrazek 5: Stavéci objimky
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V opacném pfipadé je nutné spodni ¢ast ramu s Soupatkovou deskou zapustit tak hluboko do drazky a zajistit,
aby se jak spojovaci pfiruby, tak i montazni pfiénik nachazely cca 300 mm nad ovladaci hranou (obrazky 6 a
7).

Montazni pficnik

Obsluzna rovina

Spodni ¢ast ramu

B |
Deska
==
e | e = |
w
Obrazek 6: Spodni ¢ast ramu v drazce v Obrazek 7: Nasazena stavéci objimka

betonu, cca 300 mm nad obsluznou rovinou

3. Pokud je to mozné, nasadte nejvySe poloZenou stavéci objimku (vlevo a vpravo) v drazce, ¢imz zabranite
prevraceni spodni ¢asti Soupatka.

4. Nyni demontujte zvedaky a montazni pficnik.

Obrazek 8: Spodni ¢ast ramu s demontovanym montaznim pfi¢nikem

5. Zvednéte horni ¢ast ramu na spodni ¢ast ramu, pfesné vyrovnani se provadi pomoci stfedicich objimek.

Zajistéte Srouby a matice pojistkou na Srouby. Pfipevnéte vietenovou matici k Soupatkové desce.

XL4/XL4A-RS

Stredici objimka

o ;;’I‘[*f\, B

Obrazek 9: Vyrovnani pomoci stfedicich objimek Obrazek 10: Horni ¢ast ramu pfiSroubovana ke spodni ¢asti

6. Povolte nasazené stavéci objimky (krok montaze 3), celé Soupatko nyni zapustte do drazky na dné.

7. Deska Soupatka musi byt oteviena na cca 120 mm a nesmi byt zcela zaviena. Sily vyvolané kliny zplUsobuiji
prohnuti rAmu, pokud tento ram zatim neni zality. Dotykat se sméji pouze skosené hrany klin(.

Obrazek 11: Spodni hrana Soupatkové desky v oteviené poloze na cca 120 mm

8. Plech na dné pomoci kolmych stavécich objimek presurite do pozadované vysky a horizontalné vyrovnejte
tak, aby byl v roviné — tim umoznite hladky priichod dnem.

B

Obrazek 12: Vyrovnané dno Soupatka

9. Pokud je to nutné, provedte stranové vyrovnani Soupatka. Vnitfni strana vodicich list musi licovat
se sténou koryta.
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Obrazek 13: Stranové vyrovnané Soupatko

Soupétko nyni pomoci obou boénich stav&cich objimek, které jsou umistény v prostoru horniho p¥i¢ného
tésnéni, pritlacte k zadni sténé (silné).

10. Zakryjte horni pFicné tésnéni, abyste jej ochranili pfed vrtnym prachem, ktery bude vznikat pfi dal$im
pracovnim kroku.

11. Nyni vyvrtejte otvory na hornim nosniku pfi¢ného tésnéni. Otvory v lamelach pfitom slouzi jako vrtaci
Sablona. K tomuto tématu si prosim nastudujte kapitolu 7 navodu k obsluze Soupatek XL4/XL3.

Pouzijte chemické kotvy (zavitova pouzdra) a po vytvrzeni lepidla pfiSroubujte nosnik pficéného tésnéni
vietene (1. a 2.) kramu (3. a 4.).

Obrazek 14: Nosnik pfi¢ného tésnéni s upeviiovacimi lamelami

12. Stavéci objimky na vodicich listach utdhnéte smérem odshora dolt (pouzijte k tomu silu). Tésnéni
z mechové pryze, které té€sni prostor mezi Soupatkem a stavebnim objektem, Ize stlacit o max. 10 mm.
Diky tomu dojde k vyrovnani Soupatka v(ci stavebnimu objektu. Nakonec dotahnéte vodorovné stavéci
objimky na dné Soupatka.
Ram Soupatka musi byt na obou stranach absolutné kolmy, ram nesmi byt zdeformovany nebo propnuty,
boc¢ni ram by mél byt v jedné roviné se sténou kanalu. Po zafixovani zkontrolujte bezchybné vyrovnani.

'

Obrazek 15: Zobrazeni v fezu: nasazené stavéci objimky

13. Jakmile jsou vSechny objimky utazeny a Soupatko je umisténo spravné ve své mirné pooteviené poloze
(oteviené na cca 120 mm), je nutné armaturu opatfit bednénim, aniz by pfitom doslo ke stlaceni ramu.
Pfitom musite je$té jednou zméfit vzdalenost mezi vodicimi listami, ktera musi €init +4 mm oproti
jmenovitému rozmeéru Soupatka.

XL4/XL4A-RS

Priklad
2000 +4 mm

Obrazek 16: PFiklad — jmenovita Sitka 2000 +4 mm

Pozor:
A Spodni ¢ast ramu nesmi byt nikdy zalita bez nasazené Soupatkové desky!

14. Nakonec muZzete armaturu zalit vhodnym sekundarnim betonem. Doporucujeme beton PAGEL.

Pozor: musite pouzivat fidky beton:

Vyrobce: Zalivkovy beton PAGEL

V zavislosti na rozméru mezery musite pouzit nasledujici typy zalivkové malty:
PAGEL V1/10 pfi 5-30 mm, PAGEL V1/50 pfi 20-120 mm,

PAGEL V1-160 pii 100-400 mm.
V pripadé menSich nedélenych armatur postupujte analogicky.

Bezpodminec¢né pritom dodrzujte pokyny pro zpracovani od dodavatele betonu (€asy tvrdnuti). Pfed
zalitim betonem zakryjte tésnéni vietenového Soupatka XL4, abyste zabranili kontaktu mezi tésnénimi
a betonem. Toto by pfi pozdéjSim provozu mohlo zplsobit vznik netésnosti.

7.6 Potreba dodatecnych tésnicich prostrredkd

Pokud by bylo nutné dodate¢né utésnéni mezi uzaviracim Soupatkem XL4 a stavbou, naneste prosim
tésnici prostfedek (napf. Sikaflex TS plus) housenkovité v sile 20 mm az 25 mm na zadni stranu ramu
XL4. Tim mohou byt nerovnosti v betonové sténé stavby vyrovnany.

Navic mize byt nanesen a nasledné rovnhomérné natren tésnici prostfedek na vadnych mistech v betonu
na uz kompletné smontovaného XL4.

8. Uvedeni do provozu

Je-li vietenové Soupatko XL4 / XL4-RS ve stavebnim objektu smontovano, maze byt uvedeno

do provozu. P¥i prvnim otevieni a zavieni prosim zkontrolujte bezchybny chod Soupatkové desky v ramu,
tzn. na chod bez vibraci a nehlu€ny pohyb Soupatkové desky pres cely zdvih pfipadné namontovanych
ty€ovych pohanécich mechanismu.Uzaviraci Soupatko mize byt natlakovano az po uplynuti vytvrzovaci
doby betonu popf. lepidla na hmozdinky!

Tlak vody nesmi v provozu pFekro€it maximalni jmenovity tlak armatury.

Dbejte prosim toho, aby bylo v postaveni UZAVRENO (a tim i tésnost) uz pred metalickym kontaktem
Soupatkové desky s patkou bylo p¥i zGstavajici mezefe dosazeno ca. 2 mm.
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9. Antriebe

Vietenové Soupatko XL4 / XL4-RS muze byt pohanéno dalkovym pohonem, napf. prodlouzenim vietene
se sloupovym stojanem a ruénim kolem nebo El-pohonem (viz BEA BUSCH Elektro-pohon a BUSCH

— MAS — Program). Pfi montazi pohonovych komponentd dbejte prosim bezpodmineéné pfislusnych
montaznich navodd.

Bezpecnostni pokyn k pohonu pomoci El-pohony:

Vietenové Soupatko XL4 / XL4-RS muze byt provozovan pouze El-pohonem, na kterém
jsou nastaveny a propojeny koncové spinace pro polohy OTEV a ZAV. Navic je tfeba na
El-pohonu nastavit maximalni otacivy moment Soupatka, ktery ale bude G&inny pouze
jako ochrana proti pretizeni. Jen tak se da zabranit tomu, aby Soupatko nenajelo do
klopného momentu a event. se poskodi. K tomu dbejte prosim bezpodmineéné navodu
na obsluhu El-pohonu.

PFislusnych bezpecnostnich predpistu VDI / VDE a pokynl vyrobce El-pohon(
je bezpodminecné tfeba respektovat!

PFi obsluze vietenového Soupatka XL4 / XL4-RS s pfenosnym elektropohonem (napf. BUSCH MOBITORQ),
je tfeba dbat na to, Ze omezeni zdvihu se najizdi pouze se snizenym otaivym momentem. Nebezpeci trazu!

10. Udrzba
10.1 Vseobecné

VSechny pohyblivé Easti jako pohybovy Sroub, vietenova matice jakoz i ulozeni vietene je tfeba namazat vodu
odpuzujicim mazadlem (napf. AutolTop 2000). PFi pouziti v pitné vodé a pfi ochrané proti povodnim se maji
tésnéni jednou ro¢né mazat. Doporucujeme k tomu mazadlo Kliibersynth® VR 69-252 N.

Vietenové Soupatko XL4 musi byt k udrzeni své funkénosti (t€snost, pocet chodu, ochrana proti korozi, viz
také DVGW-Pracovni list W392) minimalné 1 x ro¢né ovladani a kontrolovano. Dale musi byt vietenové
Soupatko XL4 / XL4-RS v pravidelnych intervalech minimalné 2 x ro¢né ocisténo od hrubé nedistoty.

Kromé toho jdouci udrzbové prace nejsou nutné. Pravidelna udrzba a ovladani se nenahrazuje dilenskymi
vykony.

Prostor tésnéni a tésnéni samotné je tfeba pfed kazdym posunutim Soupatkové desky
navlhéit ¢istou vodou nebo natrvalo opatfit tenkou vrstvou tuku.

V pfipadé delSi odstavky armatury v suchych podminkach je nutné navihéit

tésnéni. Aktivace armatury se suchymi tésnénimi muze zpusobit zvySené

momenty a poskozeni tésnicich prvkd.

Za normalniho provozu se udrzba a zkuSebni chod armatury provadéji kazdych 6
mésicl. V zavislosti na ¢etnosti vyuziti armatury je tfeba zkratit

intervaly udrzby.

10.2 Vyména opotrebenych dilcl

Opotiebované Casti jako tésnéni, vietena a vietenové matice mohou byt vyménovany. VSechny prace
na vietenovém Soupéatku Provadi odborny personal.
Podrobny navod k vyméné téchto opotfebovanych dilcich je pfiloZzen k dodavce nahradnich dild.

11. Rozmeéry
11.1 Rozmeérovy vykres XL4

Os1

2

w\

A A A A A A
v v v v v v

11.2 Rozmery XL4

BxH 100x100 150x150 200x200 250x250 300x300 400x400 500x500 600x600 700x700 800x800 900x900 1000x1000

b2 160 210 260
b1 300 350 400
e2 50 50 50
el ca. 90 ca. 90 ca. 90
h3 288 388 488
h2 348 448 548
h1 393 493 593
D st 16 16 16

Diry 2x213 2x313 2x313
Otac./Zdvih 21 31 41

Hmot./kg 55 75 9,5
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Obrazek 17: Rozmérovy vykres XL4

Ve DU

310 360 460 600 700 820 920 1020
450 500 600 740 840 1058 1158 1258
50 50 50 50 50 65 65 65
ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 185 ca. 185 ca. 185
588 688 888 1135 1335 1606 1806 2007
648 748 948 1195 1395 1685 1885 2085
693 793 993 1240 1440 1745 1945 2145
16 16 16 16 16 26 26 26
2x313 2x313 4x@13 4x@213 4x213 4x@19 4x@19 6x019
51 61 81 101 121 141 161 181
11,6 14,1 215 38,3 46,6 88 101 126

1120
1358
65
ca. 185
2207
2285
2345
26
6x319
201
141

1200x1200
1320
1558
65
ca. 185
2607
2685
2745
26
6x319
241
180

BxH 1300x1300 1400x1400 1500x1500 1600x1600 1800x1800 1900x1900 2000x2000 2200x2200 2400x2400 2500x2500 2600x2600 2800x2800 3000x3000

b1 1830 1930 2030
b2 1530 1630 1730
el 242 242 242
2 82 82 82
h1 3152 3352 3552
h2 3072 3272 3472
h3 2915 3115 3315
ha 80 80 80
Xmin 600 600 600
Ymin 1930 2030 2130
z 110 110 110
D sl 26 26 26
d 8xD26 8xD26 8xJ26
d1 2x313 2x213 2x313
d2 2x315 2x315 2x315
Otac./Zdvih 164 177 189

Obrazek 18: Rozméry XL4

2130 2330 2430 2530 2730 2930 3030 3130
1830 2030 2130 2230 2430 2630 2730 2830
242 242 242 300 300 300 300 300
82 82 82 82 82 82 82 82
3752 4157 4198 4398 4798 5198 5398 5598
3672 4072 4113 4313 4713 5113 5313 5513
3515 3915 4031 4231 4631 5031 5231 5431
80 85 85 85 85 85 85 85
600 600 600 600 600 600 600 600
2230 2430 2530 2630 2830 3030 3130 3230
110 110 110 110 110 110 110 110
26 26 26 26 26 26 26 26

8xJ26 10x@26  10x@26  10x@26  12x@26  12x@26  14xQB26  14xD26

2x213 2x@13 4x213 4x213 4x213 4x213 4xB13 4x213

2x@15 2x@215 4x215 4x215 4x215 4x215 4xB15 4x315
202 227 382 402 442 482 502 522

3330
3030
350
82
5998
5913
5831
85
600
3430
110
26
16x226
4x213
4x315
562

3530
3230
350
82
6398
6313
6231
85
600
3630
110
26
16x226
4x213
4x215
602
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11.3 Rozmérovy vvkres XL4-RS 11.5 Verbundanker
OK Bed.— al Konkrétni informace k montazi a rozmérim ziskate od vyrobce kompozitni kotvy, ktera je soucasti dodavky.
[s1 flur
y 12. Tocivé momenty elektropohond pro XL4
(-] [-]
Jmenovita Sirka Ot/zdvih Tocivy moment — zavirani Tocivy moment — Ruéni kolo @
otevirani
100 22 30 Nm 30 Nm 300 mm
dl 150 32 30 Nm 30 Nm 300 mm
200 42 30 Nm 30 Nm 300 mm
225 47 30 Nm 30 Nm 300 mm
= 250 52 30 Nm 40 Nm 300 mm
m m
= oo = - = F 300 62 30 Nm 40 Nm 300 mm
= T~ ]
i /,/’ \‘\\ 350 72 30 Nm 40 Nm 300 mm
. P \‘\ 375 77 40 Nm 50 Nm 300 mm
90 \ = Pv=06bar 400 82 40 Nm 50 Nm 300 mm
Eg o SE PF:O,E)DBF 450 92 40 Nm 50 Nm 300 mm
N /1 500 102 50 Nm 60 Nm 300 mm
600 122 60 Nm 60 Nm 300 mm
T | 700 142 75 Nm 85 Nm 400 mm
in} 75 & ) 800 162 90 Nm 100 Nm 500 mm
d
B1 — 900 182 100 Nm 110 Nm 500 mm
bh? - 1000 202 110 Nm 120 Nm 600 mm
b3 1100 222 130 Nm 140 Nm 600 mm
1200 242 150 Nm 160 Nm 600 mm
Obrazek 19: Rozmérovy vykres XL4-RS i L . . o
Obrazek 21: Tabulka to€ivych moment( — elektropohony XL4 jmenovita Sitka 100—-1200 6 m vod. sl.
11.4 Rozmery XL4-RS
BxH 150 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 12.1 Tocivé momenty elektropohonl pro XL4-RS
b2 210 2eo o £eo s oo oo e B2 020 020 (=0 (220 =20 Nennweite U/Hub Drehmoment SchlieBen Drehmoment Offnen Handrad @
b3 350 400 450 500 550 600 740 840 1060 1160 1260 1360 1460 1560 700 142 85 Nm 95 Nm 500 mm
a1 50 50 50 50 50 50 50 50 60 60 60 60 60 60 800 162 100 Nm 110 Nm 500 mm
900 182 110 Nm 120 Nm 500 mm
a2 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca. 90 ca.90 ca.125 <ca.125 ca.140 <ca.140 ca.140 <ca.160 ca.160 ca.180
1000 202 130 Nm 140 Nm 600 mm
h2 392 488 588 689 789 888 1135 1335 1609 1809 2009 2209 2409 2609
1100 222 150 Nm 160 Nm 600 mm
h3 452 548 648 749 849 948 1195 1395 1687 1887 2087 2287 2487 2687 1200 249 170 Nm 180 Nm 600 mm
h4 482 578 678 779 879 978 1235 1435 1755 1955 2155 2355 2555 2755
Obrazek 22: Tabulka to¢ivych momentl — elektropohony XL4-RS jmenovita Sitka 700-1200 6 m vod. sl.
@ s1 16 16 16 16 16 16 16 16 26 26 26 26 26 26
H5 min 557 653 753 854 954 1053 1300 1500 1710 1910 2110 2310 2510 2710
) 13. Specifika pri pouziti v oblastech s nebezpecim vybuchu
Diry 2x@13  2x@13  2x@13  4x@13  4x@13  4x@13  4x@13  4x@13  4x@19  4x@19  6xP19  6x@19  6x@19  6x319
N ) Pri pouziti v oblastech s nebezpec¢im vybuchu plati doplnéni k provoznim navoddm CP, XL a SAFOX®
otac./zavih % 2 % 62 & 8 102 122 142 102 192 202 222 242 ,Ochrana proti vybuchu u armatur dle smérnice ATEX 2014/34/EU".
Hmot./kg 6.8 8,8 10,7 15 18 21 38 45 87 102 128 142 158 180

Obrazek 20: Rozméry XL4-RS

VSechny rozméry v mm, rozméry pro jiné svétlosti na poptavku.
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Technické zmény jsou vyhrazeny.
Orientované na zakazku mohou k tomuto dokumentu existovat odchylky.
Ke zvlastnim konstrukcim mohou byt v rozsahu dodavky k tomuto dokumentu obsazeny na provedeni orientované doplriky.
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