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Nejdrive si prectéte navod!

- Dodrzujte bezpe€nostni pokyny.

- Tento navod je nedilnou soucasti tohoto vyrobku.

- Navod uchovejte po celou dobu zivotnosti vyrobku.

- Navod k obsluze pfedejte kazdému nasledujicimu maijiteli nebo uzivateli vyrobku.

Uéel dokumentu:

Tento dokument obsahuje informace pro instalaci, uvadéni do provozu, obsluhu a udrzbu. Ma pomoci pfi instalaci
a uvadéni pristroje do provozu.
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Zakladni bezpe€nostni pokyny

Normy/smérnice

Bezpeénostni poky-
ny/vystrahy

Kvalifikace pracovnikt

Uvedeni do provozu

Provoz

Ochranna opatieni

Udrzba

Vyrobky AUMA jsou konstruovany podle uznanych norem a smérnic. Toto je
certifikovano prohlasenim vyrobce a prohlasenim o shodé ES.

S pfihlédnutim k montazi, elektrickému pfipojeni, uvedeni do provozu a provozu na
misté instalace museji provozovatel a vyrobce zafizeni dbat, aby byly respektovany
vSechny pravni poZzadavky, smérnice, pfedpisy, narodni ustanoveni a doporuceni.

Pracovnici povéfeni pracemi na tomto zafizeni se museji seznamit s bezpe&nostnimi
a vystraznymi upozorné&nimi a pokyny uvedenymi v tomto navodu a museji uvedené
pokyny dodrzovat. Aby se zabranilo Skodam na zdravi nebo vécnym Skodam, musi
se respektovat bezpeénostni pokyny a vystrazné znacky.

Montazi, elektrickym pfipojenim, uvedenim do provozu, obsluhou a udrzbou povérfovat
pouze vySkolené odborné pracovniky, ktefi k tomu byli provozovatelem a vyrobcem
zafizeni povéreni.

Pfed zahajenim praci na tomto vyrobku si museji pracovnici pfecist tento navod a
porozumét mu a predpoklada se, aby znali a dodrzovali uznana pravidla tykajici se
pracovni bepec¢nosti.

Pred uvedenim do provozu je dulezité, aby byla zkontrolovana v§echna nastaveni,
zda souhlasi s pozadavky aplikace. V pfipadé nespravného nastaveni mohou vznikat
nebezpecli podminéna aplikaci, jako napf. poSkozeni armatury nebo zafizeni. Za
Skody z toho pfipadné vyplyvajici vyrobce neruci. Riziko nese sdm uZivatel.

Pfedpoklady pro bezvadny a bezpeé&ny provoz:

. Spravna manipulace pfi pfepraveé, odbornost pfi skladovani, pecliva instalace
a montaz pfi uvedeni do provozu.

- Vyrobek provozovat pouze v bezvadném stavu za respektovani tohoto navodu.

. Poruchy a Skody neprodlené oznamit a (nechat) odstranit.

. Dodrzovat uznana pravidla pracovni bezpecnosti.

- DodrzZovat vnitrostatni pfedpisy.

. Za provozu se skfin ohfiva az na povrchovou teplotu >60 °C. K ochrané proti
moznym popaleninam doporucujeme, abyste pfed zahajenim prace na zafizeni
zkontrolovali vhodnym teplomérem povrchovou teplotu a event. si nasadili
ochranné rukavice.

Za potfebna ochranna opatfeni na pracovisti jako napf. kryty, bariéry nebo osobni
ochranna zafizeni pro pracovniky odpovidaji také provozovatel resp. vyrobce zafizeni.
K zaru€eni bezpelné funkce zafizeni je nutno dodrzovat pokyny pro udrzbu v tomto
navodu.

Zmény na zafizeni jsou dovoleny jen se souhlasem vyrobce.

1.2

Rozsah pouziti

Otocné servopohony AUMA jsou uréeny pro ovladani pramyslovych armatur, jako
napf. ventil(l, Soupatek, klapek a kohoutu.

Jina pouziti jsou dovolena pouze s vyslovnym (pisemnym) potvrzenim od vyrobce.

Nepfipustné je jejich pouziti napf. pro:

. motorové manipulaéni voziky dle EN ISO 3691
- zdvihadla dle EN 14502

. osobni vytahy dle DIN 15306 a 15309

. nakladni vytahy dle EN 81-1/A1

. eskalatory

- trvaly provoz
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. instalaci do zemé

- trvalé pouziti pod vodou (dbat na stupen kryti)

- oblasti ohrozené vybuchem, s vyjimkou zény 22

. oblasti s radiaéni zatézi v jadernych zafizenich

V pfipadé neodborného pouziti nebo pouziti v rozporu se stanovenym ucelem se
neruci.

K podmince spravného pouziti patii také dodrzovani tohoto navodu.

Informace Tento navod je platny pouze pro standardni provedeni ,uzavirani armatury smérem
doprava’, tzn., kdyz se hnaci hfidel pro uzavieni armatury otaci ve sméru hodinovych
rucicek.

1.3 Rozsah pouziti v Ex z6né 22 (na prani)

Servopohony uvedené konstrukéni fady jsou podle smérnice ATEX 94/9/ES v zasade

vhodné také pro pouziti v prostfedi s nebezpecim vybuchu prachu, ZONA 22.

Servopohony jsou provedeny ve stupni kryti IP 68 a odpovidaji ustanovenim normy

EN 50281-1-1:1998 odstavec 6 — Elektricka zafizeni pro prostory s hoflavym prachem,

pozadavky pro elektricka zafizeni kategorie 3 — ochrana krytem.

Aby odpovidaly véem pozadavkim smérnice EN 50281-1-1: 1998, musi byt

bezpodminetné dodrZzovany nasledujici body:

. Dle smérnice ATEX 94/9/ES musi byt servopohony oznaceny timto pfidavnym
znacenim — [I3D IP6X T150 °C.

- Maximalni povrchova teplota pohon( vztazena na teplotu okoli +40 °C podle
normy EN 50281-1-1 odstavec 10.4 &ini +150 °C. ZvySené usazeniny prachu
na zafizeni nebyly podle odstavce 10.4 pfi zjisténi max. povrchové teploty
zohlednény.

. Spravné pfipojeni tepelnych spinacl popf. termistord a dodrzeni provozniho
rezimu a technickych Udaju jsou predpokladem pro dodrZzeni maximalnich po-
vrchovych teplot pfistroja.

. PFipojovaci konektor se smi nasunout nebo vysunout pouze po odpojeni napéti.

- Pouzité kabelové Sroubované prichodky musi rovnéz odpovidat pozadavkim
kategorie 113D a minimalné stupni kryti IP 67.

. Servopohony musi byt pomoci vnéjsi zemnici svorky (soucast pfislusenstvi)
pospojeny s vyrovnanim potencialu nebo musi byt za¢lenény do uzemnéného
potrubniho systému.

. Zavitova zatka (soucast €. 511.0), popf. ochranna trubka vietene s ochrannym
klobouckem (soucast ¢. 568.1 a 568.2), k utésnéni duté hfidele musi byt bez-
podmine¢né& namontovany, aby byla zaji§téna ochrana vybuchu prachu.

. Zasadné se v prostfedi s nebezpe€im vybuchu prachu musi respektovat
pozadavky normy EN 50281-1-1. Nalezita a svédomita péce a nasazeni vysko-
leného personalu pfi uvedeni do provozu, opravach a udrzbé jsou pfedpokladem
pro bezpecény provoz kyvnych pohonu.

1.4 Vystrazna upozornéni

[/\ VAROVANI

Pro zduraznéni postupl dulezitych z hlediska bezpecnosti jsou v tomto navodu
uvedena tato vystrazna upozornéni oznacena pfislusnymi signalnimi slovy
(NEBEZPECI, VAROVANI, UPOZORNENI, OZNAMENI).

Bezprostiedné nebezpecéna situace s vysokym rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeci smrti nebo zavazné ujmy na
zdravi.

Potencialné nebezpecna situace se strednim rizikem. Nebude-li vystrazné
upozornéni respektovano, mize hrozit nebezpeci smrti nebo zavazné ujmy na
zdravi.
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Potencialné nebezpeéna situace s nizkym rizikem. Nebude-li vystrazné upo-
zornéni respektovano, mize dojit k lehkym nebo stfednim poranénim. Lze je
pouzit také v souvislosti s vécnymi Skodami.

|/A\ UPOZORNENI

m Potencialné nebezpecna situace. Nebude-li vystrazné upozornéni respektovano,
muiZe dojit k vécnym §kodam. Nepouziva se pro poskozeni na zdravi.

Struktura a typografické usporadani vystraznych upozornéni

& NEBEZPECI Druh nebezpeci a jeho zdroj!

Mozny/é nasledek/ky nedodrzeni (volitelné)

- Opatfeni k zabranéni nebezpedi
- DalSi opatfeni

Bezpec&nostni znacka A varuje pfed nebezpeéim poranéni.
Signalni slovo (zde NEBEZPECI) uvadi stuper rizika.

1.5 Upozornéni a symboly
V tomto navodu se pouzivaji nize uvedena upozornéni a symboly:

Informace Pojem Informace umistény pfed textem upozorfiuje na dllezité poznamky a infor-

mace.
T Symbol pro ZAVRENO (armatura zaviena)
=  Symbol pro OTEVRENO (armatura otevfena)
v Informace pfed dal$im krokem. Tento symbol fika, co se pfedpoklada pro dalSi krok
nebo co se pfipravuje popf. by se mélo dodrzovat.
<> Odkaz na dalSi mista v textu

Pojmy, které jsou uvnitf téchto znaku, odkazuji v dokumentu na dalSi textova pole
tykajici se tohoto tématu. Tyto pojmy jsou uvedeny v rejstiiku, nadpisu nebo obsahu
a tak je miizete rychle nalézt.
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2.

Identifikace

2.1

Typovy Stitek

Kazdy komponent pfistroje (pohon, motor) je opatfen typovym Stitkem.

Obr. 1:  Pfifazeni typovych stitkd

(2] [3]
[11  Typovy Stitek motoru
[21 Typovy stitek pohonu
[3] Dodatkovy stitek, napf. Stitek KKS

Popis typového stitku pohonu

Obr. 2:  Typovy Stitek pohonu (pfiklad)

° AUMA Riester GmbH&Co.KG.
D-79379 Miillheim

232 SA 07.2-F10

“ com No: 12345678
No: 1206MD 07204
n: 32 1/min

Tw T close: 10-30 Nm
—{7 open: 10-30 Nm

Lubr: F15 IP68 [10]
o] Temp: -40°C/+80°C

[11  Jméno vyrobce

[21  Adresa vyrobce

[3] Typové oznaceni (vysvétleni viz nize)

[4] Zakazkové €islo (vysvétleni viz nize)

[5] Sériové gislo pohonu (vysvétleni viz nize)

[6]  Vystupni otacky

[71  Rozsah krouticiho momentu ve sméru ZAVRENO (CLOSE)
[8] Rozsah krouticiho momentu ve smé&ru OTEVRENO (OPEN)
[91  Typ maziva — [10] stupen kryti

[11] pfip. teplota okoli

[12] podle prani zakaznika volitelné obsaditelné

[13] podle pfani zakaznika voliteIné obsaditelné
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Typové oznaceni

Typ a konstrukéni veli-
kost

Ex-oznaceni

Identifikacni Cislo

Obr. 3: Typové oznaceni (pfFiklad)

14 2.
1. Typ a konstrukéni velikost pohonu

2. Velikost pfiruby

Tento navod je platny pro tyto pfistroje a konstrukéni velikosti:

Otocéné servopohony pro uzaviraci rezim: SA 07.2, 07.6, 10.2, 14.2, 14.6, 16.2
Otocné servopohony pro regulac¢ni rezim: SAR 07.2, 07.6, 10.2, 14.2, 14.6, 16.2

Tabulka 1:  Oznadeni ochrany proti vybuchu (s pfikladem)
- fa [3 [o 1 |

1. misto: nepouziva se

2. misto: typ motoru

a |ADX nebo VDX: Trojfazovy motor
b |AEX, ACX, VEX, VCX: Jednofazovy motor

3. misto: typ ochrany elektrického pripojeni

3 |Pfipojovaci prostor Ex e zvySena bezpectnost:
Typy: KP, KPH nebo KES

4 |Pfipojovaci prostor Ex d pevny uzaveér:
Typ: KES-Exd

4. misto: typ ochrany vysila¢ polohy
a |bez samozabezpecovaciho proudového okruhu

b |Proudovy okruh Ex i vlastni bezpeCnost:
Typ: RWG 5020.2Ex

5. misto: typ ochrany Ex-sbérnice
1 |Zadna Ex-sbérnice

2 |Ex nL nezapalny
Typ: FNICO

3 |Exic nezapalny
Typ: FISCO

Kazdé zafizeni je oznaceno identifikanim &islem vztaZzenym k zakazce (zakazkové
Cislo). Podle tohoto Cisla Ize z internetu na adrese http://www.auma.com pfimo
stahnout schéma zapojeni, zkuSebni protokoly a dalSi informace tykajici se zafizeni.
Pro ziskani nékterych informaci je potfebné Cislo zakaznika.

section_werksnummer_muellheim_drehantriebe.xml

2.2 Struény popis

Viceotackovy pohon

Definice v souladnu s normou EN ISO 5210:

Viceotackovy pohon je servopohon, ktery pfenasi na armaturu kroutici moment v
rozsahu alespori jedné celé otacky. Mlize zachycovat posuvné sily.

Otocéné pohony AUMA jsou pohanény elektromotoricky a mohou ve spojeni

s pfipojovacim tvarem A zachycovat posuvné sily. Pro ruéni ovladani je k dispozici
ruéni kolo. Vypinani v koncovych polohach se ovlada polohovymi nebo momentovymi
mikrospinaci. Pro ovladani resp. zpracovani signall servopohonu je nezbytné nutna
ovladaci jednotka.

Servopohony bez ovladaci jednotky mohou byt dodate¢né také vybaveny ovladaci
jednotkou AUMA. V pfipadé zpétnych dotazi k tomuto tématu je potfebné uvést
nase cislo zbozi (viz typovy Stitek pohonu).
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3.

Preprava, skladovani a baleni

3.1

Pieprava

Pfeprava na misto ureni v pevném obalu.

Nebezpecéné zavésSené bremeno!
Hrozi nebezpeci smrti nebo vaznych poranéni.
-~ NESTAT pod visicim bfemenem.
- Servopohon zvedat za skfif, NIKOLIV za ruéni kolo.

- Servopohony, které jsou namontovany na armatufe: Zvedaci zafizeni
se zavésnymi Srouby upevnit na pfevodovce a NE na servopohonu.

- Servopohony, které jsou smontovany s prevodovkou: Zvedaci zafizeni
se zavésnymi Srouby upevnit na pfevodovce a NE na servopohonu.

- Servopohony, které jsou smontovany s ovladaci jednotkou: Zvedaci zafizeni
upevnit na servopohonu a NE na ovladaci jednotku.

3.2

Skladovani

Dlouhodobé skladovani

Nebezpeci koroze v dlsledku nespravného skladovani!
- Skladovat v dobfe vétrané a suché mistnosti.
— Chranit proti podlahové vihkosti uskladnénim v regélu nebo na dfevéné paleté.
- Zajistit ochranu proti prachu a jinym necistotdm zakrytim pohonu.
- Nelakované plochy oSetfit vhodnym antikoroznim pfipravkem.

Pokud se ma vyrobek skladovat delSi dobu (déle nez 6 mésicu), je tfeba navic dodrzet
tyto body:

1. Pfed skladovanim:
Zaijistit ochranu nechranénych ploch, zvlasté vystupnich dild a montaznich
ploch, dlouhodobym antikoroznim pfipravkem.

2.V odstupech asi 6 mésicu:
Kontrola tvofeni koroze. Objevu;ji-li se zarodky koroze, provést novou ochranu
proti korozi.

3.3

Baleni

NaSe vyrobky jsou pro pfepravu z vyrobniho zavodu chranény specialnimi obaly.
Jsou zhotoveny z ekologicky bezpe&ného, snadno oddélitelného materialu, ktery je
znovu pouzitelny. Jako obalovy material pouzivame drevo, lepenku, papir a PE fdlii.
Pro likvidaci obalového materialu doporuéujeme recyklacni firmy.
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4, Montaz
4.1 Montazni poloha
Servopohony AUMA mohou byt provozovany v libovolné montazni poloze, bez
omezeni.
4.2 Montaz ru¢niho kola:
Informace Pro pfepravu jsou ruéni kola o priméru nad 400 mm volné pfibalena.
Obr. 4:  Ruéni kolo
(3]
[4]
[1] Distan¢ni podlozka
[2]  Vstupni hiidel
[3] Ruéni kolo
[4]  Pojistny krouzek
1. Je-li tfeba nasadte na vstupni hfidel [2] distan¢ni podlozku [1].
2. Nasadte rucni kolo [3] na vstupni hfidel.
3.  Rucni kolo [3] zajistéte pfilozenym pojistnym krouzkem [4].
4.3 Montaz viceotackového servopohonu na armaturu/prevodovku

m Nebezpeci koroze v dlsledku poskozeni laku a kondenzovani vody

—

—

Po praci na zafizeni opravit posSkozeni laku.

Po montazi zafizeni ihned elektricky pfipojit, aby se vytapénim redukovalo
kondenzovani vody uvnitf servopohonu.

4.3.1 Pripojovaci tvary B, B1 —B4 a E

Pouziti -

-

Pro otacdivé, nestoupajici vieteno
Nevhodné pro posuvné sily

Konstrukce Pfipojovaci tvar vyvrtu s drazkou:

10

Tvar B1 — B4 s vyvrtem dle ISO 5210
Tvar B a E s vyvrtem dle DIN 3210
Mozna dodate¢na pfestavba z B1 na B3, B4 nebo na E.
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Obr. 5:  PFipojovaci tvar

(1]

(2]
(3]

[1] Pfipojovaci tvary B, B1—-B4,EaC
[2]  Vystupni tvar/vliozka s vyvrtem a drazkou
[3] Pojistny krouzek

Informace Vystfedéni pfirub armatury provedte jako ulozZeni s vli.

4.3.1.1 Montaz viceotackového servopohonu (s pripojovacimi tvary B1 — B4 nebo E) na armaturu/pievo-
dovku

Provéfit spravnou velikost pfiruby.

Proveéfit, zda vrtani a drazka souhlasi se vstupni hfideli.

Vstupni hfidel lehce potfit tukem.

Nasadit na servopohon.

Informace: Dbejte na vystfedéni a na dokonalé dosednuti pfiruby.

hrON-=

5.  Otoc¢ny servopohon upevnit pomoci Sroubu dle tabulky .

Informace: Aby nedoslo ke kontaktni korozi, doporucujeme, opatfit Srouby
tésnicim prostfedkem na zvity.

6. Srouby utahnout do kfize krouticim momentem dle tabulky.

Tabulka 2:  Utahovaci momenty pro Srouby

Srouby Kroutici moment T<sub>A</sub> [Nm]
Zavit Trida pevnosti 8.8

M8 25

M10 51

M12 87

M16 214

M20 431

4.3.2 Pripojovaci tvar A

Pouziti - PFipojovaci tvar pro stoupajici, neotacejici se vieteno
. Vhodny k zachyceni posuvnych sil

Informace K montazi pfipojovacich tvari A na servopohony s velikostmi pfirub F10 a F14 (rok
vyroby 2009 nebo starSich) je nutné pouzit adaptér. Lze jej objednat u firmy AUMA.

1
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4.3.2.1

12

Zavitové pouzdro - kone¢né obrobeni/lprava

[_Ténto pracovni postup je nutny pouze u nevrtaného nebo pfedvrtaného zavitového
pouzdra.

Obr. 6: Montazni sestava pfipojovaciho tvaru A

(1]
[2]
[2.1]
[2.2]

(3]

(2.1]
[2.2]
[2.1]

[2.1]
[2.2]
[2.1]

Zavitové pouzdro
LozZisko

LoZiskovy krouzek
Loziskovy vénec
Stredici krouzek

Stredici krouzek [3] vySroubovat z pfipojovaciho tvaru.

Vyjmout zavitové pouzdro [1] spole€né s loZisky [2].

LoZiskove krouZky [2.1] a loZiskové vénce [2.2] sejmout ze zavitového pouzdra
[11.

Zavitové pouzdro [1] vyvrtat, vystruZzit a vyfiznout zavit.

Informace: Pfi upnuti dbat na pfesné vycentrovani!

Obrobené zavitové pouzdro [1] odistit.

Loziskové vénce [2.2] a loziskoveé krouzky [2.1] dostateCné namazat viceucelo-
vym tukem EP s lithnym mydlem tak, aby byly tukem napinény vSechny duté
prostory.

Tukem namazané loziskové vénce [2.2] a loZiskové krouzky [2.1] nasunout na
zavitové pouzdro [1].

Zavitové pouzdro [1] s lozisky [2] opét vlozit do pfipojovaciho tvaru.
Informace: Dbat na to, aby vystupky resp. ozubeni spravné zapadly do drazky
duté hfidele.

Stredici krouzek [3] zasroubovat a pevné pfitahnout az na doraz.



SA 07.2 - SA 16.2/SAR 07.2 — SAR 16.2
Montaz

4.3.2.2 Montaz viceotackového servopohonu (s pfipojovacim tvarem A) na armaturu

Obr. 7:  Montazni sestava s pfipojovacim tvarem A

[1]  Vieteno armatury

[2]  Pfipojovaci tvar A

[3] Srouby k pfipojeni na servopohon

[4]  Pfiruba armatury

[5]  Srouby k pfipojeni pfipojovaciho tvaru

1. Je-lijiz pfipojovaci tvar A namontovan na oto€ném servopohonu: Uvolnit Srouby
[3] a sejmout pfipojovaci tvar A [2].

2.  Provéfit, zda se pfiruba pfipojovaciho tvaru A hodi k pfirubé armatury [4].

3. Vieteno armatury [1] lehce potfit tukem.

4. Pfipojovaci tvar A nasadit na vieteno armatury a zaSroubovat, dokud nedosedne
na pfirubu armatury.

5. Pfipojovaci tvar A natocit tak, aby upeviovaci otvory licovaly.
Upevhovaci Srouby [5] zaSroubovat, ale prozatim jeSté neutahovat.

7. Otocny servopohon nasadit na vieteno armatury tak, aby unasece zavitového
pouzdra zapadaly do vystupniho tvaru.

o

[ Pfi sprdvném zabéru leZi pfiruby na sobé v jedné ose.

8. Viceotackovy servopohon nastavit tak, aby upevrovaci otvory licovaly.
9. Viceotackovy servopohon upevnit Srouby [3].

10. Srouby [3] utdhnout do kfiZze utahovacim momentem podle tabulky.

Tabulka 3:  Utahovaci momenty pro Srouby

Srouby Kroutici moment T<sub>A</sub> [Nm]
Zavit Trida pevnosti 8.8

M6 11

M8 25

M10 51

M12 87

M16 214

M20 431

11.  Viceotackovym servopohonem v ru¢nim provozu otacet ve sméru OPEN
(OTEVRENDO) tak, aby pfiruba armatury a pfipojovaci tvar A lezely pevné na
sobé.

12. Upevhovaci Srouby [5] mezi armaturou a pfipojovacim tvarem A utahnout do
kiize krouticim momentem dle tabulky.

13
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4.4 Prislusenstvi k montazi

441 Ochranny kryt vietene pro stoupajici vieteno armatury
— Volitelné —

Obr. 8: Montaz ochranného krytu vietene

[11  Ochranny kloboucek krytu vietene
[2] Ochranna trubka vietene
[3] Tésnici krouzek

1. Zavit utésnit konopim, teflonovou paskou nebo tésnicim prostfedkem na zavity.
2. Ochrannou trubku vietena [2] zaSroubovat do zavitu a pevné utahnout.

3. Tésnici krouzek [3] posunout az ke skfini.
4

Pfekontrolovat, zda nechybi, a neni poSkozen ochranny klobouéek pro
ochrannou trubku vietena [1].

14
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5. Elektrické pripojeni
5.1 Zakladni informace
|& VAROVANI | Hrozici nebezpedi pfi chybném elektrickém pfipojeni

Schéma zapojeni/pfipo-
jeni

Zpozdéni vypnuti

Zakaznické zajisténi

Polohovy a momentovy
spinaé

Druh proudu, sitového
napéti a sitové frek-
vence

Pri nerespektovani hrozi nebezpeci usmrceni, vazné ujmy na zdravi nebo vécnych
Skod.

- Elektrické pfipojeni smi provadét pouze vyskoleni odborni pracovnici.

- Pred pfipojenim vénujte pozornost zakladnim pokynim uvedenym v této kapi-
tole.

- Po pfipojeni, pfed pfipojenim napéti vénujte pozornost kapitole <Uvedeni do
provozu> a <Zku$ebni provoz>.

Odpovidajici schéma zapojeni/pfipojeni je spoleéné s timto navodem viloZzeno do
plastové félie odolné proti povétrnostnim vliviim, ktera je upevnéna na zafizeni.
Schéma je mozné objednat také podle zakaznického Cisla (viz typovy Stitek) nebo
ho stahnout z internetu (www.auma.com).

Poskozeni armatury u pripojky bez ovladaci jednotky!

- Pohony NORM potiebuji ovladaci jednotku: Motor pfipojujte vyhradné pfes ov-
ladaci jednotku (spinani s reverznim stykaem).

- Dodrzujte zplisob vypinani pfedepsany vyrobcem armatury.
- Dodrzujte schéma zapojeni.

Zpozdéni vypnuti je doba od zareagovani polohového nebo momentového spinace
az do doby, kdy je motor bez napéti. K ochrané armatury a pohonu doporucujeme
zpozdéni vypnuti < 50 ms. DelSi zpozdéni vypnuti jsou mozna pfi zohlednéni
regulaéni doby, pfipojovaciho tvaru, druhu armatury a konstrukce. Doporuéujeme,
aby byl odpovidajici smérovy stykac pfimo vypinan pfislusnym polohovacim nebo
momentovym spinacem.

K ochrané proti zkratu a odpojeni servopohonu od sitového napéti je ze strany
uzivatele zapotfebi pouzit pojistek a vykonovych odpojovaca.

Hodnota proudu k dimenzovani vyplyva z odbéru proudu motoru (viz elektricky datovy
list).

Polohové a momentové spina¢e mohou byt provedeny jako jednoduchy, tandemovy
nebo trojnasobny spina¢. Obéma spinacimi okruhy (rozpinaci/spojovaci kontakt)
jednoduchého spinace smi byt spinan jen stejny potencial. Maji-li byt sou¢asné
sepnuty rozdilné potencialy, musi byt pouZity tandemové nebo trojnasobné spinace.
PFi pouziti tandemovych/trojnasobnych spinacu:

. K signalizaci pouZijte hlavni kontakty DSR1, DOL1, WSR1, WOL1.

- Kodpojeni pouZijte fazové zpozdéné kontakty DSR, DOL, WSR, WOL.

Druh proudu, sitového napéti a sitoveé frekvence musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku motoru.

15
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Pripojovaci vodice

Obr. 9:  Typovy §titek motoru (pfiklad)

(11 [ (3]

[1] Druh proudu

[2] Sitové napéti

[3] Sitova frekvence (u trojfazovych a stfidavych motor()

- K zajisténi izolace pfistroje pouzivejte vhodné vodice (dimenzované na poza-
dované napéti). Vodice dimenzujte na nejvyssi vyskytujici se jmenovité napéti.

- PouzZivejte pfipojovaci vodi€ s vhodnym minimalnim teplotnim rozsahem.

- U pfipojovacich vodi¢l vystavenych UV-zafeni (napf. mimo budovu) pouzivejte
vodi¢e odoIné UV-zareni.

5.2 Pripojeni kruhovym konektorem AUMA
Pripojovaci prifezy kruhového konektoru AUMA:
. Vykonové svorky (U1, V1, W1, U2, V2, W2): max. 6 mm? lanko/10 mm? plny
vodi¢
. Svorka ochranného vodi¢e @: max. 6 mm? lanko/10 mm? plny vodié
. Ridici kontakty (1 az 50): max. 2,5 mm?
5.21 Otevreni pripojovaciho prostoru

16

Obr. 10:  Pfipojeni kruhového konektoru AUMA, provedeni S

[11  Viko

[2]  Srouby vika

[3] O-krouzek

[4]  Srouby pfipojovaciho konektoru

[5] Dutinkova ¢ast — Sroubové pfipojeni

[6] Kabelovy pfivod

[71 Zaslepky

[8] Kabelové Sroubeni (neni obsazeno v rozsahu dodavky)
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N  Nebezpecné napétil

Moznost drazu elektrickym proudem.

—

Pfed otevienim odpojit ovladaci jednotku od napéti.

1.
2.
3.

Uvolnit Srouby [2] a sejmout viko [1].
Uvolnit Srouby [4] a vyjmout dutinkovou &ast [5] z vika [1].
Namontovat kabelova Sroubeni [8] odpovidajici pfipojovacim vodiéim.

[__Kiryti IP uvedené na typovém S§titku je zaru€eno jenom tehdy, jsou-li pouZita

4.
5.

vhodna kabelova Sroubeni. Pfiklad: Typovy Stitek, kryti IP 68.

Nevyuzité kabelové pfivody [6] opatfit vhodnymi zaslepkami [7].
Vodi¢e zasunout do kabelovych Sroubeni [8].

5.2.2 Zapojeni kabelt

[Reespektujte pfipustné prifezy pfipojovacich kabelu.

hrON-=

Odstrarite plast kabelu.

Odizolujte Zily.

Pro flexibilni vodiCe: Pouzivejte koncové dutinky dle DIN 46228.
VodiCe zapojte dle vykresu zapojeni pfislusné zakazky.

_ V pripadé poruchy: Nebezpeéné napéti u NEPRIPOJENEHO ochranného vodiée!
MozZnost drazu elektrickym proudem.

—

—

Pfipojte v8echny ochranné vodice.

Pfipojeni ochranného vodiCe spoijit s externim ochrannym vodi¢em pfipojovaciho
vodice.

Zarizeni uvadét do provozu pouze s pfipojenym ochrannym vodic¢em.

Ochranné vodi€e s kruhovymi jazyCky (ohebné vodice) nebo oky (pIné vodice)
pevné nasroubovat na pfipojku ochranného vodice.

Obr. 12:  PFipojka ochranného vodice

(1]

[1] Dutinkova Cast
[2]  Sroub

[3] Podlozka

[4] Pérova podlozka

[5]  Ochranny vodi¢ s kruhovymi jazy&ky/oky
[6]  Pfipojka ochranného vodice, symbol: &

17
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Informace

Nebezpeci poskozeni motoru u nepfipojenych termistortl popfr. tepelnych
spinaca!
Neni-li pfipojen motorovy jisti¢, zaniké zaruka na motor.

- Termistory popf. tepelné spinace pfipojit k externi ovladaci jednotce.

Nebezpeci koroze v disledku kondenzovani vody!

- Po montazi zafizeni ihned elektricky pfipojit, aby se vytap&nim redukovalo
kondenzovani vody uvnitf servopohonu.

Nékteré servopohony jsou navic vybavené vyhfivanim motoru. Pfedehfivani motoru
snizuje tvofeni kondenzatu v motoru a zlepSuje chovani pfi rozbéhu za extrémné
nizkych teplot.

5.2.3

18

Uzavieni pripojovaciho prostoru

Obr. 13: Priklad: Provedeni S

[11  Viko

[2]  Srouby vika

[3] O-krouzek

[4]  Srouby pfipojovaciho konektoru

[5] Dutinkova ¢ast-Sroubové pfipojeni

[6] Kabelovy pfivod

[71 Zaslepky

[8] Kabelové Sroubeni (neni obsazeno v rozsahu dodavky)

Zkrat zpisobeny skripnutim vodicu!
Mozny zasah elektrickym proudem a funkcni poruchy.
- Opatrné vlozit dutinkovou ¢ast, aby nedoslo k uskfipnuti vodiéu.

1.  Dutinkovou ¢&ast [5] vioZit do vika [1] a upevnit Srouby [4].
2. Odistit tésnici plochy na viku [1] a skfini.

3. Zkontrolovat, zda je O-krouzZek [3] v pofadku, v pfipadé poskozeni nahradit
novym.

4.  O-krouzek lehce potfit tukem neobsahujicim kyseliny (napf. vazelina) a spravné
vlozit.

5. Nasadit viko [1] a Srouby [2] rovhomérné utahnout do kfize.
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6. Kabelova Sroubeni [8] utdhnout pfedepsanym utahovacim momentem, aby
bylo zaru€eno pfislusné kryti.

5.3 PrisluSenstvi k elektrickému pfipojeni

—Na prani —

5.3.1 Upevinovaci ram
Pouziti Upeviovaci ram k bezpe¢nému uloZeni odpojeného konektoru.
Na ochranu proti pfimému dotyku kontaktd a proti vlivim prostredi.
Obr. 14: Upeviiovaci ram

I

P s

5.3.2 Ochranné viko
Ochranné viko pro konektorovy prostor, u odpojeného konektoru.
Otevieny pfipojovaci prostor Ize uzavfit ochrannym vikem (bez obrazku).

5.3.3 Dodatec¢né, prachu i vodé odolné tésnéni Double Sealed

PFi sejmuti elektrického pfipojeni nebo kvuli netésnym kabelovym Sroubenim muize
prach a vlhkost proniknout dovnitf skfiné. Montazi mezipfiruby Double Sealed [2]
mezi elektrické pfipojeni [1] a skfif zafizeni je tomuto Uplné zabranéno. Kryti pfistroje
(IP 68) zlistane zachovano i po sejmuti elektrického pfipojeni [1].

Obr. 15:  Elektricka pfipojka s mezipfirubou Double Sealed
B |

il
N
B [2] (1]
[1 Elektrické pfipojeni
[2]  Mezilehly ram Double Sealed
[3] Téleso pohonu

5.3.4 Vnéjsi zemnici svorka

Na prani je skfifh servopohonu vybavena vnéjSi zemnici svorkou k pfipojeni zafizeni
do systému pro vyrovnani potencialu.

Obr. 16: Zemnici svorka
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Ovladani
6. Ovladani
6.1 Ru¢éni provoz

V pfipadé poruchy motoru nebo vypadku sité mize byt servopohon za ucelem
nastaveni ovladan nebo parametrizovan v rué¢nim provozu. Ruéni provoz se aktivuje
pomoci vestavéné pfepinaci mechaniky.

6.1.1 Aktivace ru¢niho provozu

m Poskozeni motorové spojky chybnou obsluhou!

- Ruéni provoz aktivujte pouze za klidu motoru.

1.  Stisknéte tladitko.

2. Otacejte ruénim kolem v pozadovaném sméru.

- Kuzavfeni armatury otac€ejte rué¢nim kolem ve sméru hodinovych ruci¢ek:
[ tocte hnaci hfidel (armaturu) ve sméru hodinovych ruci¢ek do polohy
CLOSE (ZAVRENO).

7\

6.1.2 Vypnuti ruéniho provozu

Ruéni provoz se automaticky vypne pfi aktivaci motoru. V motorovém provozu je
ruéni kolo v klidu.

6.2 Motorovy provoz

m Poskozeni armatury v pripadé nespravného nastaveni!

- PrFed zahajenim motorového provozu nejprve provést vSechna nastaveni pro
uvedeni do provozu a referenéni jizdu.

Pro fizeni v motorovém provozu je potfebna ovladaci jednotka. Ma-li byt servopohon
ovladan mistné, je potifebné mistni ovladani.

1. Zapnéte napajeci napéti.
2. Pro uzavieni armatury aktivujte motorovy provoz ve sméru ZAVRENO.
[_Hfidel armatury se oto&i ve sméru hodinovych rugi¢ek ve sméru ZAVRENO.

20
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Indikace chodu

7.

Indikace chodu

71

Mechanicky ukazatel polohy/chodu

— Volitelné —

Mechanicky ukazatel polohy:

Obr.

19:

spojité indikuje polohu armatury. ;
(Kotou€ ukazatele [2] se otali pfi chodu z polohy OTEVRENO do polohy ZA-
VRENO nebo opaéné asi o 180° az 230°.)

indikuje, zda je pohon v chodu (ukazatel chodu).
indikuje dosazeni koncovych poloh (pomoci znacky [3]).
Mechanicky ukazatel polohy

_) duma k__

0—s

[1]
(2]
[3]
[4]
[5]

(2]

N wa [

Viko

Kotou€ ukazatele

Indikaéni znacka

Symbol pro polohu OTEVRENO
Symbol pro polohu ZAVRENO
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8. Hlaseni
8.1 Zpétna hlaseni pohonu

Informace

Spinace mohou byt provedeny jako jednoduchy spina¢ (1 NC a 1NO), jako tandemovy

spinac (2 NC a 2 NO) nebo jako trojnasobny spinac (3 NC a 3 NO). Pfesné provedeni
je uvedeno ve schématu zapojeni resp. v listu s technickymi Gdaji, danné k zakazce.

Zpétna hlaseni

Typ a oznaceni ve schématu zapojeni

Koncova poloha OTEVRE-
NO/ZAVRENO dosazena.

Nastaveni pomoci polohového spinani

Spinac: 1 NC a1

NO (standard)

WSR

Polohovy spina¢ smér zavirani doprava

WOL

Polohovy spina€ smér zavirani doleva

Mezipoloha dosazena (na
prani)

Nastaveni pomoci polohového spinani DUO

Spinac: 1 NC a1

NO (standard)

WDR

Polohovy spina¢ DUO smér zavirani doprava

WDL

Polohovy spina¢ DUO smér zavirani doleva

Kroutici moment OTEVRE-
NO/ZAVRENO dosazen.

Nastaveni pomoci momentového vypinani

Spinaé: 1 NC a 1

NO (standard)

DSR

Momentovy spina¢ smér zavirani doprava

DOL

Momentovy spina smér zavirani doleva

Aktivovana ochrana motoru

V zavislosti na provedeni pomoci tepelného spinace nebo termistoru

Indikace chodu (na prani)

Poloha armatury (na pfani)

F1, Th Tepelny spinad

R3 Termistor

Spinac: 1 NC (standard)

S5, BL |Blikag

V zavislosti na provedeni pomoci potenciometru nebo elektronického vysilace polohy RWG
R2 Potenciometr

R2/2 Potenciometr v tandemovém provedeni (na pfani)

B1/B2, RWG 3- nebo 4-vodiCovy systém (0/4 — 20 mA)

B3/B4, RWG 2-vodicovy systém (4 — 20 mA)

Aktivni ruéni provoz (na prani)

Spinaé

22
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9. Uvedeni do provozu

9.1 Otevieni ovladaciho prostoru
Pro nize uvedena nastaveni (moznosti) se musi otevfit ovladaci prostor.

1. Uvolnit Srouby [2] a sejmout kryt [1] ovladaciho prostoru.
Obr. 20:

[2]—a”
2. Pokud je k dispozici kotou¢ mechanického ukazatele polohy [3]:
Kotou€ mechanického ukazatele polohy [3] stahnout stranovym klic¢em (jako

paka).
Informace: Aby nedoslo k poSkozeni laku, podlozit stranovy kli¢ mékkym

pfedmétem, napf. utérkou.
Obr. 21:

9.2 Nastaveni momentového vypinani
Pokud je dosazen zde nastaveny vypinaci moment, aktivuji se momentové spinace
(ochrana armatury proti pfetizent).

Informace  Momentové vypinani maze vybavit i pfi ruénim provozu.

m Poskozeni armatury pfi nastaveni pfilis vysokého krouticiho momentu!
- Vypinaci moment musi odpovidat typu armatury.
- Nastaveni se smi ménit jen se souhlasem vyrobce armatury.
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Obr. 22: Momentové méfici hlavy

3 _t 2 A
[11  Mé&¥ici hlava éerna pro kroutici moment smér CLOSE (ZAVRENO)
[2]  Mé&¥ici hlava bila pro kroutici moment smér OPEN (OTEVRENO)
[3] Pojistné Srouby

[4] Kotouce se stupnici

1. Povolte oba pojistné Srouby [3] na kotou¢i ukazatele.

2. PretoCenim nastavte kotou€ se stupnici [4] na poZadovany kroutici moment (1
da Nm =10 Nm).

3. Pajistné Srouby [3] opét utahnéte.

Informace: Maximalni utahovaci moment: 0,3 — 0,4 Nm
[_—_Momentové vypinani je nastaveno.
Pfiklad: Na vySe uvedeném obrazku jsou nastaveny hodnoty:

. 3,5 da Nm = 35 Nm pro smér CLOSE (ZAVRENO)
. 4,5 da Nm = 45 Nm pro smér OPEN (OTEVRENO)

9.3 Nastaveni polohového spinace

Polohové spinani zaznamenava drahu prestaveni. Po dosazeni nastavené polohy
jsou spinace &inné.

Obr. 23:  Prvky nastaveni pro polohové spinani

P ——

[4]

(5]

Cerné pole:
[1]  Nastavovaci $roub: Koncova poloha CLOSE (ZAVRENO)
[2] Ukazatel: Koncova poloha CLOSE (ZAVRENO)
[3] Bod: Koncova poloha CLOSE (ZAVRENO) nastavena
Bilé pole:
[4] Nastavovaci $roub: Koncova poloha OPEN (OTEVRENO)
[5] Ukazatel: Koncova poloha OPEN (OTEVRENO)
[6] Bod: koncova poloha OPEN (OTEVRENO) nastavena

9.3.1 Nastaveni koncové polohy CLOSE (ZAVRENO) (éerné pole)
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1. Aktivovat ruéni provoz.
2.  Tocte ruénim kolem ve sméru hodinovych rucicek, az se armatura uzavre.
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5.
6.

Otocte rucni kolo asi o 1/2 ota¢ky (dob&h motoru) zpét.

Nastavovaci Sroub [1] pFidrzujte stlaéeny a otacejte Sroubovakem ve sméru
Sipky, pfitom pozorujte ukazatele [2]: Pfi citelném a slySitelném pohybu rohatky
poskoci ukazatel [2] vzdy o 90°.

Stoji-li ukazatel [2] 90° pfed bodem [3]: Dale otacejte jiz jen pomalu.
Skoéi-li ukazatel [2] k bodu [3]: JiZ neotaejte s uvolnéte nastavovaci Sroub.

[_Koncova poloha OPEN (OTEVRENO) je nastavena.

7.

Dojde-li k pretoCeni (rohatka po pfetoCeni ukazatele): Nastavovacim Sroubem
otacejte dale ve stejném sméru a opakujte postup nastavovani.

9.3.2 Nastaveni koncové polohy OPEN (OTEVRENO) (bilé pole)

PoN =

5.
6.

Aktivujte ruéni provoz.
Tocte ruénim kolem proti sméru hodinovych rudi¢ek, az se armatura otevfe.
Otocte rucni kolo asi o 1/2 otacky (dobéh motoru) zpét.

Nastavovaci Sroub [4] (obr. ) pFidrzujte stlaCeny a otacejte Sroubovakem ve
smeru Sipky, pfitom pozorujte ukazatele [5]: P¥i citelném a slySitelném pohybu
rohatky poskoci ukazatel [5] vzdy o 90°.

Stoji-li ukazatel [5] 90° pfed bodem [6]: Dale otacejte jiz jen pomalu.

Skoci-li ukazatel [5] k bodu [6]: Jiz neotacejte a uvolnéte nastavovaci Sroub.

[_Koncova poloha OPEN (OTEVRENO) je nastavena.

7.

Dojde-li k preto€eni (rohatka po pretoceni ukazatele): Nastavovacim Sroubem
otacejte dale ve stejném sméru a opakujte postup nastavovani.

9.4 Nastaveni mezipoloh

Informace

— Volitelné —

Servopohony s polohovym spinanim DUO maiji dva mezipolohové mikrospinace.
Pro kazdy smér chodu Ize nastavit jednu mezipolohu.

[1]
[2]
[3]

[4]
[5]
[6]

[6]

Cerné pole:

Nastavovaci $roub: smér chodu do polohy CLOSE (ZAVRENO)
Ukazatel: smé&r chodu do polohy CLOSE (ZAVRENO)

Bod: mezipoloha CLOSE (ZAVRENO) nastavena

Bilé pole:

Nastavovaci $roub: smér chodu do polohy OPEN (OTEVRENO)
Ukazatel: smé&r chodu do polohy OPEN (OTEVRENO)

Bod: mezipoloha OPEN (OTEVRENO) nastavena

Spinace mezipoloh po 177 otaCkach (ovladaci jednotka pro 1 — 500 ot./zdvih) popf.
1 769 otackach (ovladaci jednotka pro 1 — 5 000 ot./zdvih) zase uvolni kontakt.
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9.4.1 Nastaveni pro chod ve sméru do polohy CLOSE (ZAVRENO) (éerné pole)

1. Armaturu pfestavit ve sméru polohy zavieno na zadanou mezipolohu.

2. Pokud doslo k pfetoCeni: Armaturu opét pootocit zpét a na mezipolohu znovu
najet ve sméru zavieno.

Informace: Na mezipolohu najizdét vzdy ve stejném sméru tak jako pozdéji v
elektrickém provozu.

3. Nastavovaci Sroub [1] pFi stalém stisknuti pomoci Sroubovaku otacet ve sméru
Sipky, pfitom pozorovat ukazatel [2]: P¥i citelném a slySitelIném pohybu rohatky
poskoci ukazatel [2] vzdy o 90°.

4. Stoji-li ukazatel [2] 90° pfed bodem [3]: Otacet dale jiz jenom pomalu.
5.  Skoci-li ukazatel [2] k bodu [3]: Jiz neotacet a uvolnit nastavovaci Sroub.
[__Mezipoloha ve sméru chodu do polohy zavieno je nastavena.

6. Dojde-li k pfetoCeni (rohatka po pietoCeni ukazatele): Nastavovacim Sroubem
otacet dale ve stejném sméru a opakovat postup nastavovani.

9.4.2 Nastaveni pro chod ve sméru do polohy OPEN (OTEVRENO) (bilé pole)

1. Armaturu pfestavit ve sméru polohy otevieno na zadanou mezipolohu.

2. Pokud doslo k pfetoCeni: Armaturu opét pootocit zpét a na mezipolohu znovu
najet ve smeéru otevieno (na mezipolohu najizdét vzdy ve stejném sméru tak
jako pozdéji v elektrickém provozu).

3. Nastavovaci Sroub [4] pFi stalém stisknuti pomoci Sroubovaku otacet ve sméru
Sipky, pfitom pozorovat ukazatel [5]: P¥i citelném a slySitelIném pohybu rohatky
poskoci ukazatel [5] vzdy o 90°.

4. Stoji-li ukazatel [5] 90° pfed bodem [6]: Otacet dale jiz jenom pomalu.
5.  Skoci-li ukazatel [5] k bodu [6]: Jiz neotacet a uvolnit nastavovaci Sroub.
[_Mezipoloha ve sméru chodu do polohy otevieno je nastavena.

6. Dojde-li k pfetoCeni (rohatka po pietoCeni ukazatele): Nastavovacim Sroubem
otacet dale ve stejném sméru a opakovat postup nastavovani.

9.5 Zkusebni provoz

Zkusebni provoz provést teprve po provedeni vSech dfive popsanych nastaveni.

9.5.1 Kontrola sméru otaceni

m Poskozeni armatury v disledku nespravného sméru otaceni!
-V pfipadé nespravného sméru otaCeni okamzité vypnout.
- Zkorigovat poradi fazi.
- Opakovat zkusebni chod.

1. Servopohon pfFestavit v ruénim provozu do stfedni polohy popf. do dostate¢né
vzdalenosti od koncové polohy.

2. Pohon zapnout ve sméru chodu CLOSE (ZAVRENO) a sledovat smér otageni:

s kotou€em ukazatele polohy: krok 3
bez kotouce ukazatele polohy: krok 4 (duta hridel)
- Vypnout pfed dosazenim koncové polohy.
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3. S kotou€em ukazatele polohy:
-  Sledovat smér otaceni.
[_Bmér otaceni souhlasi, pokud pohon jede do sméru CLOSE (ZA-
VRENO) a kotoué ukazatele se otaéi proti sméru hodinovych
rucicek.

_) duma k_

4. Bez kotoule ukazatele polohy:
- VlySroubovat zavitovou zatku [1] a t&snéni [2] resp. ochranny klobouéek
pro ochrannou trubku vietene [4] a pozorovat smér otaceni u duté hfidele
[3] resp. u vietena [5].
[ Bmér otadeni souhlasi, pokud pohon jede do sméru CLOSE (ZAVRENO) a
dutd hfidel resp. vieteno se ota€i ve sméru hodinovych rucicek.
Obr. 26: Duta hfidel/vieteno

n—@E 3
.

(3]

p
|
[11  Zavitova zatka

[2] Tésnéni

[3] Duta hfidel

[4] Ochranny kloboucek krytu vietene
[56] Vfeteno

[6] Ochranna trubka vietene

9.5.2

Kontrola polohového vypinani

1. Servopohon pfestavte v ruénim provozu do obou koncovych poloh armatury.
[_Polohové vypinani je spravné nastaveno, kdyz:

- Spina& WSR spina v koncové poloze CLOSE (ZAVRENO)

- Spinaé WOL spina v koncové poloze OPEN (OTEVRENO)

- Spinace po oto€eni ruéniho kola zpét kontakty znovu uvolni

2. Jsou-li koncové polohy nespravné nastaveny: Znovu nastavte polohové vypinani.

3. Nejsou-li koncové polohy spravné nastaveny a nejsou-li k dispozici Zadné
moznosti (jako napf. potenciometr, vysila¢ polohy): Ovladaci prostor uzavfete.
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9.6 Nastaveni potenciometru
— Volitelné —
Potenciometr jako vysila¢ polohy slouzi ke snimani polohy armatury.

Informace V dlsledku odstupfiovani pfevodového poméru redukéni pfevodovky se neprojizdi
vzdy cely rozsah odporové drahy potenciometru, popf. cely zdvih. Proto musi byt
zajiSténa moznost externiho vyrovnani (nastavovaci potenciometr).

Obr. 27:  Pohled na ovladaci jednotku
[1] Potenciometr
1. Armaturu prestavit do koncové polohy CLOSE (ZAVRENO).
2. Potenciometr [1] otocit ve sméru hodinovych rudi¢ek aZ na doraz.
[_Koncova poloha zavieno odpovida 0 %
[__Koncova poloha otevieno odpovida 100 %.
3. Potenciometr [1] zase pootodit zpét.
4. Jemné sefizeni nuly provést externim nastavovacim potenciometrem (pro dal-
kovy pfenos dat).
9.7 Nastaveni elektronického vysilace polohy RWG

28

— Volitelné —

Elektronicky vysila¢ polohy RWG slouzi ke snimani polohy armatury. Ze skute¢né
hodnoty polohy zjisténé potenciometrem (vysila¢ polohy) generuje signal proudu 0
— 20 mA nebo 4 — 20 mA.

Tabulka 4: Technické udaje RWG 4020

Propojeni 3/4vodicova soustava 2vodicova soustava

Pfipojovaci schéma |TPA |9. misto = E nebo H 9. misto =C, D nebo G

Vystupni proud Ia 0-20mA, 4 -20 mA 4 -20 mA

Napéjeci napéti Uy 24V DC, + 15 % vyhlazeno |14V DC +(I x
R<sub>B</sub>), max. 30 V

Max. odbér proudu | 24 mA pfi vystupnim proudu (20 mA

20 mA

Max. zatéz Rg 600 Q (U<sub>V</sub>—-14V) /20

mA
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Obr. 28: Pohled na ovladaci jednotku

[1]
(2]
[3]
[4]
[5]

No ok

(1]

(4] (5]

Potenciometr min. (0/4 mA)
Potenciometr max. (20 mA)
Méfici bod (+) 0/4 — 20 mA
Méfici bod (=) 0/4 — 20 mA

PFipojit napéti na elektronicky vysila¢ polohy.
Armaturu prestavit do koncové polohy CLOSE (ZAVRENO).

MéfFici pfistroj s rozsahem 0 — 20 mA pfipojit na méfici body [4 a 5]. Hodnotu
nelze zméfit:

3.1 Zkontrolovat, zda je externi zatéz pfipojena k zakaznické pfipojce XK
(svorky 23/24) (respektovat max. zatéz R<sub>B</sub>), nebo

3.2 mustek polozit na zakaznickou pfipojku XK (svorky 23/24).

Potenciometr [1] otocit ve sméru hodinovych ruci¢ek az na doraz.

Potenciometr [1] zase pootodit zpét.

Potenciometr [2] otaCet doprava, az vystupni proud zaCne stoupat.

Potenciometr [2] pooto it zpét, az bude dosazena tato hodnota

pfi 0 — 20 mA cca 0,1 mA

pfi4 —20 mA cca 4,1 mA

[1Tim je zaru€eno, Ze se nikdy nepfejede bod elektrické nuly.

8.
9.

10.

Armaturu prestavit do koncové polohy OPEN (OTEVRENO).
Potenciometrem [3] nastavit kone€nou hodnotu 20 mA.

Znovu najet do koncové polohy zavieno a pfezkouSet minimalni hodnotu
proudu (0,1 mA nebo 4,1 mA). V pfipadé potfeby provést korekci.

Informace Jestlize se nedosahne maximalni hodnoty, je tfeba pfekontrolovat rozsah redukéniho
prevodu prevodovky. (Max. mozné otacky/zdvih jsou uvedeny na listu s technickymi
udaiji pro pohon, vztazeném k zakazce.)

9.8 Nastaveni mechanického ukazatele polohy

— Volitelné —

1.
2.
3.

Kotou¢ ukazatele nasadit na hfidel.
Armaturu prestavit do koncové polohy CLOSE (ZAVRENO).

Otaget dolnim kotouéem ukazatele, az bude L_ symbol (ZAVRENO) v zajemné
poloze se znackou ukazatele A na viku.

3

N A F
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4. Servopohon prestavit do koncové polohy OPEN (OTEVRENO).

Spodni kotou¢ ukazatel pfidrzovat a otacet hornim kotoucem se symbolem -
(OTEVRENO), az bude tento symbol v zajemné poloze se znatkou ukazatele
A na viku.

6. Armaturu znovu prestavit do koncové polohy CLOSE (ZAVRENO).
7.  Kontrola nastaveni:

Pokud symbol L (ZAVRENO) jiZ neni v zajemné poloze se znagkou ukazatele
A na viku:

7.1 Opakovat nastaveni.
7.2 Eventualné kontrolovat volbu redukéni pfevodovky.

9.9 Zavreni ovladaciho prostoru

m Nebezpecdi koroze v disledku poskozeni laku!

- Po praci na zafizeni opravit poskozeni laku.

1. Odistit tésnici plochy na krytu konektoru pop¥. na viku svorkovnice.

2.  Zkontrolovat, zda je O-krouzek [3] v pofadku, v pfipadé poskozeni nahradit
novym.

3. O-krouzek lehce potfit tukem neobsahujicim kyseliny (napf. vazelina) a spravné
vloZit.

[2]—a”

4. Nasadit kryt [1] ovladaciho prostoru.
5.  Srouby [2] rovnomérné pfitahnout do kfize.
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10. Odstranéni poruch

10.1 Chyby pfii uvadéni do provozu

Tabulka 5:  Chyby pfi uvadéni do provozu

Popis chyby Mozné pri€iny Naprava
Neni mozné nastaveni mecha- |Redukéni pfevodovka se nehodi k Vyménit redukéni pfevodovku.
nického ukazatele polohy. otackam/zdvihu pohonu.
Chyba v koncové poloze PFi nastaveni polohového vypinani nebyl Zjistit dobéh: Dobéh = draha ujeta od vypnuti
Pohon najizdi do koncového zohlednén dobéh. do klidu.
dorazu, prestoze fadné funguji |Dobéh vznika v dusledku setrvaéné hmotno- | Polohové vypinani nastavit znovu a pfitom
polohové spinace. sti pohonu a armatury a zpozdéni vypnuti  |zohlednit dobéh (ruéni kolo otodit zpét o veli-
ovladani. kost dobéhu).
Vysila¢ polohy RWG Proudova smycka pfres RWG je oteviena. |Mustek pfes RWG polozit na XK (svorky
Na méficich bodech nelze zméfit | (Polohova zpétna vazba 0/4 — 20 mA funguje [ 23/24).
Zadnou hodnotu. jen tehdy, je-li proudova smyc¢ka pres RWG |Externi zatéz pfipojit k XK, nap¥. dalkova indi-
uzavrena.) kace.
Respektovat maximalni zatéz Rg.
Vysila¢ polohy RWG Redukéni pfevodovka se nehodi k Vyménit redukéni prevodovku.
Méfici rozsah 4 — 20 mA, resp. |otaCkam/zdvihu pohonu.
maximalni hodnota 20 mA, nej-
sou nastavitelné.
Polohovy a/nebo momentovy Spinac¢ vadny nebo nespravné nastaven. PfezkouSet nastaveni, podle potfeby koncové
vypina¢ nespina. polohy znovu nastavit.
— Zkontrolovat spinace a podle potieby je
vyménit.

Zkontrolovat spinace Cervenymi testovacimi knofliky [1] a [2] Ize spinade aktivovat ruéné:

1. Testovaci knoflik [1] otacet ve sméru Sipky TSC: Vybavuje momentovy spinac
ZAVRENO.

2. Testovaci knoflik [2] otacet ve sméru Sipky DOL: Vybavuje momentovy spinaé
OTEVRENO.

Kdyz je v servopohonu vestavéno polohové vypinani DUO (na pfani), ovladaji se
sou€asné s momentovymi spinaci také mezipolohové spinaée WDR a WDL.

1. Testovaci knoflik [1] otaget ve sméru Sipky LSC: Vybavuje polohovy spinaé

ZAVRENO.
2. Testovaci knoflik [2] otacet ve sméru Sipky WOL: Vybavuje polohovy spinaé
OTEVRENO.
10.2 Ochrana motoru (monitorovani teploty)

Na ochranu proti pfehfati a nepfipustné vysokym teplotam povrchu u servopohonu
jsou do vinuti motoru integrovany termistory nebo tepelné spinace. Tyto zareaguiji
pfi dosazeni maximalni dovolené teploty vinuti.

Chovani v pfipadé PFi spravném propojeni signall v ovladaci jednotce se pohon zastavi, dalsi jizda je
poruchy mozna az po ochlazeni motoru.

Mozné pfiéiny PretiZzeni, pfekroceni doby chodu, pfili§ mnoho spinacich cykld, pfili§ vysoka teplota
okoli.

Naprava Zkontrolujte pfi¢inu, pokud mozno odstrarite.
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11.

Servis a udrzba

|/A\ UPOZORNEN |

Servis

Skody v dusledku neodborné tdrzby!

- Vykonavanim praci preventivni udrzby a servis povéfovat pouze vyskolené
odborné pracovniky, ktefi k tomu byli provozovatelem a vyrobcem zafizeni po-
véreni.

- Ukony udrzby a servis provadét pouze kdyz je zafizeni mimo provoz.

Firma AUMA poskytuje rozsahlé servisni sluzby, jako napf. opravy a udrzbu a Skoleni
pro zakazniky. Kontaktni adresy jsou v tomto dokumenty uvedeny pod bodem
~LAdresy* a také je najdete na internetu (www.auma.com) .

1.1

Preventivni opatieni pro uidrzbu a bezpecny provoz

Nize uvedena opatieni jsou nutna k zajisténi bezpecené funkce vyrobku béhem
provozu:

6 mésicl po uvedeni do provozu a potom ro¢né

- Vizualni kontrola:
Zkontrolujte pevné usazeni a tésnost kabelovych vstupu, kabelovych prichodek,
zaslepek atd.
Dodrzujte utahovaci momenty podle udaji vyrobce.

- Zkontrolujte utazeni upeviiovacich Sroubd mezi servopohonem a armaturou/pre-
vodem. V pfipadé potieby dotdhnéte Srouby utahovacimi momenty uvedenymi
v kapitole <Montaz>.

- U malo ¢astého ovladani: Provedte zkuSebni jizdu.

. U pfistroju s pfipojovacim tvarem A: Pomoci mazaciho lisu vpravte do maznice
lithiovy viceucelovy tuk ,EP* na bazi mineralnich olej.

- Vieteno armatury se musi mazat samostatné.

Obr. 33:  Pfipojovaci tvar A

(1]

e

[1] Pfipojovaci tvar A
[2]  Tlakova maznice

Tabulka 6:  MnoZstvi tuku pro loZiska pfipojovaciho tvaru A.

Pripojovaci tvar |A 07.2 A 10,2 A 14,2 A 16,2

Mnozstvi[g] V) [1,5 2 3 5

1)  pro tuk s mérnou hmotnosti r = 0,9 kg/dm?

U kryti IP 68

Po zaplaveni:

- Zkontrolovat servopohon.

- V pfipadé vniknuti vody vyhledejte a odstrarite netésna mista, zafizeni se musi
odborné vysusit a pfezkouSet jeho provozuschopnost.

1.2
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Ve vyrobnim zavodé byla pfevodovka servopohonu naplnéna tukem.
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Servis a udrzba

- Vymeéna tuku pfi udrzbé

- V regulaénim provozu obvykle po 4 — 6 letech.

- PFi ¢astéjSim provozovani (uzaviraci rezim) zpravidla po 6 - 8 letech.

- Obvykle po 10 — 12 letech pfi obasném provozovani (uzaviraci rezim).
. PFi vyméné tuku také doporucujeme vyménu tésnicich prvkud.
- Bé&hem provozu neni potiebné dodateéné mazani prostoru pfevodu.

1.3

Likvidace a recyklace

NaSe pfistroje jsou vyrobky s dlouhou Zivotnosti. Ale i u nich pfichazi doba, kdy musi

byt nahrazeny. Zafizeni jsou navrzena modularné a proto se mohou demontované

soucasti a materialy dobfe oddélit a roztfidit na:

- elektronicky Srot

. razné kovy

- plasty

. tuky a oleje

VSeobecné plati:

. Tuky a oleje jsou zpravidla latky ohrozZujici vodu, které se nesméji dostat do
zivotniho prostredi.

. Demontovany material pfedat k fadné likvidaci nebo odevzdat do tfidéného
sbéru.

- Dodrzovat narodni pfedpisy pro likvidaci pouzitého materialu.

33



SA 07.2 - SA 16.2/SAR 07.2 — SAR 16.2
Technicka data

12. Technicka data

Informace V nasledujicich tabulkach jsou kromé standardniho provedeni uvedeny i volitelné
moznosti. Pfesné provedeni je uvedeno v technickém datovém listu pro danou
zakazku. Technicky datovy list dané zakazky naleznete ke staZeni na internetu na
adrese http://www.auma.com v némeckém a anglickém jazyce (nutné zadani za-
kaznického Cisla Komm.Nr.).

12.1 Vybaveni a funkce servopohonu

Provozni rezim" Standardné:
- SA: Kratkodoby uzaviraci provoz S2 - 15 min

- SAR: PfreruSovany regulaéni provoz S4 - 25 %

Volitelné:
- SA: Kratkodoby uzaviraci provoz S2 - 30 min

- SAR: PferuSovany regulaéni provoz S4 - 50 %
- SAR: PferuSovany regulaéni provoz S5 - 25 %

Rozsah krouticich momentt Viz typovy §titek pohonu

Vystupni otacky Viz typovy §titek pohonu
Motor Standardné: Trojfazovy asynchronni motor, provedeni IM B9 dle IEC 60034
Napéti motoru a frekvence viz typovy Stitek na motoru
Izolaéni tfida Standardné: F, tropické provedeni
Volitelné: H, tropické provedeni
Ochrana motoru Standardné: Tepelny spina¢ (NC)
Voliteln&: Termistor (PTC dle DIN 44082)2)
Samosvornost Samosvorné: Otacky do 90 1/min (50 Hz), 108 1/min (60 Hz)

NE samosvorné: Otacky od 125 1/min (50 Hz), 150 1/min (60 Hz)
Otoéné servopohony jsou samosvorné, pokud plsobenim to€ivého momentu na vystupu
nemuize byt zménéna poloha armatury z klidového stavu.

Polohové vypinani Nastavitelna mechanicka poéitadla pro koncové polohy OTEVRENO a ZAVRENO

Otacky na zdvih: 2 az 500 (standardné) nebo 2 az 5 000 (volitelng)

Standardné:

. Jednoduchy spina¢ (1 NC (rozpinaci) a 1 NO (spinaci), galvanicky neoddélené) pro
kazdou koncovou polohu

Volitelné:
. Tandemovy spinac¢ (2 NC (rozpinaci) a 2 NO (spinaci)) pro kazdou koncovou polohu,
kontakty galvanicky oddélené

. Trojnasobny spinac (3 NC (rozpinaci) a 3 NO (spinaci)) pro kazdou koncovou polohu,
kontakty galvanicky oddélené

. Mezipolohovy spina¢ (polohové vypinani DUO), libovolné nastavitelny

Momentové vypinani Plynule nastavitelné momentové spinani pro smér chodu do polohy OTEVRENO a ZAVRENO
Standardné:

Jednoduchy spina¢ (1 NC (rozpinaci) a 1 NO (spinaci)) pro kazdy smér, kontakty galvanicky
neoddélené

Volitelné:

Tandemovy spinac (2 NC ((rozpinaci) a 2 NO (spinaci)) pro kazdy smér, kontakty galvanicky
oddélené

Zpétné hlaseni polohy, analogo- | Potenciometr nebo 0/4 — 20 mA (RWG)
vé (volitelng)

Mechanicky ukazatel polohy  |Spojita indikace polohy, nastavitelny kotou& ukazatele se symboly OTEVRENO a ZAVRENO
(volitelné)

Ukazatel chodu Blika¢ (u SA standardné, u SAR na pfani)

Vytapéni v ovladacim prostoru |Standardné: Samoregulaéni vytapéni PTC, 5-20 W, 110 — 250 V AC/DC
Volitelné: 24 — 48 V AC/DC nebo 380 — 400 V AC

Vytapéni motoru (na pfani) Napéti: 110 — 220 V AC, 220 — 240 V AC oder 400 V AC (napajeno externé)
Vykon zavisly na konstrukéni velikosti 12,5 — 25 W

Ruéni provoz Ruéni pohon k nastaveni a nouzovému ovladani je pfi elektrickém provozu vypnuty.
Volitelné: Uzamykatelné ruéni kolo
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Elektrické pfipojeni

Standardné: Kruhovy konektor AUMA se Sroubovym pfipojenim
Volitelné: Svorky nebo lisované pfipojeni

Zavity pro kabelové pfivody

Standardné: Metrické zavity
Volitelné: Zavity Pg, zavity NPT, zavity G

Schéma pfipojeni

Schéma pfipojeni podle identifikacniho &isla je pfilozeno k dodavce

Pfipojeni na armaturu

Standardné: B1 dle EN ISO 5210

Volitelné:

A, B2, B3, B4 dle EN ISO 5210

A, B, D, E dle DIN 3210

C dle DIN 3338

Zvlastni pfipojovaci tvary: AF, B3D, ED, DD, IB1, IB3
A s mazanim vietene

Senzorika

Signalizace ru¢niho rezimu (na
prani)

Hlaseni ruéniho rezimu aktivni/neaktivni pomoci spinace (1 pfepinaci kontakt)

1)

Pfi jmenovitém napéti a teploté okoli 40 °C a pfi primérném zatizeni momentem za chodu resp. s regulaénim momentem podle zvlastnich

technickych dat. Pfekro€eni provozniho rezimu neni pfipustné.

2)

Pouziti termistorti vyzaduje v ovladaci jednotce dodate¢né vhodné vybavovaci zafizeni.

Technicka data polohového a momentového spinace

Mechanicka Zivotnost

2 x 10% spinacich cykl(

Postribfené kontakty:

U min. 30 VAC/DC
U max. 250 V AC/DC
| min. 20 mA

| max. stfidavy proud

5 A u 250 V (ohmicka zatéz)
3 A u 250V (induktivni zatéz, cos ¢ = 0,6)

| max. stejnosmérny proud

0,4 A u 250 V (ohmicka zatéz)

0,03 A u 250 V (induktivni zatéz, L/R = 3 ps)
7 A u 30 V (ohmicka zatéz)

5 A u 30V (induktivni zatéz, L/R = 3 us)

Pozlacené kontakty:

U min. 5V

U max. 30V

| min. 4 mA

| max. 400 mA

Technicka data blikace

Mechanicka zivotnost

107 spinacich cykll

Postribrené kontakty:

U min.

10 VAC/DC

U max.

250 V AC/DC

| max. stfidavy proud

3A u 250 V (ohmicka zatéz)
2A u 250 V (induktivni zatéz, cos ¢ ~ 0,8)

| max. stejnosmérny proud

0,25 A u 250 VV (ohmicka zatéz)

Technicka data spinace, aktivace ru¢niho kola

Mechanicka Zivotnost

108 spinacich cykll

Postribrené kontakty:

U min.

12vDC

U max.

250V AC

| max. stfidavy proud

3 A u 250 V (induktivni zatéz, cos @ = 0,8)

| max. stejnosmérny proud

3 Au 12V (ohmicka zatéz)
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12.2 Podminky pouziti

Montazni poloha

libovolna

Pouziti

Pfipustné je pouziti ve vnitfnich a venkovnich prostorach

Stupen kryti dle EN 60529

Standardné: IP 68 s trojfazovym/stfidavym motorem AUMA
Kryti IP 68 splfiuje dle ustanoveni AUMA nasledujici pozadavky:
- Hloubka vody: maximalné 8 m vodniho sloupce

. Trvalé zaplaveni vodou: maximalné 96 hodin

. Béhem zaplaveni celkem 10 cyklu

. Béhem zaplaveni neni mozny regulacni provoz.
Pfesné provedeni viz typovy §titek servopohonu

Ochrana proti korozi

Standardné:

- KS: Vhodné pro instalaci v primyslovych zafizenich, ve vodarnach nebo elektrarnach s
mirné znecisténou atmosférou a také k instalaci v pfilezitostné nebo trvale agresivni at-
mosféfe s mirnou koncentraci Skodlivych latek (napf. v Cistickach odpadnich vod, v
chemickém primyslu).

Volitelné:

. KX: Vhodna pro instalaci v extrémné agresivnim ovzdusi s vysokou vlhkosti vzduchu a
silnou koncentraci Skodlivych latek.

- KX-G: Jako KX, ale pro provedeni s vnéjSimi dily bez hliniku.

Nadmofrska vyska

Standardné: < 2 000 m nad mofem
Na pfani: Pfi vy8kach > 2 000 m nad mofem, kontaktujte prosim vyrobni zavod

Kryci lak Standardné: lak na polyuretanové bazi (praskovy lak)
Barva Standardné: stfibroSeda AUMA (podobna odstinu RAL 7037)
Teplota okoli Standardné:

. Uzaviraci rezim: -40 °C az +80 °C
- Regulagni rezim: -40 °C az +60 °C
Pfesné provedeni viz typovy Stitek servopohonu

Odolnost proti chvéni a vibracim
podle IEC 60068-2-6

2 g, 0d 10 do 200 Hz
Odolnost proti chvéni a vibracim pfi rozbéhu pop¥. pfi poruchach zafizeni. Z techto udaju
nelze odvodit Zivotnost. Neplati v kombinaci s pfevodovkami.

Zivotnost

Uzaviraci rezim (ovladaci cykly OPEN - CLOSE - OPEN):
SA 07.1/07.5 - SA 10,2: 25 000

SA 14,2/14,6 — SA 16,2: 20 000

Regulaéni rezim:1)

SAR 07.2/07.6 — SAR 10.2: 7,5 milion{i regulacnich kroku
SAR 14,2/14,6 — SAR 16,2: 5,0 milion{i regula¢nich kroku

Hmotnost

Viz technicka data

1)

Zivotnost zavisi na zatizeni a &etnosti spinani. Vysoka &etnost spinani prinasi lepsi regulaci jen ve vyjimeénych ptipadech. V zajmu

dosazeni co nejdelSi provozni doby bez udrzby a poruch, doporucuje se €etnost spinani volit podle potfeb procesu.

12.3 Dalsi informace

Smérnice EU

. Elektromagneticka kompatibilita (EMC): (2004/108/ES)
- Smeérnice pro nizké napéti: (2006/95/ES)
. Smeérnice pro stroje a zafizeni: (2006/42/ES)
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Seznam nahradnich dila

13.
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Viceotackovy servopohon SA 07.2 — SA 16.2/SAR 07.2 — SAR 16.2
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Informace: Pfi kazdé objednavce nahradnich dill prosime o uvedeni typu zafizeni a naseho identifikacniho Cisla
(viz typovy Stitek). Smi byt pouzivany pouze originalni nahradni dily AUMA. Pouziti jinych soucasti je ddvodem
k zaniku zaruky a k vylouc¢eni narokl na uplatnéni zaruky. Vyobrazeni nahradnich dilt se muze liSit od dodaného
vyrobku.

C. Nazev Druh C. Nazev Druh

001.0 |Kryt Sestava [553.0 |Mechanicky ukazatel polohy Sestava

002.0 |Loziskova pfiruba Sestava |554.0 |Dutinkova ¢ast motorového konektoru |Sestava

003.0 |Duta hfidel se Snekovym kolem Sestava [556.0 |Potenciometr pro vysila¢ polohy Sestava

005.0 [Hnaci hfidel Sestava |556.1 |Potenciometr bez kluzné tfeci spojky Sestava

005.1 |Motorova spojka hnaci hridel 557.0 |Vytapéni Sestava

005.3 |Rucni spojka 558.0 |Spinacblikace s koliky (bez impulzového | Sestava
kotoucCe a izola¢ni desky)

009.0 |Planetové soukoli na strané ruéniho kola|Sestava |559.0—1|Ovladaci jednotka bez méficich hlav pro |Sestava
momentoveé vypinani a bez mikrospinacl

017.0 |Palec momentovy Sestava |559.0-2|Ovladaci jednotka s magnetickym Sestava
vysilatem polohy a momentu (MWG), pro
provedeni Non-Intrusive ve spojeni s inte-
grovanym ovladanim AUMATIC

018.0 |Ozubeny segment 560.0-1|Paketovy spinac pro smér OPEN (OTE- |Sestava
VRIT)

019.0 |[Kolo korunové 560.0-2|Paketovy spinac pro smér CLOSE (ZA- |Sestava
VRIT)

022.0 |Spojka Il pro momentové vypinani Sestava [560.1 |Spinac pro polohu/moment Sestava

023.0 |Vystupni kolo polohoveého vypinani Sestava |560.2 |Spinaci kazeta

024.0 |Hnaci kolo polohového vypinani Sestava [566.0 |Vysila¢ polohy RWG Sestava

025.0 |Zajistovaci plech Sestava |566.1 |Potenciometr pro RWG bez kluzné tfeci |Sestava
spojky

058.0 |Kabelovy svazek pro ochranny vodi¢ Sestava |566.2 |Deska s ploSnymi spoji RWG Sestava

(kolik)
070.0 |Motor (VD motor v¢&. €. 079.0) Sestava [566.3 |Kabelovy svazek pro RWG Sestava
079.0 |Planetovy pfevod, strana motoru (SA/SAR|Sestava |567.1 |[Kluzna tfeci spojka pro potenciome- Sestava
07.2 — 16,2 pro VD motor) tr/RWG

155.0 |Redukéni pfevodovka Sestava [568.1 |Kryt vietene (bez ochranného kloboucku)

500.0 |Viko ovladaciho prostoru Sestava [568.2 |Ochranny kloboucek krytu vietene

501.0 |Dutinkova &ast (kompletné osazena) Sestava |568.3 |V-Seal

502.0 |Konektor neosazeny (pro koliky) Sestava |574.1 |Radialni tésnici krouzek, pfipojovaci tvar
A pro pfirubu ISO

503.0 |Kontakt pro ovladani Sestava |575.1 |Zavitové pouzdro A

504.0 |Kontakt pro motor Sestava |583.0 |Motorova spojka, na strané motoru Sestava

505.0 |[Kolikovy kontakt pro ovladani Sestava |583.1 |Kolik motorové spojky

506.0 |Kolikovy kontakt pro motor Sestava |584.0 |Pfidrzovaci pruzina motorové spojky Sestava

507.0 |Kryt konektoru Sestava |S1 Sada tésnéni, mala Sada

511.0 |Zavitova zatka Sestava |S2 Sada tésnéni, velka Sada

514.0 |Pripojovaci tvar A (bez zavitu) Sestava

514.1 |Axialni jehlové lozisko Sestava

516.0 |Pfipojovaci tvar D Sestava

535.1 |Rozpérny pojistny krouzek

539.0 |Uzaviraci Sroub Sestava

542.0 |Ruéni kolo s rukojeti Sestava

549.0 |Pripojovaci tvar B1/B3/B4/C Sestava

549.1 |Vystupni tvar B1/B3/B4/C
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14. Certificaty

141 Prohlaseni o za€lenéni neuplnych strojnich zafizeni a prohlaseni ES o shodé

AUMA Riester GmbH& Co.KG  Tel +49 7631 800-0 ®
— i BB duma
79379 Mliheim, Germany Riester@auma.com

WWW.BUME.COm Solutions for a world in motion

Puavodni prohlageni o zabudovani pro netiplna strojni zafizeni (ES-RL 2006/42/ES)
a prohladeni o shodé ES podle smérnice o elektromagnetické kompatibilité a
smérnice o nizkonapét'ovych zafizenich

pro elektrické viceotackové servopohony AUMA konstrukéni fady SA 07.2 — SA 16.2 a SAR 07.2 - SAR 16.2
v provedenich AUMA NORM, AUMA SEMIPACT, AUMA MATIC nebo AUMATIC.

Spole&nost AUMA Riester GmbH & Co. KG timto jako vyrobce prohladuje, Ze vy$e uvedené viceotatkove
servopohony jsou ve shodé se zakladnimi poZzadavky smémnice ES 2006/42/ES o strojnich zafizenich: pfiloha
I, body 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.2.1; 1.2.6, 1.3.1,1.3.7, 1.6.1, 1.6.3, 1.7.1, 1.7.3, 1.74

Byly pouzity tyto harmonizované normy ve smyslu smérnice pro strojni zafizeni:
EN 12100-1: 2003 ISO 5210: 1996
EN 12100-2: 2003 EN 60204-1: 2006

Vyrobce se zavazuje poskytnout pfisludnému narodnimu organu na pozadani elektronickou cestou podklady
tykajici se netplného strojniho zafizeni. Pfislusna technicka dokumentace ke strojnimu zafizeni podle pfilohy
VIl &asti B byla vypracovana.

Viceotatkové servopohony AUMA jsou uréeny ke smontovani s armaturami. Strojni zafizeni nesmi byt
uvedeno do provozu, dokud nebude vydano prohlaseni o shodé strojniho zafizenl, do néhoz jsou
viceotaékové servopohony AUMA zaélenény, s ustanovenimi smérnice 2006/42/ES.

Zplnomocnény zastupce pro dokumentaci: Peter Malus, Aumastrae 1, D-79379 Mullheim

Viceotatkové servopohony jako netplna strojni zafizeni dale odpovidaji poZzadavkim nize uvedenych
evropskych smérnic a vnitrostatnich pravnich pfedpis(, kterymi se tyto smérnice provadéji, a pfislusnych nize
uvedenych harmonizovanych norem:

(1) Elektromagnetick4 kompatibilita — smérnice (EMK) (2004/108/ES)
EN 61000-6-4: 2007
EN 61000-6-2: 2005

(2) Smérnice pro nizka napéti (2006/95/ES)
EN 60204-1: 2006 EN 60034-1: 2004
EN 50178: 1997 EN 61010-1: 2001

Rok pfipojeni oznaceni CE: 2010

Toto prohlaseni neobsahuje 2adné zéruky. Je tfeba dbat bezpeénostnich pfedpis( uvedenych v dodané dokumentaci vyrobku. V pfipadé
zmény na pfistrojich, klerd s nami nebyla konzultovéana, ztrécl toto prohlaeni platnost. T
. cs
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Rejstfik
0]
Rejstrik Oblast pouziti 4
Ochrana motoru 31
7 Ochrana proti korozi 9, 36
B Ochrana proti vybuchu oz- 8
Baleni 9 flaceil _
Bezpeé&nostni pokyny 4 Ochrana 'pI“OtI zvkra’tu 15
Bezpeé&nostni poky- 4 Ochranng opatrenlv 4
ny/vystrahy Ochranna trubka vietene 14
Ochranné viko 19
D Odbér proudu 15
Dodatecné, prachu i vodé 19 Odstranéni poruch 31
odolné tésnéni Otacky 7
Double Sealed 19 Ovladani 20
Druh proudu 15 Oznaceni ochrany proti vybu- 8
chu
E
Elektrické pfipojeni 15 P
Elektronicky vysila¢ polohy 28 Podminky pouZiti 36
Polohové spinani DUO 25
H Polohové vypinani 24, 27
HiaSeni 22 Polohovy spina¢ 15
I Potenciometr 28
Identifikace 7 Prohlaseni ES o shodé 39
Identifika&ni &islo 8 Prohlaseni o zaclenéni 39
Indikace chodu 21 neuplnych strojnich zafizeni
Provoz 4
K Predehfivani motoru 18
Konstrukéni velikost 8 Preprava 9
Kotou¢ ukazatele 29 Pfipojovaci prifezy 16
Kotoué ukazatele polohy 21 Pfipojovaci tvar A 11
Kryti 36 Pfipojovaci tvary B, B1, B2, 10
Kvalifikace pracovniki 4 B3,B4aE
PfisluSenstvi (elektricka pfipo- 19
L jeni)
Likvidace 33 Prislugenstvi k montazi 14
M R
Mazani 32 RWG 28
Mechanicky ukazatel polohy 21, 29 Recyklace 33
Mezipolohy 25 Rozsah krouticiho momentu 7
Momentoveé vypinani 23 Rozsah pouziti 4
Momentovy spinac 15 Ruéni kolo 10
Monitorovani teploty 31 Ruéni provoz 20
Montaz 10
Motorovy provoz 20 S
Schéma pfipojeni 15
N Schéma zapojeni 8, 15
Normy 4 Servis 32, 32
Seznam nahradnich dill 37
Skladovani 9
Smér otaceni 26
Smérnice 4
Spina¢ 15
Stuperi kryti 7
Sériové Cislo 7
Sitova frekvence 15
Sitova pfipojka 15
Sitové napéti 15
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Rejstfik

T
Tandemovy spinac 15
Technicka data 34
Technicka data spinace 35
Tepelny spinaé 31
Teplota okoli 7, 36
Termistor 31
Typ (typ pfistroje) 8
Typ maziva 7
Typ pfistroje 8
Typové oznaceni 7
Typovy Stitek 7,15
U

Ukazatel chodu 21
Ukazatel polohy 29
Upeviiovaci ram 19
Uvedeni do provozu 4, 23
Udrzba 4,32, 32
Vv

Velikost pfiruby 8
Vysila¢ polohy RWG 28
Vieteno armatury 14
V4

Zakazkoveé Cislo 7,7,8
Zemnici svorka 19
Zkontrolovat spinace 31
ZkuSebni protokol 8
ZkuSebni provoz 26
Zpozdéni vypnuti 15
Zakaznické zajisténi 15
Zavitové pouzdro 12
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AUMA — po celém svété

Evropa

AUMA Riester GmbH & Co. KG

Plant Mdllheim

DE 79373 Miillheim

Tel +49 7631 809 - 0

Fax +49 7631 809 - 1250
riester@auma.com
www.auma.com

Plant Ostfildern - Nellingen
DE 73747 Ostfildern

Tel +49 711 34803 - 0

Fax +49 711 34803 - 3034
riester@wof.auma.com

Service-Center KéIn

DE 50858 Koin

Tel +49 2234 2037 - 900
Fax +49 2234 2037 - 9099
service@sck.auma.com

Service-Center Magdeburg
DE 39167 Niederndodeleben
Tel +49 39204 759 - 0

Fax +49 39204 759 - 9429
Service@scm.auma.com

Service-Center Bayern
DE 85386 Eching

Tel +49 81 65 9017-0

Fax +49 81 65 9017- 2018
Riester@scb.auma.com

AUMA Armaturenantriebe GmbH
AT 2512 Tribuswinkel

Tel +43 2252 82540

Fax +43 2252 8254050
office@auma.at

www.auma.at

AUMA (Schweiz) AG
CH 8965 Berikon

Tel +41 566 400945
Fax +41 566 400948
RettichP.ch@auma.com

AUMA Servopohony spol. s.r.o.

CZ 250 01 Brandys n.L.-St.Boleslav
Tel +420 326 396 993

Fax +420 326 303 251
auma-s@auma.cz

www.auma.cz

OY AUMATOR AB

F1 02230 Espoo

Tel +358 9 5840 22
Fax +358 9 5840 2300
auma@aumator.fi
www.aumator.fi

AUMA France S.A.R.L.
FR 95157 Taverny Cedex
Tel +33 1 39327272

Fax +33 1 39321755
info@auma.fr
www.auma.fr
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AUMA ACTUATORS Ltd.

UK Clevedon, North Somerset BS21 6TH
Tel +44 1275 871141

Fax +44 1275 875492

mail@auma.co.uk

www.auma.co.uk

AUMA ITALIANA S.r.l. a socio unico
IT 20023 Cerro Maggiore (MI)

Tel +39 0331 51351

Fax +39 0331 517606
info@auma.it

www.auma.it

AUMA BENELUX B.V.

NL 2314 XT Leiden

Tel +31 71 581 40 40

Fax +31 71 581 40 49
office@benelux.auma.com
www.auma.nl

AUMA Polska Sp. z o0.0.
PL 41-219 Sosnowiec
Tel +48 32 783 52 00
Fax +48 32 783 52 08
biuro@auma.com.pl
www.auma.com.pl

00O Priwody AUMA

RU 124365 Moscow alya 11
Tel +7 495 221 64 28

Fax +7 495 221 64 38
aumarussia@auma.ru
www.auma.ru

ERICHS ARMATUR AB
SE 20039 Malmo

Tel +46 40 311550

Fax +46 40 945515
info@erichsarmatur.se
www.erichsarmatur.se

GRONBECH & SONNER A/S
DK 2450 Kgbenhavn SV
Tel+45 33 26 63 00

Fax+45 33 26 63 21
GS@g-s.dk

www.g-s.dk

IBEROPLAN S.A.

ES 28027 Madrid

Tel+34 91 3717130
Fax+34 91 7427126
iberoplan@iberoplan.com

D. G. Bellos & Co. O.E.

GR 13671 Acharnai Athens
Tel+30 210 2409485

Fax+30 210 2409486
info@dgbellos.gr

SIGURD S@RUM AS
NO 1300 Sandvika
Tel+47 67572600
Fax+47 67572610
post@sigum.no

INDUSTRA

PT 2710-297 Sintra
Tel+351 2 1910 95 00
Fax+351 2 1910 95 99
industra@talis-group.com

MEGA Endustri Kontrol Sistemieri Tic. Ltd.
Sti.

TR 06810 Ankara

Tel+90 312 217 32 88

Fax+90 312 217 33 88
megaendustri@megaendustri.com.tr
www.megaendustri.com.tr

AUMA Technology Automations Ltd.
UA 02099 Kiyiv

Tel+38 044 586-53-03

Fax+38 044 586-53-03
auma-tech@aumatech.com.ua

Afrika

AUMA South Africa (Pty) Ltd.
ZA 1560 Springs

Tel +27 11 3632880

Fax +27 11 8185248
aumasa@mweb.co.za

A.TE.C.

EG- Cairo

Tel +20 2 23599680 - 23590861
Fax +20 2 23586621
atec@intouch.com

CMR Contréle Maintenance Régulation
TN 1002 Tunis

Tel +216 71 903 577

Fax +216 71 903 575
instrum@cmr.com.tn
www.cmr-tunisie.net

MANZ INCORPORATED LTD.
NG Port Harcourt

Tel +234-84-462741

Fax +234-84-462741
mail@manzincorporated.com
www.manzincorporated.com

Amerika

AUMA ACTUATORS INC.
US PA 15317 Canonsburg
Tel +1 724-743-AUMA (2862)
Fax +1 724-743-4711
mailbox@auma-usa.com
www.auma-usa.com

AUMA Argentina Representative Office
AR 1609 Boulogne

Tel/lFax +54 232 246 2283
contacto@aumaargentina.com.ar

AUMA Automagéo do Brasil Ltda.
BR Sao Paulo

Tel +55 11 8114-6463
bitzco@uol.com.br

AUMA Chile Representative Office
CL 9500414 Buin

Tel +56 2 821 4108

Fax +56 2 281 9252
aumachile@adsl.tie.cl

TROY-ONTOR Inc.

CA L4N 8X1 Barrie Ontario
Tel +1 705 721-8246

Fax +1 705 721-5851
troy-ontor@troy-ontor.ca



AUMA — po celém svété

Ferrostaal de Colombia Ltda.

CO Bogota D.C.

Tel +57 1 401 1300

Fax+57 1 416 5489
dorian.hernandez@ferrostaal.com
www.ferrostaal.com

PROCONTIC Procesos y Control
Automatico

EC Quito

Tel +593 2 292 0431

Fax +593 2 292 2343
info@procontic.com.ec

Corsusa International S.A.C.
PE Miraflores - Lima

Tel +511444-1200/ 0044 / 2321
Fax +511444-3664
corsusa@corsusa.com
WWW.Corsusa.com

PASSCO Inc.

PR 00936-4153 San Juan

Tel +18 09 78 77 20 87 85

Fax +18 0978 77 31 72 77
Passco@prtc.net

Suplibarca

VE Maracaibo Estado, Zulia
Tel +58 261 7 555 667

Fax +58 261 7 532 259
suplibarca@intercable.net.ve

Asie

AUMA Actuators (Tianjin) Co., Ltd.
CN 300457 Tianjin

Tel +86 22 6625 1310

Fax +86 22 6625 1320
mailbox@auma-china.com
www.auma-china.com

AUMA INDIA PRIVATE LIMITED
IN 560 058 Bangalore

Tel +91 80 2839 4656

Fax +91 80 2839 2809
info@auma.co.in
Www.auma.co.in

AUMA JAPAN Co., Ltd.

JP 211-0016 Kawasaki-ku, Kawasaki-shi
Kanagawa

Tel +81 44 863 8371

Fax +81 44 863 8372
mailbox@auma.co.jp

www.auma.co.jp

AUMA ACTUATORS (Singapore) Pte Ltd.
SG 569551 Singapore

Tel +65 6 4818750

Fax +65 6 4818269

sales@auma.com.sg

www.auma.com.sg

AUMA Actuators Middle East W.L.L.
AE 15268 Salmabad 704

Tel +973 17877377

Fax +973 17877355
Naveen.Shetty@auma.com

PERFECT CONTROLS Ltd.
HK Tsuen Wan, Kowloon
Tel +852 2493 7726

Fax +852 2416 3763
joeip@perfectcontrols.com.hk

DW Controls Co., Ltd.

KR 153-702 Seoul

Tel +82 2 2624 3400

Fax +82 2 2624 3401
sichoi@actuatorbank.com
www.actuatorbank.com

Sunny Valves and Intertrade Corp. Ltd.
TH 10120 Yannawa Bangkok

Tel +66 2 2400656

Fax +66 2 2401095
sunnyvalves@inet.co.th
www.sunnyvalves.co.th/

Top Advance Enterprises Ltd.

TW Jhonghe City Taipei Hsien (235)
Tel +886 2 2225 1718

Fax +886 2 8228 1975
support@auma-taiwan.com.tw
www.auma-taiwan.com.tw

Australie

BARRON GJM Pty. Ltd.
AU NSW 1570 Artarmon
Tel +61 294361088

Fax +61 294393413
info@barron.com.au
www.barron.com.au
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Solutions for a world in motion

AUMA Riester GmbH & Co. KG
P.0.Box 1362

D 79373 Muellheim

Tel +49 7631 809 - 0

Fax +49 7631 809 - 1250
riester@auma.com
www.auma.com

Kontaktni partner ve Vasi
blizkosti:

AUMA Servopohony spol. s.r.o.

CZ 250 01 Brandys n.L.-St.Boleslav
Tel +420 326 396 993

Fax +420 326 303 251
auma-s@auma.cz

www.auma.cz

Y004.750/013/cs/3.12

Detailni informace o vyrobcich AUMA na internetové adrese: www.auma.com
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