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1 Uvodni ustanoveni

01

02

03

04

Tato novelizovana smérnice stanovuje zakladni podminky pro zajisténi kvality
svafovani a navafovani kolejnic a kolejovych konstrukci pfi stavbé, montazich a
opravach kolejového svrdku tramvajovych trati u DPMB a to od vstupu zakladniho
materidlu az po finalni vysledek, vcéetné zplsobu materialné technického
zabezpeceni a kontroly provedenych praci.

Jeji znéni je plné v souladu s prfedpisem T 1/2 ,Pfedpis pro svareCské prace na
soucastech kolejového svrsku MHD* upravené na podminky DPMB.

Za zajisténi kvality svafovani a navarovani kolejnic a kolejovych konstrukci
provadénych vlastnimi pracovniky odpovida vedouci stfediska ,Traté ED®, pfipadné
jim povéreny pracovnik.

Kvalita svafovani a navafovani kolejnic u praci zajiSténych dodavatelsky se fidi
systémem jakosti dodavatelské organizace a za jeji dodrzeni odpovida pracovnik
dodavatelské organizace uvedeny v pfislusné smlouvé. Systém fizeni jakosti
dodavatelské organizace pfitom nesmi byt v rozporu s ustanovenim pfedpist DPMB.
Objednatel (stfedisko Traté ED DPMB) zajisti, aby pfedpisy objednatele pro oblast
svafovani a navafovani kolejnic a kolejovych konstrukci byly soucasti uzaviené
smlouvy.

2 Pouzité zkratky a zakladni pojmy

CSN Ceska (technicka) norma (vydana Ceskym normalizaénim institutem)

DPMB Dopravni podnik mésta Brna, a.s.

EN Evropska norma

ISO International Organization for Standardization = mezinarodni organizace
pro normalizaci, zabyva se tvorbou mezinarodnich norem ISO a jinych
druh dokumentu

MHD Méstska hromadna doprava

OK Odbor kontrol a revizi

OTK Odbor technické kontroly

EWT (WT) Evropsky svarelsky technolog

WPS Specifikace postupu svarovani

WPQR (WPAR) Protokol o kvalifikaci postupu svafovani

TZ Tepelné zpracovani

VacPac Vakuové balené elektrody

3 Souvisejici dokumenty

CSN

EN 10 204 Kovové vyrobky - Druhy dokumentl kontroly

EN ISO 15607 Stanoveni a schvalovani postupl svarfovani kovovych materialu.

CSN

VSeobecna pravidla
EN 287-1 Svafovani. Zkousky svaiedtl - Tavné svarovani - Cast 1: Oceli

TN MHD 05 0715 Zkousky svarecl. Svafovani a navafovani kolejnic
ENISO 14 731  Svéfedsky dozor. Ukoly a odpovédnosti
CSN EN 473 Nedestruktivni zkouSeni - Kvalifikace a certifikace pracovniku
nedestruktivniho zkouseni - VSeobecné zasady
001 Organizacni rad
T33 Technicka kontrola a pfejimka praci na tratich ED
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T37 Pfirucka jakosti pro svarovani na draznich vozidlech
T1/2 Predpis pro svare€ské prace na soucastech kolejového svrsku MHD
TO8 Provozné technické podminky tramvajovych trati

4 Technicka priprava vyroby, dokumentace

01

02

b)

03

04

05

Pro stavby, montaze a opravy soucasti kolejového svrSku MHD musi byt pouzit
material (zakladni i pfidavny) v souladu s vySe uvedenym piedpisem T 1/2, vCetné
nezbytnych dokument( kontroly a to v rozsahu stanoveném pfisluSnou technickou
dokumentaci, resp. CSN EN 10 204. Pouzité technologie svafovani, resp. navafovani
musi byt rovné&Z v souladu s timto pfedpisem a musi byt pro pouZiti na kolejovém
svrSku MHD schvaleny.

Na prace souvisejici se svafovanim a navarovanim kolejnic a kolejovych konstrukci
zajiStované dodavatelsky musi byt uzaviena pisemna smlouva a podle povahy a
rozsahu praci je zpracovana pfislusna technicka dokumentace, ktera obsahuje:

vykresovou dokumentaci stavby nebo montazniho celku, jejiz zpracovani a
projednani ve stavebnim Fizeni zajisti na zakladé pozadavku strediska 2520
investi¢ni odbor nebo dodavatelska organizace,

technologicky postup svafovani, resp. pracovni instrukce, vypracované na zakladé
schvalené specifikace postupu svafovani (WPS) dle CSN EN ISO 15609-1, kde musi
byt stanoveny jakost zakladniho i pfidavného materialu, v€etné pozadovaného
dokumentu kontroly dle CSN EN 10 204, pozadavky na kvalifikaci svarec¢u, rozsah a
zpUsob provadéné kontroly, bezpec€nost pfi praci apod. Tato €ast dokumentace
podléha schvalovani reviznim technikem svafrovani, pfip. bezpeénostnim technikem.

O potiebé a rozsahu zpracovani technické dokumentace rozhodne, s ohledem na
povahu a rozsah svareCskych praci, vedouci stfediska 2520. Pozadavek na zajisténi
prislusné technické dokumentace musi byt uplatnén s patficnym ¢asovym predstihem
a to zduvodu jejiho vCasného zpracovani, schvaleni a nasledného zajisténi
pfislusného materialu pro vlastni realizaci.

V souladu se zpracovanou technickou dokumentaci musi byt vypracovan poZadavek
na zajisténi potfebného materialu (zakladniho i pfidavného), jeho pfipravy a pfipadné
upravy pfed svafovanim, stanoveni podminek a postupt praci, véetné bezpeénosti pfi
jejich provadéni.

SvareCi musi byt pfed zahgjenim vlastni prace seznameni s pfisluSnym
technologickym postupem (WPS, pracovnimi instrukcemi apod.) a jeho podminkami.

5 Prava a povinnosti revizniho technika svarovani:

ucastnit se pfi schvalovani vyrobné-technické dokumentace,

uCastnit se pfi schvalovani konstrukCnich a technologickych zmén z hlediska
svafovani

pozadovat predloZeni dokumentl kontroly pfidavného i zakladniho materialu ve
smyslu pfislusné technické dokumentace a v souladu s CSN EN 10 204,

provadét namatkovou kontrolu pfipravy svarovych ploch, dodrzovani stanovenych
postupl svarovani, kvality provedeni viastnich svaru a jejich pfipadnych oprav,

v pfipadé oduvodnéného pozadavku provést pracovni pFezkouSeni svarfeCd a
kontrolovat jejich kvalifikaci s ohledem na pozadavky zpracované dokumentace,

pozadovat pfedlozeni protokolu a vysledku pfislusnych zkouSek svaru,
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pfi hodnoceni svarll pozadovat v odivodnénych pfipadech dodatec¢né zkousky pro
ovéreni kvality,

zastavit svareCské prace po predchozim upozornéni nadfizeného na pouzivani
nespravného zakladniho nebo pfidavného materialu, nespravné pripravy zakladniho
materialu ke svarovani (velikosti svarové mezery, Upravy svarovych ploch apod.),
nedodrzeni stanoveného postupu svareCskych praci a svarovacich parametrq,
nevyhovujiciho svafovaciho zafizeni, vykonavani praci svafeCem bez pozadované
kvalifikace, nedodrzeni technologickych a bezpecnostnich pfedpist apod.,
zuCasthovat se pfipadné jako €len komise pfi pfejimani kolejovych konstrukci od
dodavatele apod.

6 Traté ED
6.1 Stredisko Traté ED zajist'uje

V ramci stavby a udrzby trati a soucasti kolejového svrsku MHD zajistuje:

zpracovani pozadavku na zajisténi potfebného materialu (zakladniho, pfidavného,
spojovaciho apod.), v€etné pfislusnych dokumentd kontroly ve smyslu CSN EN 10
204 (atestl apod.), které predklada odboru marketingu za uéelem objednani,

spoluucast pfi kontrole zakladniho i pfidavného materialu,

pfi pfejimce dodavky ze skladu jeji jakost a uplnost,

identifikaci materialu,

pFipravu dilu pro svafovani, tj. napf. Upravu svarovych ploch zakladniho materialu pro
svarovani,

vhodné uloZzeni a oSetfeni pfidavného materialu (napf. pFesuseni) ve smyslu
pFisluSnych predpist jeho dodavatele pfed pouzitim,

v souladu s technologickymi postupy a pozadavky technické dokumentace provadéni
svareCskych praci pracovniky s pozadovanou kvalifikaci,

potfebné technicko-organizacni zabezpeceni,

seznameni prislusnych pracovnik( s technologickymi postupy pfed zahajenim praci,
razidla svaredtm s kvalifikaci CSN EN 287-1, pfipadné TN MHD 050715,

evidenci a archivaci svareCskych denikd, veSkerych dokladi o méfeni a vysledk
provedenych defektoskopickych kontrol (min. doba archivace je 5 roku),

pFipravu svarl ke zkouskam a pfipadnou opravu vadnych svarq,

spolupraci s reviznim technikem svarovani,

ve spolupraci s reviznim technikem svafovani podminky k provadéni svare€skych
praci z hlediska bezpecnostnich ustanoveni,

spoluuCast pfi zadavani a pfejimani svareCskych praci od cizich dodavatell
v rozsahu stanoveném pfislusnou smlouvou apod.

6.2 Svarec, pripadné svarecsky délnik

pfed zahajenim vlastni svafeCské prace musi byt sezndmen s technologickym
postupem a jeho podminkami,

odpovida za pouziti pfedepsanych materiall (zakladnich i pfidavnych), za jejich
Upravu, Cistotu, nezaménitelnost a manipulaci s nimi,

odpovida za pfipravu pfidavnych materiald pfed pouzitim (napf. pfesuSeni elektrod)
a to v souladu s dodacimi podminkami vyrobce,

je povinen dodrzovat stanovenou technologii a bezpecnost prace,
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odpovida za kone¢nou Upravu svard,

svared s kvalifikaci dle CSN EN, resp. TN MHD je povinen u stanovenych svart a na
stanoveném misté (dle technické dokumentace nebo pfislusnych predpisl) vyrazit
svoji znacku,

Zjisti-li nedostatky v pfedepsané technologii nebo bezpe&nosti prace je povinen praci
prerusit a o zjisténych skutecnostech informovat tratového mistra, stavbyvedouciho
nebo revizniho technika svarovani,

je povinen neodkladné provést opravy zjisténych vad svar( apod.

6.3 Spravce trati, stavbyvedouci (s kvalifikaci dle T 1/2)

fidi prace souvisejici s pfipravou materialu a jeho pfipadnymi upravami,

ve spolupraci s reviznim technikem svarovani organizuje vlastni svarecské prace,
provadi pribéznou kontrolu provadénych praci,

ve spolupraci s reviznim technikem svafovani zajisti provedeni oprav zjisténych vad
svarl a opatfeni k zamezeni jejich mozného opakovani,

je povinen zastavit svareCské prace pfi zjiSténi zavaznych nedostatkll a o vzniklé
situaci informovat revizniho technika svarovani,

dba na vedeni svafecskych denik(l a provadi do nich kontrolni zaznamy,
zucasthuje se priejimky dodavatelsky zhotovenych svafecskych praci apod.
provadi i kontrolu vSech vySe uvedenych bodl u dodavatelskych organizaci.

7 Kontrola a prejimka svarec¢skych praci

Kontrola a prejimka svare¢skych praci se provadi v souladu s pfedpisem T 1/2.

Kontrolovat a prfejimat svarfeCské prace sméji pouze pracovnici s pfislusnou
kvalifikaci (OTK, mistr tratového hospodarstvi, stavbyvedouci a pracovnici
svareéského dozoru, kterymi jsou ve smyslu CSN EN 719 svafedsky inZenyr,
svareCsky technolog — revizni technik svafovani a svare€sky specialista).
Nedestruktivni zkousky svarl sméji provadét pouze certifikované organizace, které
maiji kvalifikované a certifikované pracovniky ve smyslu CSN EN 473.

Rozsah nedestruktivnich zkousek svart stanovi zpracovana technicka dokumentace,
revizni technik svafovani nebo pfislusna smlouva u dodavatelsky zajisténych
svareCskych praci.

8 Zakladni material

8.1 Pozadavky na jakost a kvalitu zakladniho materialu

Pozadavky na jakost a kvalitu zakladniho materialu pro vyrobu a opravy €asti kolejového
svr§ku tramvajovych trati jsou stanoveny piedpisem T 1/2, resp. pfislusnymi specifikacemi
postupu svarfovani (WPS), technickou dokumentaci nebo smlouvou na provedeni
svareCskych praci dodavatelsky.

V souladu s uvedenou dokumentaci musi byt pouzit zakladni material s atestem kvality
podle CSN EN 10 204 — ,Druhy dokumentt kontroly*.

8.2 Objednani zakladniho materialu

01 Vyrobni usek — ,Traté ED", resp. jeho technicka pfiprava vyroby vypracuje v souladu

s technickou dokumentaci materidlovou rozpisku, kde jsou uvedeny rozméry
materialu, jeho jakost, poZzadované mnozstvi, pozadavky na kvalitu povrchu, jeho
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rovinnost, zaru€ené mechanické vlastnosti garantované hutnim atestem, kde jsou
doloZeny vysledky pfedepsanych zkousek (tah, ohyb, vrub. houzevnatost, chemické
slozeni atd.). Uvedené pozadavky stanovuiji pfislusné CSN. Je nutné objednany
material konkrétné specifikovat véetné Cisel karty zakladniho materialu a kodu atesta.
(W:/spolecné slozky/atestkod/svafovani — kody atestu/).

02 Pripravar vyroby je povinen ovéfit, zda potfebny zakladni material je k dispozici ve
skladu, v tom pfipadné zada na tento material rezervaci, v opacném pfipadé zajisti
vyhotoveni a odeslani pfislusné objednavky prostfednictvim oddéleni nakupu.
Oddéleni nakupu objednavku adresuje na zakladé prizkumu trhu a vybéru
dodavateltl se zamérenim na tato hlediska:

- kvalitu dodavky,

- rychlost dodavky,

- oznaceni dodavky (fada oceli, islo hutniho atestu, Cislo tavby, rozméry apod.),
- zajisténi dokladl o plvodu jakosti dodavky,

- zajisténi dokumentu kontroly (atestu) k dodanému materialu,

- cenu dodavky.

8.3 Vstupni kontrola

01 Vstupni kontrola zakladniho materialu se provadi po dodani a pfed jeho ulozenim do
skladu oddélenim logistiky, které odpovida za jeho fadné oznaleni a uloZeni ve
skladu.

02 Odbor nakupu a logistiky pfipadné v souginnosti se zastupcem odboru kontrol a revizi
(pracovnikem OTK) a technologem stiediska traté ED se podili na vstupni kontrole a
prejimce vrozsahu dodrzeni smluvnich technickych dodacich podminek se
zaméfenim na dodané mnozstvi, na zjevné vady zplUsobené pfi nakladce, pfepravé a
vykladce. Pfi vstupni kontrole je nutno se mimo jiné zaméfit i na deformace, koroze,
dodrzeni pozadovanych rozmérl, rovinnost, drsnost povrchu, jakost a dodani
dokument kontroly v souladu s objednavkou a CSN EN 10 204 — atest kvality.

03 S atestem kvality se porovnavaji udaje vyrazené na zakladnim materialu (Cislo atestu,
gislo tavby, jakost oceli). Prislusné dokumenty kontroly dle CSN EN 10 204 (atest,
certifikat kvality) jsou uloZeny u pfislusného nakupciho, ktery je povinen provéfit, Ze
byl skute€né dodan pozadovany material a do systému SAP R/3 k pfislusné polozce
materialu uvede Cislo atestu, certifikatu. Dale se ovéfi soulad pozadovanych zkousek
uvedenych v atestu kvality s pozadavky objednavky:

-V pfipadé zjisténé s h o d y s poZadavky objednavky je zakladni material oznacen
nesmazatelnym natérem — zeleny pruh (Sife 5 cm). Takto oznaceny zakladni material
se umisti do skladu zakladniho materialu na ur¢ené misto. Na dodaci list se napise
»proslo vstupni kontrolou®.

- Vpfipadé neshody oddéleni logistiky vyhotovi ,Zapis o vadach® a zahaji ve
spolupraci s oddélenim nakupu reklamaéni fizeni. Material se vtomto pfipadé
neumistuje do skladu a do doby jeho pfedani dodavateli je oznacen jako ,vadny*.

8.4 Prijem zakladniho materialu a jeho skladovani
Prevzaty zakladni material je fadné zaevidovan v systému SAP R/3 a je pfijat
pracovnikem oddéleni logistiky na sklad, kde je tfeba zajistit:
- fadné zaevidovani materialu,

- vhodné ulozeni zakladniho materidlu na stanovené misto, kde je pokud mozno
ochranén pred atmosférickymi vlivy a naslednou korozi, nebo dle stanovenych
podminek dodavatelem,
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8.5

- rozdéleni skladovaného materidlu podle jeho druh( a rozmérll a podle jakosti
materialu nebo norem,

- oddélené uskladnéni materialu s atestem a bez atestu,

- atestovany material nesmazatelné oznacit barevnym udajem jakosti, rozméru, Cisla
hutniho atestu a Cisla tavby,

- kde nelze zrozmérovych duvodla provést oznaleni pfimo na material, oznaceni
provést na vhodnou tabulku,

- Ffadnou evidenci vydeje materialu,
- stejna vySe uvedena opatfeni i v pfipadé materialu vyskladnéného a ulozeného
v pfiru€nich skladech.

Evidence uskladnéni a vyskladnéni zakladniho materialu

01 O vydeji zakladniho materialu je vedena fadna evidence v systému SAP R/3 s udaji
Pfijmem materialu na sklad je aktivovana skladova evidence na evidenc¢nich kartach,
pokud je zakladni material s atestem pfi vyskladfiovani délen, musi pfislusny
pracovnik skladu prokazatelné pfenést jeho identické oznaceni i na odebiranou ¢ast.
Stejna povinnost plati pro mistra pfi déleni materialu na provozovné nebo stfedisku i
pro zbytek materialu.

02 Po vyc€erpani celkového mnozZstvi atestovaného materialu je atest vyrazen z aktivni
evidence a zalozen k archivaci. Doba archivace je minimalné 5 rokda.

03 Pokud je zakladni material s atestem pfi vyskladiovani délen, musi pfislusny
pracovnik skladu pfenést jeho identické oznaceni i na odebiranou &ast.

04 V pfipadé dodavatelsky sjednanych svafe&skych praci, kdy jejich zhotovitel je
souCasné i dodavatelem zakladniho materialu, pfeda pfislusné podklady o tomto
materialu objednateli téchto praci pfi jejich ukonceni a pfedani.

05 Atestovany material, ktery je pouzit pfi vyrobé jednotlivych dil kolejového svrsku,
musi byt rovnéz oznacen i na jednotlivych dilech.

9 Pridavny material

9.1

9.2

Pozadavky na jakost a kvalitu pridavného materialu

Pozadavky na jakost a kvalitu pfidavného materialu pro vyrobu a opravy ¢asti kolejového
svrSku MHD jsou stanoveny pfedpisem T 1/2, resp. pfisluSnymi specifikacemi postupu
svafovani (WPS), technickou dokumentaci nebo smlouvou na provedeni svafeCskych
praci dodavatelsky.

V souladu s uvedenou dokumentaci musi byt pouzit pfidavny material pro dane pouziti
schvaleny a s atestem kvality podle CSN EN 10 204 — ,Druhy dokumentd kontroly*“.

Objednani pridavného materialu

Vyrobni usek ,Traté ED“ resp. jeho technicka pfiprava vyroby vypracuje v souladu
s technickou dokumentaci soupis pfidavného materialu, ktery stanovi mnozstvi, typ a
primér elektrod nebo svarovaciho dratu, pozadavek na atest, pfipadné na zkousky, které
musi atest obsahovat (mez pritaznosti, pevnost vtahu, min. taznost, vrubovou
houzevnatost, chem. slozeni).

Pokud je technickou dokumentaci stanovena vrubova houzZevnatost pfi snizené teploté,
musi byt tento pozadavek soucasti uvedeného soupisu a nasledné uplatnén v pfislusné
objednavce. Uvedené poZadavky stanovuji pfislusné CSN.
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Pripravar vyroby je povinen ovéfit, zda potfebny zakladni material je k dispozici ve skladu,
v tom pfipadné zada na tento material rezervaci, v opaéném pfipadé zajisti vyhotoveni a
odeslani pfislusné objednavky prostfednictvim oddéleni nakupu. Oddéleni nakupu
objednavku adresuje na zakladé prizkumu trhu a vybéru dodavatelll se zaméfenim na

tato

hlediska:

kvalitu dodavky,

rychlost dodavky,

oznaceni dodavky (rozmér, typ, podminky pouZiti apod.),
zajisténi dokladl o plvodu jakosti dodavky,

zajisténi atestu k dodanému materialu,

cenu dodavky.

9.3 Vstupni kontrola

01

02

03

Vstupni kontrola pfidavného materialu se provadi po dodani a pfed jeho ulozenim do
skladu oddélenim logistiky, které odpovida za jeho fadné oznaceni a ulozeni ve
skladu.

Pri vstupni kontrole kontroluje Uplnost dodavky dle dodaciho listu a neporusSenost
oball. Prislusné dokumenty kontroly dle CSN EN 10 204 (atest, certifikat kvality) jsou
uloZeny u pfislusného nakupciho, ktery je povinen provéfit, Ze byl skuteCné dodan
pozadovany material.

Skladnik po odsouhlaseni pfislusnym nakup&im provede pfijem materialu do systému
SAP R/3 a k prislusné polozce materialu uvede Cislo atestu, certifikatu.

V pfipadé sh o dy spozadavky objednavky jsou obaly s pfidavnym materialem
ulozeny ve skladu podle typu a prdméru do pfisluSsného regalu.

V pfipadé neshody se obaly s pfidavhym materidlem neukladaji se do regalu.
Na dodaci list se napiSe ,neproslo vstupni kontrolou®. Pfi takto zjisténych neshodach
se vyhotovi ,Zapis o vadach®, ktery vypracuje oddéleni logistiky a zahdji se
Jeklamacdni fizeni“.

9.4 Prijem pridavného materialu a jeho skladovani

Pro skladovani pfidavnych materialt plati podminky, které stanovil jejich vyrobce a musi

byt

takové, aby vlastnosti pfidavnych materiald zlstaly po celou dobu skladovani

zachovany. Vyrobce obalenych elektrod doporu€uje maximalni dobu skladovani 5 rokd

(toto

spotf

neplati pro neporuSena specialni baleni elektrod, napf. VacPac — po otevieni a
febovani do 12 hod. se nemusi vysouset).
Pfis

kladovani je tfeba zajistit:

fadné zaevidovani pfidavného materialu (uvede se mnozstvi, typ, pramér, Cislo
atestu, den uskladnéni apod.),

ulozeni obalenych elektrod v regalech (max. ve tfech vrstvach),
uloZeni krabic se svafovacimi draty v regalech (max. v Sesti vrstvach),
rozdéleni ukladaného materialu podle typu a priméru,

oddélené uskladnéni pfidavného materialu s atestem a bez atestu,

temperovani skladu, kde nesmi teplota klesnout pod 15° C a relativni vlhkost mize
byt max. 60%,

za ucCelem ovérfeni teploty prostfedi a relativni vlhkosti ve skladu umistit pfislusny
teplomér a vlhkomér v jakosti — informativniho méfidla,

vedeni pfislusného deniku, do néhoz budou zaznamenavany veskeré odchylky od
vyrobcem povolenych hodnot teploty a vihkosti skladovaciho prostiedi,

Vydano: 15. 3. 2020 Strana 9/ 10
Ucinnost od: 15. 3. 2020



DPMB, a.s.

Svarfovani na kolejovém svrsku smeérnice T40 —r3

fadnou evidenci vydeje materialu,
stejna vySe uvedena opatfeni i v pfipadé pfidavného materialu vyskladnéného a
ulozeného v pfiruénich skladech.

9.5 Evidence uskladnéni a vyskladnéni pridavného materialu

10

01

02

03

04

PFi vydeji pfidavnych materialu je tfeba dodrzovat zasadu, Ze prvni uskladnéné se
jako prvni vydavaji. O vydeji pfidavného materialu je vedena prostfednictvim IS SAP
R/3 Ffadna evidence s udaji (den vydeje, oznaeni materidlu, vydané mnozZstvi na
pfislusnou zakazku).

V pfipadé, Zze vydany material nebyl zcela spotfebovan, vrati se nespotfebované
mnozstvi zpét do skladu (i pfiru¢niho) v originalnich obalech. Pokud se jednalo o
obalené elektrody, které jiz byly pfesuSovany, je nutné tuto skutecnost zaznamenat
na obal (vyrobce doporuCuje obalené elektrody pfesouset max. 3x).

Pfidavny material poSkozeny, nespravné skladovany nebo vicekrat pfesuseny musi
byt vyfazen. Totéz se tyka i materialu, u néhoz byla poskozena identifikace.

Po spotifebovani celkového mnozstvi pfidavného materialu dolozeného atestem se
vyjme pfislusny atest kvality z aktivniho seznamu a je zalozen na stfedisku. Atesty se
uchovavaji min. po dobu 5ti let.

Zaver
Tato organizacni smérnice v plném rozsahu nahrazuje smérnici T40r2 ze dne 15. 9.

2011. S ucinnosti od 15. bfezna 2020 je zavazna pro zaméstnance DPMB, ktefi zajistuji
nebo provadéji svarovani na kolejovém svrsku.

V Brné dne 14. bfezna 2020

Ing. Milo$ Havranek
generalni feditel
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