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Pokud neni uvedeno jinak, dimenze svart = tloustce materialu

Ocel Fe 360 - srouby, matice 8.8 - elektrody E-B 121 (C-113)
Virobni skupina B dle 7SN 73 26 01, 2SN 73 26 01 72
Svarovat v ochranné atmosfere EN 439-M21 (Krysal 18)

1x & pro samorez M8
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I Klasifikagni stupen svart - 4, provarit koren koutového svaru
Stehovani provadi pracovnik s opravneénim 2SN IS0 6213

H H svarovéni provadi pracovnik s oprévnénim 2SN EN 287
Povrchova uprava nosnich ocelovich prvku:

N Zsrove zinkovat dle 7SN 03 8558-85 L. min. 100 mkrond

Kadmiovani - spojovaci ¢asti (srouby, podlozky, matice)
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