vicko plast.

—~._ 1

3130

@ REZ A
‘l %920

TR89x4 5

— T
I
L

120

2655

I/

opatreni pro prichyceni ‘ H
revizni svorky

1x @ pro samorez M8

PROVADET NA STAVBE

/e

1080

vicko plast.

samorez.Mb ‘ H H

REZ B

400

opatreni pro prichyceni
revizni svorky

120

1x¢20 | A

:

1x @ pro samorez M8

+0 0-NASTUPISTE

1x @ pro samorez M8

150750

10=ZAKL SPARA

| PROVADET NA STAVBE
| SP1
b
| e
ok
|
‘ I
RREIN
L1l
OBIHL
LIl 2
970 :
i W
] %—H | (1a)
————l -
| jH | = /@
c I P
akaiilis
. LI |yl L/
15075

SLOUP PRO ELP 3 RADKY

Sloup pro ELP 3 RADKY

R0218-04

POZICE ¢ material hm. 1bm [Délka 1ks|Pocet  |Hmotnost pozice
1a TR 133x8;éSN 42 5715.01 24 66 2,030 1 50,06
1b  |TR 89x4:CSN 42 5715.01 8,39 2,890 1 24,25
2 dvitka-kruh vyse¢ TR133; 90x400 19,70 0,400 1 7,88
3 PAS 3x20-60 0,47 0,060 3 0,08
4 chran. vn. ? 300-760 0,760 1
5 podkl. dlazdice bet. 40x400x400 1
6 chran. Arot, Kopoflex ? 50-1000 1,000 1
CELKOVA HMOTNOST OCELI (kg) 82,27
NENI ZAPOCTEN PROREZ A SPOJOVACI MATERIAL

LEGENDA PRVKU:

@ 25klad T50xT50x800 bet. 20/25

(1a) TR 13348,0-2030; s
(1b) TR 894t 0-2690; s

(2) dvifka-kruh vjset TR133, 904400, Tks

POZNAMKA 1.
- SLOUP PRO ELP NUTNO OSADIT MIN. 1900mm OD 0SY KOLEJE

- SLOUP PRO ELP NUTNO OSADIT MIN. 600mm (kvilli Udrzby raddji 800mm) OD HRANY NASTUPISTE
- OTVORY PRO VSTUP PRIVODNIHO KABELU 3x1,5 0 @ 18mm VZDY DLE POZICE ELP NA SLOUPU-VIZ DETAILNI VYKRESY JEDNOTLIVYCH LOKALIT
- PRI VYROBE A INST. SLOUPU NUTNO POSTUPOVAT DLE VYROBNICH SCHEMAT, UVEDENYCH V POVODNICH VYKRESECH

POZNAMKA 2.

Pokud neni uvedeno jinak, dimenze svaru =
Ocel Fe 360 - srouby, matice 8.8 - elektrody E-B 121 (C-113)
Vgrobni skupina B dle 7SN 73 26 01, ?SN 73 26 01 72

Svarovat v ochranné atmosfere EN 439-M21 (Krysal 18)
4, provarit koren koutového svaru

tloustce materialu

Klasifikagni stupen svart -
Stehovani provadi pracovnik s opravneénim 2SN IS0 6213
svarovéni provadi pracovnik s oprévnénim 2SN EN 287
Povrchova uprava nosnich ocelovich prvku:

Laroveé zinkovat dle 7SN 03 8558-85 tl. min. 100 mikrond

Kadmiovani - spojovaci ¢asti (srouby, podlozky, matice)

@ chrén. v, 9 300-T60; ks

(5) podkl. diaidice bet. L0xt 00400 Ths
(6) chrén. Arot, Kopoflex 9 50-1000, ks

VEDOUCi PROJEKTANT ZODPOVEDNY PROJEKTANT VYPRACOVAL
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