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LEGENDA NAVRZENEHO STROUNIHO ZARIZENI:

K1/2 - KASKADA 2 PLYNOVWYCH KONDENZACNICH KOTLU S MODULOVANYM VALCOVYM HORAKEM NA ZKAPALNENY A ZEMNI PLYN S PRIMESI VODIKU
AZ 20%. PRIPUSTNA PROVOZNI TEPLOTA 76°C, MAXIMALNI PROVOZNI TLAK 4BAR, NORMOVANY STUPEN VYUZITI 98% (Hs), SIROKY MODULACNI ROZSAH
32 - 150KW (50/30°C), MAXIMALNI SPOTREBA PLYNU KASKADY (17,47*2 = 34,94m3/h), PRIPOJOVACI DIMENZE ZP 1"

- ROZMERY KOTLE 690x600x900mm

- CELKOVA HMOTNOST 130kg

- VODNI OBJEM 15l

- PRIPOJOVACI TLAK ZEMNIHO PLYNU 2-2,5KPa

- EL PARAMETRY: — 230V, 50Hz, PRIKON 222W
DVOJICE NOVE NAVRZENYCH ZAVESNYCH KOTLU BUDE ZAPOJENA DO KASKADY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PRIPOJOVACI SESTAVA S OBEHOVYM
CERPADLEM, UZAVIRACI ARMATUROU NA PRIVODU, VRATU A PLYNU A POJISTNY VENTILEM 4BAR

ODKOURENI
- KOUROVOD + KASKADA — JEDNOVRSTVY PLASTOVY SYSTEM ODKOURENI #200 TVORENY PEVNYMI PLASTOVYMI TRUBKAMI
- KOMIN — GCINNA VYSKA CCA 4,9 M JEDNOVRSTVY NEREZOVY SYSTEM ODKOURENI TVORENY PEVNYMI NEREZOVYMI TRUBKAMI
SKaM — SEPARATOR KALU A MAGNETITU, PRIPOJENI PRIRUBA DN65, ODKALENI VE SPODNI CASTI, ODVZDUSNENI V' HORNI CASTI, SOUCASTI DODAVKY
JE PERMANENTNI MAGNET
Eg1 /2 — TLAKOVA EXPANZNI NADOBA S MEMBRANOVYM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMALNI TLAK 6BAR, MAXIMALNI TEPLOTA NA MEMBRANU 70°C,
PRIPOJENI DN25
HVDT — HYDRAULICKY VYROVNAVAC DYNAMICKYCH TLAKU, PRIPOJENI DN8O, PN6, SE SYSTEMOVOU IZOLACI
DOPLNOVANI DO SYSTEMU:
——  KOMPAKTNI AUTOMATICKE DOPLNOVACI ZARIZENI PRO SOUSTAVY S MEMBRANOVOU TLAKOVOU EXPANZNI NADOBOU PRO PRIME DOPLNOVANI Z
ROZVODU PITNE VODY
—— ZDVOJENE POUZDRO PRO ZMEKCOVACI NEBO DEMINERALIZACNI PATRONY
—— NAPLN DO POUZDRA — KATEXOVA PATRONA PRO ZMEKCOVACI ZARIZENI. NELZE POUZIT S KOTLI S AL VYMENIKY. KAPACITA CCA 6000 L/ “DH,
NAPR. CCA 600 L PRI 10°DH
—— ELEKTRONICKY VODOMER PRO MONITOROVANI KAPACITY ZMEKGOVANI A LZE POUZIT | PRO MERENi VODNOSTI A SLEDOVAT KAPACITU
ODSOLOVACI PATRONY
—— EXTERNI TLAKOVE CIDLO JE NUTNE PRI KOMBINACI ZMEKCOVANI S AUTOMATICKYM DOPLNOVACIM ZARIZENIM

LEGENDA POTRUBI:

TP — WYTAPENI — PRIVOD; 0,15MPa; 70°'C — Cu
— —— — TV - WYTAPENI — VRAT; 0,15MPa; 50°C - Cu
—— —— — (TE - EXPANZNI POTRUBI; 0,15MPg; 50°C - Cu
—— SVD — DOPLNOVACI POTRUBI DO SYSTEMU WYTAPENI - Cu
— — — 0DVOD KONDENZATU A VOLNEHO ODPADU PP—HT
== | = == \NITRNI VODOVOD — PP-RCT

POZNAMKA:

— VYKON KOTLU BYL NAVRZEN S OHLEDEM NA PROVOZ STAVAJICI KOTELNY, DLE SPOTREBY PLYNU A INFORMACI OBSLUHY A SPRAVCE
KOTELNY,

- NA ZPETNEM POTRUBI BUDE OSAZEN ODLUCOVAC KALU A MAGNETITU, VE SPODNI CASTI BUDE OSAZEN KULOVWY KOHOUT PRO
VYPOUSTENI A V HORNI CASTI ODVZDUSNOVACH VENTIL, SOUCASTI DODAVKY BUDE | IZOLACE A MAGNETICKA TYC S JIMKOU

~ VESKERE ROZVODY BUDOU PROVEDENY TAK, ABY BYLY RADNE ODVZDUSNITELNE A VYPUSTITELNE

- ROZVODY (T BUDOU PROVEDENY Z TRUBEK Z Cu, ROZVODY VODY BUDOU PROVEDENY Z VICEVRSTWYCH TRUBEK PP-RCT

— VESKERE ROZVODY VCETNE ZARIZENI A ARMATUR BUDOU OPATRENY TEPELNOU IZOLACI

— OBJEM SOUSTAVY NENI ZNAM, EXPANZNI NADOBY BYLY NAVRZENY S OHLEDEM NA STAVAJICI STAV

— PRED UVEDENIM SYSTEMU DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLACHNUTI TRUBNI SOUSTAVY A WYCISTENI FILTRU, VYCISTENI BUDE
PROVEDENO ZA GCASTI INVESTORA, DOZORU STAVBY A NASLEDNE BUDE PROVEDEN ZAPIS

- DO SYSTEMU BUDE NAPUSTENA VODA DLE CSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POZADAVKU DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE
NEKOLIKRAT PROPLACHNUTA, PRED INSTALACI KOTLU DODAVATEL SPECIFIKUJE POZADAVKY NA KVALITU VODY

~ KOTELNA JE NAVRZENA JAKO KOTELNA BEZ TRVALE OBSLUHY (S OBCASNOU OBSLUHOU), VYBAVENI A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE CSN
EN 12952-7 A CSN EN 12953-6

HAVARINI_CIDLA:

V KOTELNE BUDOU OSAZENY CIDLA:

~ AUTONOMNI CIDLO OXIDU UHELNATEHO (CO)

~ (CIDLO ONIKU ZEMNIHO PLYNU (ZP), KTERE BUDE NAPOJENO NA BEZPECNOSTNI UZAVIRACI VENTIL ZA STENOU KOTELNY
— ZAPLAVENI PODLAHY

~  PREHRATI PROSTORU

— POKLES TLAKU NA HAV. MEZ.

- BEZPECNOSTNI TLACITKO PRO ODSTAVENI KOTELNY

- DETEKTOR ONIKU PLYNU 1-. A 2. STUPNE
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- VÝKON KOTLŮ BYL NAVRŽEN S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  VÝKON KOTLŮ BYL NAVRŽEN S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE VÝKON KOTLŮ BYL NAVRŽEN S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  KOTLŮ BYL NAVRŽEN S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE KOTLŮ BYL NAVRŽEN S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  BYL NAVRŽEN S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE BYL NAVRŽEN S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  NAVRŽEN S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE NAVRŽEN S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE S OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE OHLEDEM NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE NA PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE PROVOZ STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE STÁVAJÍCÍ KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE KOTELNY, DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE DLE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE SPOTŘEBY PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE PLYNU A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE A INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE INFORMACÍ OBSLUHY A SPRÁVCE  OBSLUHY A SPRÁVCE OBSLUHY A SPRÁVCE  A SPRÁVCE A SPRÁVCE  SPRÁVCE SPRÁVCE KOTELNY,  - NA ZPĚTNÉM POTRUBÍ BUDE OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  NA ZPĚTNÉM POTRUBÍ BUDE OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO NA ZPĚTNÉM POTRUBÍ BUDE OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  ZPĚTNÉM POTRUBÍ BUDE OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO ZPĚTNÉM POTRUBÍ BUDE OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  POTRUBÍ BUDE OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO POTRUBÍ BUDE OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  BUDE OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO BUDE OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO OSAZEN ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO ODLUČOVAČ KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO KALU A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO A MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO MAGNETITU, VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO VE SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO SPODNÍ ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO ČÁSTI BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO BUDE OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO OSAZEN KULOVÝ KOHOUT PRO  KULOVÝ KOHOUT PRO KULOVÝ KOHOUT PRO  KOHOUT PRO KOHOUT PRO  PRO PRO VYPOUŠTĚNÍ A V HORNÍ ČÁSTI ODVZDUŠŇOVACÍ VENTIL, SOUČÁSTÍ DODÁVKY BUDE I IZOLACE A MAGNETICKÁ TYČ S JÍMKOU - VEŠKERÉ ROZVODY BUDOU PROVEDENY TAK, ABY BYLY ŘÁDNĚ ODVZDUŠNITELNÉ A VYPUSTITELNÉ  - ROZVODY ÚT BUDOU PROVEDENY Z TRUBEK Z Cu, ROZVODY VODY BUDOU PROVEDENY Z VÍCEVRSTVÝCH TRUBEK PP-RCT - VEŠKERÉ ROZVODY VČETNĚ ZAŘÍZENÍ A ARMATUR BUDOU OPATŘENY TEPELNOU IZOLACÍ  - OBJEM SOUSTAVY NENÍ ZNÁM, EXPANZNÍ NÁDOBY BYLY NAVRŽENY S OHLEDEM NA STÁVAJÍCÍ STAV - PŘED UVEDENÍM SYSTÉMU DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  PŘED UVEDENÍM SYSTÉMU DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE PŘED UVEDENÍM SYSTÉMU DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  UVEDENÍM SYSTÉMU DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE UVEDENÍM SYSTÉMU DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  SYSTÉMU DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE SYSTÉMU DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE DO PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE PROVOZU BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE PROVEDENO PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE PROPLÁCHNUTÍ TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE TRUBNÍ SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE SOUSTAVY A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE A VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE VYČIŠTĚNÍ FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE FILTRŮ, VYČIŠTĚNÍ BUDE  VYČIŠTĚNÍ BUDE VYČIŠTĚNÍ BUDE  BUDE BUDE PROVEDENO ZA ÚČASTI INVESTORA, DOZORU STAVBY A NÁSLEDNĚ BUDE PROVEDEN ZÁPIS - DO SYSTÉMU BUDE NAPUŠTĚNA VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  DO SYSTÉMU BUDE NAPUŠTĚNA VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE DO SYSTÉMU BUDE NAPUŠTĚNA VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  SYSTÉMU BUDE NAPUŠTĚNA VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE SYSTÉMU BUDE NAPUŠTĚNA VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  BUDE NAPUŠTĚNA VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE BUDE NAPUŠTĚNA VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  NAPUŠTĚNA VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE NAPUŠTĚNA VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE VODA DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE DLE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE ČSN 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE 07 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE 7401, VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE VDI 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE 2035 A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE A DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE DLE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE POŽADAVKŮ DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE DODAVATELE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  KOTLE, SOUSTAVA BUDE KOTLE, SOUSTAVA BUDE  SOUSTAVA BUDE SOUSTAVA BUDE  BUDE BUDE NĚKOLIKRÁT PROPLÁCHNUTA, PŘED INSTALACÍ KOTLŮ DODAVATEL SPECIFIKUJE POŽADAVKY NA KVALITU VODY - KOTELNA JE NAVRŽENA JAKO KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  KOTELNA JE NAVRŽENA JAKO KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN KOTELNA JE NAVRŽENA JAKO KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  JE NAVRŽENA JAKO KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN JE NAVRŽENA JAKO KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  NAVRŽENA JAKO KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN NAVRŽENA JAKO KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  JAKO KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN JAKO KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN KOTELNA BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN BEZ TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN TRVALÉ OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN OBSLUHY (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN (S OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN OBČASNOU OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN OBSLUHOU), VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN VYBAVENÍ A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN A PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN PROVOZ KOTELNY BUDE DLE ČSN  KOTELNY BUDE DLE ČSN KOTELNY BUDE DLE ČSN  BUDE DLE ČSN BUDE DLE ČSN  DLE ČSN DLE ČSN  ČSN ČSN EN 12952-7 A ČSN EN 12953-6 HAVARIJNÍ ČIDLA: V KOTELNĚ BUDOU OSAZENY ČIDLA: - AUTONOMNÍ ČIDLO OXIDU UHELNATÉHO (CO)  AUTONOMNÍ ČIDLO OXIDU UHELNATÉHO (CO)  - ČIDLO ÚNIKU ZEMNÍHO PLYNU (ZP), KTERÉ BUDE NAPOJENO NA BEZPEČNOSTNÍ UZAVÍRACÍ VENTIL ZA STĚNOU KOTELNY ČIDLO ÚNIKU ZEMNÍHO PLYNU (ZP), KTERÉ BUDE NAPOJENO NA BEZPEČNOSTNÍ UZAVÍRACÍ VENTIL ZA STĚNOU KOTELNY - ZAPLAVENÍ PODLAHY ZAPLAVENÍ PODLAHY - PŘEHŘÁTÍ PROSTORU  PŘEHŘÁTÍ PROSTORU  - POKLES TLAKU NA HAV. MEZ. POKLES TLAKU NA HAV. MEZ. - BEZPEČNOSTNÍ TLAČÍTKO PRO ODSTAVENÍ KOTELNY BEZPEČNOSTNÍ TLAČÍTKO PRO ODSTAVENÍ KOTELNY - DETEKTOR ÚNIKU PLYNU 1-. A 2. STUPNĚDETEKTOR ÚNIKU PLYNU 1-. A 2. STUPNĚ

AutoCAD SHX Text
POZNÁMKA:

AutoCAD SHX Text
K1/2 - KASKÁDA 2 PLYNOVÝCH KONDENZAČNÍCH KOTLŮ S MODULOVANÝM VÁLCOVÝM HOŘÁKEM NA ZKAPALNĚNÝ A ZEMNÍ PLYN S PŘÍMĚSÍ VODÍKU  - KASKÁDA 2 PLYNOVÝCH KONDENZAČNÍCH KOTLŮ S MODULOVANÝM VÁLCOVÝM HOŘÁKEM NA ZKAPALNĚNÝ A ZEMNÍ PLYN S PŘÍMĚSÍ VODÍKU AŽ 20%. PŘÍPUSTNÁ PROVOZNÍ TEPLOTA 76°C, MAXIMÁLNÍ PROVOZNÍ TLAK 4BAR, NORMOVANÝ STUPEŇ VYUŽITÍ 98% (Hs), ŠIROKÝ MODULAČNÍ ROZSAH 32 - 150KW (50/30°C), MAXIMÁLNÍ SPOTŘEBA PLYNU KASKÁDY (17,47*2 = 34,94m3/h), PŘIPOJOVACÍ DIMENZE ZP 1" - ROZMĚRY KOTLE 690x600x900mm ROZMĚRY KOTLE 690x600x900mm - CELKOVÁ HMOTNOST 130kg CELKOVÁ HMOTNOST 130kg - VODNÍ OBJEM 15l VODNÍ OBJEM 15l - PŘIPOJOVACÍ TLAK ZEMNÍHO PLYNU 2-2,5KPa PŘIPOJOVACÍ TLAK ZEMNÍHO PLYNU 2-2,5KPa - EL. PARAMETRY: - 230V, 50Hz, PŘÍKON 222W EL. PARAMETRY: - 230V, 50Hz, PŘÍKON 222W DVOJICE NOVĚ NAVRŽENÝCH ZÁVĚSNÝCH KOTLŮ BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  NOVĚ NAVRŽENÝCH ZÁVĚSNÝCH KOTLŮ BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM NOVĚ NAVRŽENÝCH ZÁVĚSNÝCH KOTLŮ BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  NAVRŽENÝCH ZÁVĚSNÝCH KOTLŮ BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM NAVRŽENÝCH ZÁVĚSNÝCH KOTLŮ BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  ZÁVĚSNÝCH KOTLŮ BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM ZÁVĚSNÝCH KOTLŮ BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  KOTLŮ BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM KOTLŮ BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM BUDE ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM ZAPOJENA DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM DO KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM KASKÁDY, POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM POD KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM KOTLI BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM BUDE OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM OSAZENA PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM PŘIPOJOVACÍ SESTAVA S OBĚHOVÝM  SESTAVA S OBĚHOVÝM SESTAVA S OBĚHOVÝM  S OBĚHOVÝM S OBĚHOVÝM  OBĚHOVÝM OBĚHOVÝM ČERPADLEM, UZAVÍRACÍ ARMATUROU NA PŘÍVODU, VRATU A PLYNU A POJISTNÝ VENTILEM 4BAR ODKOUŘENÍ  - KOUŘOVOD + KASKÁDA - JEDNOVRSTVÝ PLASTOVÝ SYSTÉM ODKOUŘENÍ  200 TVOŘENÝ PEVNÝMI PLASTOVÝMI TRUBKAMI KOUŘOVOD + KASKÁDA - JEDNOVRSTVÝ PLASTOVÝ SYSTÉM ODKOUŘENÍ  200 TVOŘENÝ PEVNÝMI PLASTOVÝMI TRUBKAMI- KOMÍN - ÚČINNÁ VÝŠKA CCA 4,9 M JEDNOVRSTVÝ NEREZOVÝ SYSTÉM ODKOUŘENÍ TVOŘENÝ PEVNÝMI NEREZOVÝMI TRUBKAMI KOMÍN - ÚČINNÁ VÝŠKA CCA 4,9 M JEDNOVRSTVÝ NEREZOVÝ SYSTÉM ODKOUŘENÍ TVOŘENÝ PEVNÝMI NEREZOVÝMI TRUBKAMI SKaM - SEPARÁTOR KALU A MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  - SEPARÁTOR KALU A MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY - SEPARÁTOR KALU A MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  SEPARÁTOR KALU A MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY SEPARÁTOR KALU A MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  KALU A MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY KALU A MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  A MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY A MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY MAGNETITU, PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY PŘIPOJENÍ PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY PŘÍRUBA DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY DN65, ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY ODKALENÍ VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY VE SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY SPODNÍ ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY ČÁSTI, ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY ODVZDUŠNĚNÍ V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY V HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY HORNÍ ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY ČÁSTI, SOUČÁSTÍ DODÁVKY  SOUČÁSTÍ DODÁVKY SOUČÁSTÍ DODÁVKY  DODÁVKY DODÁVKY JE PERMANENTNÍ MAGNET  EN1/2 - TLAKOVÁ EXPANZNÍ NÁDOBA S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  - TLAKOVÁ EXPANZNÍ NÁDOBA S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, - TLAKOVÁ EXPANZNÍ NÁDOBA S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  TLAKOVÁ EXPANZNÍ NÁDOBA S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, TLAKOVÁ EXPANZNÍ NÁDOBA S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  EXPANZNÍ NÁDOBA S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, EXPANZNÍ NÁDOBA S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  NÁDOBA S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, NÁDOBA S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, S MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, MEMBRÁNOVÝM VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, VAKEM O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, O OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, OBJEMU 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, 140L, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, MAXIMÁLNÍ TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, TLAK 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, 6BAR, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, MAXIMÁLNÍ TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C, TEPLOTA NA MEMBRÁNU 70°C,  NA MEMBRÁNU 70°C, NA MEMBRÁNU 70°C,  MEMBRÁNU 70°C, MEMBRÁNU 70°C,  70°C, 70°C, PŘIPOJENÍ DN25 HVDT - HYDRAULICKÝ VYROVNÁVAČ DYNAMICKÝCH TLAKŮ, PŘIPOJENÍ DN80, PN6, SE SYSTÉMOVOU IZOLACÍ  - HYDRAULICKÝ VYROVNÁVAČ DYNAMICKÝCH TLAKŮ, PŘIPOJENÍ DN80, PN6, SE SYSTÉMOVOU IZOLACÍ DOPLŇOVÁNÍ DO SYSTÉMU: -- KOMPAKTNÍ AUTOMATICKÉ DOPLŇOVACÍ ZAŘÍZENÍ PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z KOMPAKTNÍ AUTOMATICKÉ DOPLŇOVACÍ ZAŘÍZENÍ PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  AUTOMATICKÉ DOPLŇOVACÍ ZAŘÍZENÍ PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z AUTOMATICKÉ DOPLŇOVACÍ ZAŘÍZENÍ PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  DOPLŇOVACÍ ZAŘÍZENÍ PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z DOPLŇOVACÍ ZAŘÍZENÍ PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  ZAŘÍZENÍ PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z ZAŘÍZENÍ PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z PRO SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z SOUSTAVY S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z S MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z MEMBRÁNOVOU TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z TLAKOVOU EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z EXPANZNÍ NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z NÁDOBOU PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z PRO PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z PŘÍMÉ DOPLŇOVÁNÍ Z  DOPLŇOVÁNÍ Z DOPLŇOVÁNÍ Z  Z Z ROZVODŮ PITNÉ VODY -- ZDVOJENÉ POUZDRO PRO ZMĚKČOVACÍ NEBO DEMINERALIZAČNÍ PATRONY ZDVOJENÉ POUZDRO PRO ZMĚKČOVACÍ NEBO DEMINERALIZAČNÍ PATRONY -- NÁPLŇ DO POUZDRA - KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, NÁPLŇ DO POUZDRA - KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  DO POUZDRA - KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, DO POUZDRA - KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  POUZDRA - KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, POUZDRA - KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  - KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, - KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, KATEXOVÁ PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, PATRONA PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, PRO ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, ZMĚKČOVACÍ ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, ZAŘÍZENÍ. NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, NELZE POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, POUŽÍT S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, S KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, KOTLI S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, S AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, AL VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, VÝMĚNÍKY. KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  KAPACITA CCA 6000 L/ °DH, KAPACITA CCA 6000 L/ °DH,  CCA 6000 L/ °DH, CCA 6000 L/ °DH,  6000 L/ °DH, 6000 L/ °DH,  L/ °DH, L/ °DH,  °DH, °DH, NAPŘ. CCA 600 L PŘI 10°DH -- ELEKTRONICKÝ VODOMĚR PRO MONITOROVÁNÍ KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU ELEKTRONICKÝ VODOMĚR PRO MONITOROVÁNÍ KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  VODOMĚR PRO MONITOROVÁNÍ KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU VODOMĚR PRO MONITOROVÁNÍ KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  PRO MONITOROVÁNÍ KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU PRO MONITOROVÁNÍ KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  MONITOROVÁNÍ KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU MONITOROVÁNÍ KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU KAPACITY ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU ZMĚKČOVÁNÍ A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU A LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU LZE POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU POUŽÍT I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU I PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU PRO MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU MĚŘENÍ VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU VODIVOSTI A SLEDOVAT KAPACITU  A SLEDOVAT KAPACITU A SLEDOVAT KAPACITU  SLEDOVAT KAPACITU SLEDOVAT KAPACITU  KAPACITU KAPACITU ODSOLOVACÍ PATRONY -- EXTERNÍ TLAKOVÉ ČIDLO JE NUTNÉ PŘI KOMBINACI ZMĚKČOVÁNÍ S AUTOMATICKÝM DOPLŇOVACÍM ZAŘÍZENÍMEXTERNÍ TLAKOVÉ ČIDLO JE NUTNÉ PŘI KOMBINACI ZMĚKČOVÁNÍ S AUTOMATICKÝM DOPLŇOVACÍM ZAŘÍZENÍM

AutoCAD SHX Text
LEGENDA NAVRŽENÉHO STROJNÍHO ZAŘÍZENÍ:

AutoCAD SHX Text
LEGENDA POTRUBÍ:

AutoCAD SHX Text
ÚTP - VYTÁPĚNÍ - PŘÍVOD; 0,15MPa; 70°C - Cu ÚTV - VYTÁPĚNÍ - VRAT; 0,15MPa; 50°C - Cu ÚTE - EXPANZNÍ POTRUBÍ; 0,15MPa; 50°C - Cu Cu SVD - DOPLŇOVACÍ POTRUBÍ DO SYSTÉMU VYTÁPĚNÍ - Cu Cu ODVOD KONDENZÁTU A VOLNÉHO ODPADU PP-HT VNITŘNÍ VODOVOD - PP-RCT 
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