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LEGENDA NAVRŽENÉHO STROJNÍHO ZAŘÍZENÍ:
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PRO NOVĚ NAVRHOVANÉ ODKOUŘENÍ BUDE VYUŽIT STÁVAJÍCÍ NEREZOVÝ TŘÍVRSTVÝ KOMÍN S VNITŘNÍM PRŮMĚREM  250. KOMÍN BYL INSTALOVÁN NAZÁKLADĚ PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE ZPRACOVANÉ V JOSEFEM TRČKOU V ROCE 1999, DO SPALINOVÉ CESTY BUDE VLOŽENA NEREZOVÁ VLOŽKA S VNITŘNÍM PRŮMĚREM  200. PŘED NAKOUPENÍM MATERIÁLU BUDE OVĚŘEN SKUTEČNÝ VNITŘNÍ PRŮMĚR KOMÍNU, ZDA JE MOŽNÉ NAVRHOVANOUVLOŽKU INSTALOVAT, TUTO INFORMACI NEBYLO MOŽNÉ OVĚŘIT V RÁMCI ZPRACOVÁNÍ PD. POKUD BY NEBYLO MOŽNÉ VYUŽÍT NÁVRH, BUDE PROVEDENO ODKOUŘENÍ KAŽDÉHO KOTLE SAMOSTATNĚ, VE STÁVAJÍCÍM STAVU JSOU 2 KOMÍNY.
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