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UKONCENI IZOLACE U STITOVE STENY
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1. HYDROIZOLACNI STRESNI FOLIE TL. 2 MM

2. HORKOVZDUSNY SVAR

3. 0SB DESKA TL. 20 MM, SIRKY 300 MM

4. SROUB SAMOREZNY M16 4= 250 mm, DELKY 300 MM

5. XPS TL. 200 MM, PEVNOST V TLAKU MIN. 300 kPa, SIRKY 300 MM, VC. PRIKOTVENI

6a. OPLECHOVANI STITU - ZAVETRNA LISTA (K1a viz. VYPIS PODROBNOSTI)

6b. OPLECHOVANI STITU - ZAVETRNA LISTA (K1b viz. VYPIS PODROBNOSTI)

6c. OPLECHOVAN STITU - ZAVETRNA LISTA (K1c viz. VYPIS PODROBNOSTI)

6d. OPLECHOVANI -"L" PROFIL - ZAROVEZINKOVANY PLECH TL. 1,5 MM (K8 VIZ. VYPIS PODROBNOSTI)
7. SEPARACNI VRSTVA - SKLOVLAKNITA NETKANA TEXTILIE

8. VYVRTANY OTVOR (@ 12mm, a" 400mm) V TR PLECHU PRO VYPLNENI DUTINY PUR PENOU
9. VYPLNENI DUTINY PUR PENOU

10. VYPLNENI DUTINY MINERALNI VATOU

11. CEMENTOTRISKOVA DESKA TL. 24 mm, SIRE 200 mm VC. KOTEVNICH PRVKU

12. STAVAJICI OCELOVA K-CE STITU

13. STAVAJICI RAM OKENNI VYPLNE

DETAIL C -
UKONCENI IZOLACE U SYSTEMOVYCH
OBLOUKOVYCH SVETLIKU

DETAIL B oL
UKONCENI IZOLACE U STRESNIHO ZLABU
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1. HYDROIZOLACNI STRESNI FOLIE TL. 2 MM

2. HORKOVZDUSNY SVAR

3. 0SB DESKA TL. 20 MM, SIRKY 300 MM

4. SROUB SAMOREZNY M16 4= 250 mm, DELKY 300 MM

5. XPS TL. 200 MM, PEVNOST V TLAKU MIN. 300 kPa, SIRKY 300 MM, VC. PRIKOTVENI

6. XPS TL. 50-80 MM, PEVNOST V TLAKU MIN. 300 kPa, VYPLN A VYTVORENI SPADU ZLABU

7a. OPLECHOVANI ZLABU (K2 viz. VYPIS PODROBNOSTI)

7b. OPLECHOVANI -"L" PROFIL - ZAROVEZINKOVANY PLECH TL. 1,5 MM (K8 VIZ. VYPIS PODROBNOSTI)
7c. OPLECHOVAN - "L" PROFIL - ZAROVEZINKOVANY PLECH TL. 1,0 MM (K11 VIZ. VYPIS PODROBNOSTI)
8. PODKLADOVY SYSTEMOVY PROFIL Z POPLAST. PLECHU (SYSTEMOVA SOUCAST DODAVKY PVC FOLIE)
9. SEPARACNI VRSTVA - SKLOVLAKNITA NETKANA TEXTILIE

10. STAVAJICI OCELOVA K-CE ZLABU

11. STAVAJICI REZNE ZDIVO

DETAIL D o
UKONCENI IZOLACE U STAVAJICIHO
SEDLOVEHO SVETLIKU

SCHEMA DETAILU DOCASNEHO NAPOJENI HYDROIZOLACE STAVAJICi STRECHY NA NOVOU CAST
(V PRIPADE TECHNOLOGICKE PRESTAVKY PRI REKONSTRUKCI STRECHY)
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1. HYDROIZOLACNI STRESNI FOLIE TL. 2 MM

2. SAMOLEPICI SBS MODIFIKOVANY ASFALTOVY PAS
3. PAROTESNICI VRSTVA

4. STAVAJICI ASF. HYDROIZOLACNI SOUVRSTVI

DETAIL E ,
PROSTUPU POTRUBI

Celkova rekonstrukce stfechy bude probihat postupné ( v jednotlivych etapach) z ohledem na technologické a technické pozadavky
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stavajiciho provozu. Jednotlivé etapy rekonstrukce stfechy budou vzdy ukoneny tak, aby byla zajisténa ochrana objektu pied
povétrnostnimi vlivy. Postup praci bude probihat v opatném sméru néZ se bézné provadi a to smérem od hiebene k okapu. Etapizace
rekonstrukce stfechy se provadi podle odbornych pravidel a technologickych postup(. Zavisi na rozsahu praci, typu stfechy a klimatickych
podminkach. Standardni postup bude zahrovat rozdéleni etap tak, aby vZdy byla kladena cela délka trapézového plechu dle kladeciho
planu trapézovych plechli smérem od hfebene k GZlabi. Z ohledem na takto kladeny smér trapézového plechu budou dany ve vodorovnych
spojich (prekladech trapézovych plechu) ve dvou fadach tésnici EPDM pasky 6/25.

Ukonceni etapy bude vZdy s volnym pfesahem 1 m parozébrany a hydroizolaéni folie na stévajici konstrukci stfechy respektive na jeji
stavajici hydroizolaci z asfaltovych pasu. Presah hydroizolaéni félie se stavajici konstrukci stfechy respektive s asfaltovymi pasy bude
dodasné po celé délce spojen pfes samolepici SBS modifikovany asfaltovy pas na stavajici ¢ast stfechy tak, aby nedochézelo k podtékani
nebo k navihnuti stavajicich a novych konstrukci a tepelnych izolaci. Pfi dal$im pokraovani dojde k odstranéni samolepiciho izolaéniho
pasu spolu s pfesahovanou folii.

Pfesah folie musi byt volen tak dlouhy, aby doslo k bezpe¢nému napojeni na dal3i etapu.

STAVAJICI KONSTRUKCE A PRVKY

L]
D NOVE KONSTRUKCE A PRVKY
POZNAMKA K PROJEKTOVE DOKUMENTACI

Nedilnou soucasti vykresové dokumentace je technicka zprava.
V3echny odchylky od projektu, nebo uvaZovaného feSeni je tfeba
konzultovat s projektantem.

Pred zahajenim praci je nutné ovéfit rozméry z PD pfimo na stavbé.

NavrZené detaily jsou obecné z ohledem na skuteénost Ze projektova dokumentace je
vyhotovena i pro vybér zhotovitele a na zakladé toho budou jednotlivé detaily upfesnény v ramci

stavby s vybranym vyrobcem systémovych material( a sladény s jeho technickymi listy - bude
| upfesnéno a v pfipadé odlisnosti od realizace bude navrZzena zména, ktera bude schvalena TDS
: , projektantem a objednatelem. Vybrany vyrobce materialt a prvkd musi spiiovat vSechny
<>1<3\ parametry navrzené projektovou dokumentaci.
Déle budou s vybranym vyrobcem navrZeny a provedeny na stavbé zbylé detaily, které jsou
nutné pro dokonceni celého dila.
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1. HYDROIZOLACNI STRESNI FOLIE :
2. SYSTEMOVY PASEK NA PROSTUP Z HYDROIZOLACNh STRESNI FOLIE (NAVARIT) Ing. Viadimir Cigének Be. Pavel Heczko Ing. Viadimi Cigének
3. SYSTEMOVA MANZETA Z HYDROIZOLACNI STRESNI FOLIE (NAVARIT)
4. HORKOVZDUSNY SVAR

5. STAHOVACI PASEK/OBJIMKA (SOUCAST DODAVKY PVC FOLIE)

6. TRVALE PRUZNY PU VODOTESNY TMEL

1. HYDROIZOLACNI STRESNI FOLIE

2. HORKOVZDUSNY SVAR

3. SEPARACNI VRSTVA - SKLOVLAKNITA NETKANA TEXTILIE
4a. OPLECHOVANI SVETLIKU (K3a viz. VYPIS PODROBNOSTI)
4b. OPLECHOVANI SVETLIKU (K3b viz. VYPIS PODROBNOSTI)

1. HYDROIZOLACNI STRESNI FOLIE

2. HORKOVZDUSNY SVAR

3. SEPARACNI VRSTVA - SKLOVLAKNITA NETKANA TEXTILIE

4. SAMONOSNA SYSTEMOVA ZATEPLENA PODSADA SVETLIKU
5. SYSTEMOVY STRESNI SVETLIK VC. PRISLSENSTVI A KOTVENI

KATASTRALNI UZEMI: Poruba-sever

6. PODKLADOVY SYSTEMOVY PROFIL Z POPLAST. PLECHU (SYSTEMOVA SOUCAST

4c. OPLECHOVANI SVETLIKU (K3c viz. VYPIS PODROBNOSTI)

DODAVKY PVC FOLEE) 49. OPLECHOVANI SVETLIKU (K3d viz. VYPIS PODROBNOSTI) O B e e oo o ARCHIV:
7. OPLECHOVANI SVETLIKU (K9 viz. VYIS PODROBNOSTI) 5. ZAMKOVY POLYKARBONATOVY PANEL TLOUSTKY 60MM STAVEBNIKIOBJEDNATEL : Doprovt pocik 05ravs 0 STUPEN oS

6. AL UKONCOVACI SYSTEMOVA LISTA, MIN. TL 0,8 MM, MECHANICKY KOTVENA KE STAVAJICI OK Podgbradova 494/2, 702 00 Ostrava—Moravskd Ostrava

7. PODKLADOVY SYSTEMOVY PROFIL Z POPLAST. PLECHU (SYSTEMOVA SOUGAST DODAVKY PVC FOLIE) NAZEV AKCE : DATUM: PARE
8. SENDVICOVY PANEL S TEPELNOU IZOLACI Z MINERALNI VATY TL. 150 MM PD — Aredl tramvaje Poruba — Hala vozovny - CERVENEC 2024
9. DUTINU VYPLNIT MINERALNi VATOU Rekonstrukce stfechy C. ZAKAZKY :
10. OBOUSTRANNE SAMOLEPICI EPDM TESNICi PASKA 2/50 MM 08/24
11. VYPLNENI MEZERY PUR PENOU OBJEKT : SO 01 - OBJEKT VOZOVNY NERITKO:
12, SYSTEMOVA ZAKLADACI LISTA PRO SENDVICOVY PANEL CAST | D.1.1 ARCHITEKTONICKO - STAVEBNI RESENI 1:10

(soutsti popisu skiadby SV-P viz. VYPIS PODROBNOSTI) OBSAH : ARCHIVNI GISLO - Ev.
13. UKONCOVACI PROFIL (TVAR "U" )SENDVIGOVEHO PANELU (K10 viz. VY '

( ) (K10+viz. VYPIS PODROBNOSTI) DETAILY 22.0.4.D.1.1.2.2-8 00

14. STAVAJICI OCELOVA K-CE SVETLIKU
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