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TRENDIS spol. s r.o.
Masarykova 1059
Veseli nad Moravou

nazev organizace

D.2.1.5. PROTOKOLE. 1214 018

o urteni vrgjSich vlivii vypracovany odbornou komisi firmy

TRENDIS spol. s r.0., Masarykova 1059, 698 01 lesadl Moravou
(Uplny nazev organizace)

Ve Veseli nad Moravou dne :26.11.2014

Slozeni komise :

predseda Zastupce JK Mont s.r.0., Lhota petbii
¢lenové Ing. I\/[INARI'K Antonin - technologie
Ing. BABORSKY Pavel - vzduchotechnika
ostatni dastnici jednani FALESNIK i - elektro
PETR Josef - pozZ. ochrana
Nazev objektu (akce) : “ Rekonstrukce byvalého kravina na vyrobni prostrory

firmy JK MONT s.r.o.
D.2.1. Pracoviglakovani

Podklady pouzivané pro vypracovani protokolu : ggirarch¢. : TV 4326 , TV 4327.

Prilohy : viz dalSi text
Popis technologického procesu &izeni : viz dalSi text
Rozhodnuti : viz dalSi text
Zdavodreni : viz dalSi text
Datum sepsani protokoldigtopisu) : 26.11.2014
podpis pedsedy komise
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PREZENCNI LISTINA

k protokolu o ueni vrgjSich vlivia ¢. 1214 018

Predseda komise :  Zastupce 2 JK MONT S.r.O. e

Clenové komise :  Ing. MINRIK Antonin ..,
Ing. BABORSKY Pavel

Ostatni dastnici:  FALESNIK Ji e,
PETR Josef

Ve Veseli nad Moravou dne 26.11.2014
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Popis technologického procesu &izeni :

Predmétem projektu ‘REKONSTRUKCE BYVALEHO KRAVINA NA VYROBNi PROSTORY F IRMY JK
MONT - D.2.1. je vytvoieni nového pracoviSinanaSeni n&tovych hmot — lakovani mokrymi NH v lakovaci
kabirg ve vyrobnim arealu firmy JK MONT s.r.o. Lhota pod P felou €i .

ProjektieSi znénu umisEni pracovi&t v prostoru stavajici vyrobni haly . D&&sSi odvod vzduchu z prostoru
lakovani a zachyt tuhych latek NH na textilnichtré¢h, pivod cerstvého vzduchu a jeho el
v termoventiléni jednotce s Hakem na zemni plyn, mista napojeni energii a gdéphlin od plynového
horaku termoventiléni jednotky .

Technologie zédzeni lakovny bude zajidvat nagdik zakladniho a vrchniho riditl na vyrobky a konstrukce
vyrakeEné v aredlu zavodu, jejich ¥dani a dosouSeni v prostoru nového pracovidhaseni n&tovych hmot
o padorysnych rozrrech kabiny 10,5 m x 6,0 mx 6,7 m, viz vyKieshnologicka dispozice .

Napojeni straj a zd&izeni pro lakovani a suSeni na rozvody energiinaogné zéizeni lakovny nejsou soasti
tohoto projektu.

PS 0lieSi zejména :
Pracovi& nanaSeni mokrych NH :

* technologii vlastniho nanasSeni NH a jejich &k@ni @imo v prostoru nanaSeni barev — vysokotlake
stiikaci za&izeni Airless
vysouseni NH v kabih
odsavani a odkovani gestika nagrovych hmot a VOC latek z ribvych hmot z odsavané vzduSiny
Z kabiny

* ovladaci skinku skikaci kabiny, ¥etré silového napojeni motbrodsavacich ventilatbra napojeni
oswtleni uvnit boxu

* bezpenostni opatni na zamezeni vzniku nebespé koncentrace par rozpotdl v lakovré

Vlastni technologie lakovani je untisa ve vyhrazeném prostoru vyroliidisti objektu . Vzduchotechnické

zdizeni pro odsavani vzduchu je uraigt u b@&ni podélné shy lakovny uvnit haly s pivody a odtahy
vzduchu pes obvodovou &hu a strop objektu.

2. Vyrobni program, kapacita

Dle zangru investora je stavba nutna pro zlepseni kvabiyrghovych ochran vyrénych diti a konstrukci
a ke zlepSeni pracovnich podminek na pracovistighavych ochran, jakoZ i k snizeni negativniho wliv
lakovny na Zivotni progdi v zavod a blizkém okoli.

Po dokogeni stavby se budou veSkeré dilyemé k lakovani povrchéwpravovat v uvedené lakon

kapacita vyroby 5 400 ks ditazného sortimentu
plocha jednoho dilu 1,5°m

ro¢ni nastikana plocha 8 100°m

smEnnost jednosgnny provoz

pocet nastika pramér 1 x zaklad a 1 x vrchni riit
kapacita pracovist

tlou&’ka jedné vrstvy barvy 120 — 200 mikrontetr
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Pouzivané barvy :

Firma JK MONT s.r.0., Lhota podd@towi bude pouzivat pro mokrou lakovnu tyto gédvé hmoty :

Z toho VOC
Natérovy systém :
- Hempadur Mastic 45880 I 30°C 1,50 kg/l. 220 g/l
- Hempathane Topcoat 55210 Il 33°C 1,20 kgl 455 g/l
- Redidlo Hempel 08860 — 5 % I 3°C
- Redidlo natisteni I 9°C 100 kg/rok 100 kg/rok
- Hempadur Mastic 45880 650 dk 96kg/rok
- Hempathane Topcoat 55210 450 kg/rok 170kg/rok
- Redidlo Hempel 08860 — 5% 250 kg/rok KBk
- Redidlo nasisténi vraci se 100 kg/rok
Spotieba barev 1 3%Q/rok 516 kg/rok

Natrové hmoty — 2 krat nd#t naredné pop. natuzené n&tové hmoty

réni 1350 kg
z toho VOC roné 516 kg
Spoteba barvy za hodinu (maximalni) 1,2 kg/hod
pocet hodin nanaseni za tyden 30 hod/tyden
Maximalni rozmdry sttikanych dit : délka 6,8 m
Sirka 4,8 m
vySka 4,8 m

3. Popis technologie vyroby

PS 01 — Technologickdast

Pracovi&t lakovani je umigho ve stavajici vyrobni hale uunityrobniho objektu. ®lorysné rozréry
pracovist jsou 11 x 9,8 m . ( lakovaci box¢etrg jednotky a ulozeni barev). Vyrobkydené k povrchové
Upraw lakovanim jsou do prostoru lakovaciho boxu dopmgy#moci rdniho gevazeciho voziku . Spusti se
piivodni a odsavaci vzduchotechnika #pmavi se aplikéni technika. Lakovna bude pracovat ve dvou
samostatnych reZzimech — lakovani a suSeni v cetéstgou. V podlahovych kanalech v lakovaci kabjsou
instalovany filtr&ni kazety pro odvod ztigténého vzduchu. Odsavaci jednotka je uénistu podélné Isai
sttny kabiny.

Provedeni :
Kabina je provedena jako &mh uzavena s fistupiovym filtracnim sytémem v podlahovych kazetach .

V kabirg bude s dilci manipulovano e s rwnimi zavazecimi vozikyi jinymi manipula&nimi prostedky.
V bo¢nich sténach lakovny bude instalovano standardnétani z&ivkovymi télesy ve dvodadach nad sebou.

Roznery jedné kabiny :(vnini ) - délka 10.800 mm
Stka 6.000 mm
vySka 6.030 mm
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Lakovna se sklada z :

Provedeni kabiny — kabinu tkicstavajici zény prostor s rovnou betonovou podlahou .

V podlaze je dest dsavanych kanél (hloubky 1000 mm) osazené zinkovanymi roSty osaosti 1650 kg
(otisk kola) a pod nimi jsou ulozeny PRVNI filtrygpzachyt pestikt barev — vysocednné paint-stop filtry.
Celni s&nu kabiny tvai rolovaci vrata o rozemu 5000 x 5000 (v) mm. (kabina jetjgzdna).

Kabina ma horni stropni a &ri oswtleni, JEDEN plynovy hiéik RIELLO GULLIVER BS 4, JEDEN vstupni
agregaty typu SM2, JEDEN vystupni agregaty typu HRS. Agregéat je umi&t na podlaze vedle kabiny.
Filtraci tvaii suché filtry bez filth s aktivnim uhlim .

Kabina ma stj vlastni rozvadc a ovladaci panel.

Vzduchotechnicky agregéat zauje stikani ndrovych hmot a suSeni v celém prostoru kabiny nai dutstch
kabiny. Tyto funkce umadaitji prepinaci pneumaticky ovladané klapky 1000 x 1000umfs&né v odsavacich
podlahovych kanalechi€pinani klapek je pomoci tidek uvnit pracovniho prostoru kabiny .

Zavazeni vyrobk do kabiny bude provédo pomoci nepohé&nych rinich vofi nebo pomoci
vysokozdvizného voziku .

Podlaha— det fad zinkovanych ro8to unosnosti 3700 kg (otisk kola).
RosSty maji i pod rosty prowdof paint-stopfilth ,zachycujici pestiky barev uvnit kabiny.
Roz#ny jednotlivych rosi jsou 990 x 1000 mm.
Rosty se ulozZi na vybudovameédty podle dokumentace vyrobce.

Tepelny zdroj — JEDEN plynovy Fkaky RIELLO GULLIVER BS 4 (0 vykonu 270 kW).
Hidk je vsazeny do tepelného wmiku, ktery je ve vstupnimagregatu SM2. \&nik je
vyrobeny z vysoce kvalitniemsvé ocelia je konstruovan tak, aby s min. ztrépsiemesl teplo z
vyneniku na proudici vzduch, ktery je vkan pomoci ventilatégr do vnitniho
prostoru kabiny. Vysoky vykon Hiku a pitom Udsporny topny systém zéoje
rychlé vysouseni &éta tim i vysokou produktivitu prace.

Vstupni agregat typu SM2 (1 ks) — obsahuje dif@odni ventilatory o celkovém vykonu 34000/ihod se
dvéma elektromotory o vykonu 5,5 kW (kazdy). Kazdyemgit ma rozgr 2820 x 984 x 6665 mm (Sxhxv).
Uvniti jsou pod tepelnym vysmikem ulozeny 4 ks kazet gegfiltry (primarni filtrace pivadéného vzduchu) o
rozmeru 675 x 730 x 100 mm.redfiltry zachycuji n&stoty obsazené ve vzduchu, které se dostavajadmk

pii nasavani vzduchu z venkovniho prostoru. Agregatepeld a akusticky izolovany a je osazeny lehce
odnimatelnymi kryty pro snadnyiptup obsluhy kéli vyméng filtr i nebo pro pdebu opravy.

Vystupni agregéat typ EE2 HRS (1 ks) a vystupniaiie — obsahuje dva ventilatory o celkovém vykoau d
34000 mYhod a dva elektromotory o vykonu 5,5 kW (kaZzdypzRsr agregatu je 2820 x 984 x 3260 mm
(8xhxv) a je uvnit vybaveny filtry paint-stop, které jsou ulozeny k8 vyjimatelnych kazet o rozmu 1200 x
675 x 48 mm. Tyto filtry zachycujitpstiky barev, které se nezachytily na filtrech paitatgs ulozenych

v odsavanych kanalech pod podlahovymi rosty (9 ipeédéanaly). Estup ke kazetam je zabezpa fes lehce
odnimatelné kryty.

Kapacita pracovigtnanaSeni NH

Racné se pedpoklada 2000 pracovnich hodin.
zakladni a vrchni nagr : aplikovana plocha : 16.200 ra/rok

Maximalni r@ni spoteba rozpougtlovych NH :cca. 1100 kg/rok (68% suSiny)

Maximalni r@ni spotebaredidel : cca. 250 kg/rok do barev
Maximalni spateba rozpoustlove barvy za hodinu: 1,2 kg barvy (68 %isy) +
+ 0,3 kgdidla
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Primérna hodinova spéba rozpoustliovych natrovych hmot vetre redidel :
0,9 kg/hod ztoho VOC latek 0,34 kg/hod

Spoteb: cca 516 kg VOC latek za rok odpoviddiniku do ovzduSi min. 0,34 kgza hodinu (bez pouziti
ekologickych filtri)

0,34 x1.000.000
Max. hodinova koncentrace rozpaiaf| : = 10,1 mghm
(bez pouziti ekologickych filtr) 34.000 afh

Pri maximalni spatebs barev :

Maximalni spatebs barev ccd kg barvy za hodinu odpovida uniku do ovzdusi
max. 1,875 kgza hodinu (bez pouziti ekologickych fifjr

1,875 x 1.000.000

Max. hodinova koncentrace rozpaiak| = 55,15 mg/m
(bez pouziti ekologickych filtr) 34.000 mih

Max. koncentraceskavych podil ve vyfukované vzdusin:

- bez ekologie (z boxu 42% rozpaoidl) cca 55,152 mg/sn

- pO epaitu na org. uhlik cca 46,9 mg/m

Racné se gedpoklada 250 pracovnich dni. Meze vybuSnosichitd barev je 1% - 12% objemovych, cozZ je 14
g/ms — 168 g/m odsavaného vzduchu.

Pouzité normy :

CSN 33 2000-5-51 ed.Elektrické instalace nizkého riip-
Cast 5-51: Vybr a stavba elektrickych #aeni - VSeobecné rgdpisy.

CSN EN 60079-10-1 Vybudné atmosféry €ast 10-1: Ukovani nebezpmych
prostofi — Vybusné plynné atmosfeéry.

CSN 33 2000-4-41 ed.Elektrické instalace nizkého riip-
Cast 4-41: Ochranna opani pro zaji&ni bezpénosti —
Ochrana fed Urazem elektrickym proudem.

CSN 33 2030 Elektrostatika — S#inice pro vylodeni nebezp# od statické elekiny.
CSN 65 0201 Hotlavé kapaliny — Prostory pro vyrobu, skladovaniaaipulaci.
CSN 73 0804 Pozarni bezgmost staveb - vyrobni objekty.

CSN EN 62305 Ochrana ped bleskem.
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Rozhodnuti

Povrchové Upravy

S ohledem na vySe uvedené normy a pouZiaersi, pouZzité technologie nanaSeni, druhy NH bidmoveno
v prostoru lakovaciho pracowdtasledujici progedi :

Vregjsi vlivy byly stanoveny dIefJVSN 33 2000-5-51 ed.Jridéni vrejSich vlivia a provedeni elektrickych
zatizeni v fiznych prosiedich je dleCSN 33 2000-5-51 ed.3ab. ZA.1 a ZA.1Nv prostoru uvnit objektu.
Dale dleCSN 33 2000-4-41 ed.2/Z1 tabulky NA.4, NA.5 a NAsBy stanoveny prostory z hlediska Urazu el.
proudem.

,,,,,

PS 01 — Lakovaci a suSici box a praco#igtkovani :

a) V prostoru pracovi§takovani a suseni :
PROSTOR NEBEZPECNY

Kategorie A (vngjSi ¢initelé) :

AA4, AB4, AC1, AD1, AE5, AF1, AG2, AH2, AK1, AL1, M1, AN1, AP1, AQ1, AR1, AS1
Kategorie B (vyuziti) :

BA1, BC4, BD1, BE3N2 (jenistiikani NH)

Kategorie C (konstrukce budov) :

CAl, CB1
Uvniti kabiny : BE3N2 — Zona 2
Pracovni prostor : — Zona 2(mala) 1 metr kolem 8kaci pistole

V lakovré budou moci pracovat séasré i dva lakyrnici. V prostoru lakovaci kabiny je ezapé&ena 80-ti
nasobna vyrma vzduchu pro odvod par rozpaig&l , které se uvaliji z barvy. V pgivadéném vzduchu se
fedi a odsavaji se spodnimi kanaly ven z lakovrkowaa jako celek musi sfvat emisni limit50 mg/m3 .

V odsavacim potrubi tedy nebude vybusSna atmosféra tim nemize dojit k vybuchu. Tedy ani ve
vyfukovém odsavacim potrubi nad stechou lakovny nebude progtedi BE3N2 a tudiz ani zona 2.

b) ostatni prostory haly :
PROSTOR NORMALNI

Kategorie A (vngjsi cinitelé prostedi) :

AA4, AB4, AC1, AD1, AE4, AF2, AG2, AH1, AK1, AL1, M1, AN1, AP1, AQ1, AR1, AS1
Kategorie B (vyuZiti) :

BA4, BC3, BD1, BE1

Kategorie C (konstrukce budov) :

CAl, CB1

c) prostor vedle kabiny (termoventild jednotka) :

PROSTOR NORMALNI
Kategorie A (vnéjSi cinitelé prostedi) :
AA5, AB5, AC1, AD1, AE4, AF2, AG2, AH1, AK1, AL1, M1, AN1, AP1, AQ1, AR1, AS1
Kategorie B (vyuZiti) :
BA4, BC3, BD1, BE1
Kategorie C (konstrukce budov) :
CAl, CB1
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ZDUVODNENI:

Technologické zdzeni je podrvalym odbornym dozorem — odborny dozor provadiivale p¥itomna,
prokazatelné pou¢ena obsluha(schopnost BA4) technologickéhoizani a viastni technologickaizzeni
nanaseni barev jsou blokovana na chod odsavahiaadi vzduchu. Cely prostor pracovistanaseni barev je
v podtlaku, technologicka #aeni jsou se stupniniku — B.

Lakovaci a suSici box je idzeni, které je s&zené a nastavené i na potencialgbusdné progedi. Riprava
vyhodnoceni rizik dle ATEX| Directive 99/92/EC\ .

Po dobu gtkani je cely prostor lakovaciho boxu ¥ravan osmdesatinasobnou Wmu vzduchu, coz je
dostaténa vynena vzduchu a je vyl@eno, aby se zvySovala koncentrace par rozpdeiSty lakovr.
Lakovani neni mozné bez chodu vzduchotechnikyensadini ventil.

Autorizovanym méienim emisi(které se provede po sp&dit provozu) bude nattena v pébéhu mefeni
pramérna koncentrace TOC latek na vystupu VZT potrudd etechu objektucca do 50 mg/m3odsavané
vzduSiny, i pramérném hmotnostnim toku vyéitané barvy 0,9 kg/hod je {pnérna pilhodinova koncentrace
10 mg/m3odsavané vzduSinyiphmotnostnim toku 0,34 kg/hod VOC , maximaliihedinova koncentrace
46 mg/m3odsavané vzdusSinyighmotnostnim toku 1,875 kg/hod VOC (viz v¢povyse).

Spodni mez vybusnosti rozpotd#l z barvy se udava 40 g/m3 odsavaného vzduchocdfdrace do 25%
spodni meze vybusnosti je stale zona 2 - k vybudnéentraci neiize dojit. Jedno procento spodni meze
vybusnosti par rozpou&tel je hodnota 400 mg/m3. Maximalnilipodinova narfena koncentrace je tedy
Sestsetsedmdesatinasolbmensi, nez spodni mez vybusnosti rozolest

V odsavacim potrubi tedy nebude vybusna atmosfératim nemize dojit k vybuchu. Tedy v odsavacim
potrubi ven z lakovny nebude prostedi BE3N2 a tudiZ ani zona 2.

Elektroinstalace v hale musi byt v souladiSN EN 60079-10 &SN EN 60079-14 :

- Zivé ¢asti davajici popud k vybuchu musi byt alespdryti IP 43. Proniknuti nebez® koncentrace do
téchto kryti se vzhledem ke kratkodobéniis@beni nefedpoklada.

- svorkovnice motar, krouzky a komutatory musi mit kryti alegg® 43

- elektricka instalace musi byt provedena tak, almjavala dalSim vl daného progtdi

Privod stl@&eného vzduchu proigtani NH je blokovan na odsavani prostoru nanaseni.

Na pracovisti bude vy&en provoznfad a pozarniiedpisy.

V prostoru nanaseni NH bude urdfsi dostaténé mnoZzstvi vhodnych hasicickigiroja pro gipad poZaru.
Druh a p@et gristroju stanovi pozarni technik zavodu.

Komise po seznameni se s uvedenym provoznim soulste/by pijala vySe uvedené zény. Tyto zaéry
bude nutno praitit béhem zkuSebniho provozu.

Pred uvedenim do trvalého provozu je nutno tentoogmbtbud” potvrdit nebo opravit podle zé&w zkuSebniho
provozu.

Zmeéni-li se charakter vyroby, technologicky postupufigané latky nebo vyrobniiZaeni, musi byt prostdi
znovu uteno a pekontrolovano, zda stavajici elektrickéizani novym podminkam vyhovuije.

Veseli nad Moravou dne26.11.2014 Petr Josef
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