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1. Uvod, charakteristika projektu

Predmétem projektu ‘REKONSTRUKCE BYVALEHO KRAVINA NA VYROBNi PROSTORY F IRMY JK
MONT - D.2.1. je vytvaieni nového pracovidihanaseni n&tovych hmot — lakovani mokrymi NH v lakovaci
kabirg ve vyrobnim arealu firmy JK MONT s.r.o. Lhota pod P felou éi .

ProjektieSi zndnu umistni pracovi&t v prostoru stavajici vyrobni haly . D&&sSi odvod vzduchu z prostoru
lakovani a zéachyt tuhych latek NH na textilnichtrdith, pivod cerstvého vzduchu a jeho fel
v termoventil&ni jednotce s Hakem na zemni plyn, mista napojeni energii a gdiphlin od plynového
horaku termoventiléni jednotky .

Technologie zdzeni lakovny bude zajidvat nastik zakladniho a vrchniho rit na vyrobky a konstrukce
vyrakEné v arealu zavodu, jejich Wdani a dosouseni v prostoru nového pracéwidhaseni n&tovych hmot
o padorysnych rozrrech kabiny 10,5 m x 6,0 m x 6,7 m, viz vyKfeshnologicka dispozice .

Napojeni straj a zd&izeni pro lakovani a suSeni na rozvody energii mogoé ztizeni lakovny nejsou
souasti tohoto projektu.

PS 0leSi zejména :
Pracovi& nanaSeni mokrych NH :

* technologii vlastniho nanaSeni NH a jejich &k@ni Fimo v prostoru nanaseni barev — vysokotlakée
sttikaci zaizeni Airless
vysouseni NH v kabih
odsavani a oditovani grestiki nagrovych hmot a VOC latek z ndibvych hmot z odsavané vzduSiny
Z kabiny

* ovladaci skinku stikaci kabiny, ¢etrg silového napojeni motbrodsavacich ventilatbra napojeni
oswtleni uvnit boxu

* bezpe&nostni opaeni na zamezeni vzniku nebeape koncentrace par rozpotdel v lakovr

Vlastni technologie lakovani je uniisa ve vyhrazeném prostoru vyroldidisti objektu . Vzduchotechnické

zdizeni pro odsavani vzduchu je uraigt u b@ni podélné shy lakovny uvnit haly s pivody a odtahy
vzduchu pes obvodovou &hu a strop objektu.

2. Vyrobni program, kapacita

Dle zangru investora je stavba nutna pro zlepSeni kvabiyrghovych ochran vyrénych diti a konstrukci
a ke zlepSeni pracovnich podminek na pracovistighavych ochran, jakoz i k snizeni negativniho wliv
lakovny na Zivotni prosedi v zavod a blizkém okoli.

Po dokogeni stavby se budou veSkeré dilyemé k lakovani povrchéwpravovat v uvedené lakoyn
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kapacita vyroby 5 400 ks ditazného sortimentu

plocha jednoho dilu 1,5°m

ro¢ni nastikana plocha 8 100°m

smEnnost jednosgnny provoz

pocet nastika pramér 1 x zaklad a 1 x vrchni riit
kapacita pracovist

tlou¥’ka jedné vrstvy barvy 120 — 200 mikronietr

Pouzivané barvy :

Firma JK MONT s.r.0., Lhota pod@owi bude pouzivat pro mokrou lakovnu tyto g&dve hmoty :

Z toho VOC
Natérovy systém :
- Hempadur Mastic 45880 I 30°C 1,50 kg/l 220 g/l
- Hempathane Topcoat 55210 Il 33°C 1,20 kgl/l 455 g/l
- Redidlo Hempel 08860 — 5 % I 3°C
- Redidlo nacisteni I 9°C 100 kg/rok 100 kg/rok
- Hempadur Mastic 45880 650 dk 96kg/rok
- Hempathane Topcoat 55210 450 kg/rok 170kg/rok
- Redidlo Hempel 08860 — 5% 250 kg/rok KBk
- Redidlo nasisténi vraci se 100 kg/rok
Spotieba barev 1 3&Q/rok 516 kg/rok

Natrové hmoty — 2 krat nd#t naredné pop. natuZzené nétové hmoty

réni 1350 kg
z toho VOC roné 516 kg
Spoteba barvy za hodinu (maximalni) 1,2 kg/hod
pocet hodin nanaseni za tyden 30 hod/tyden
Maximalni rozmdry sttikanych dit : délka 6,8 m
Sirka 4,8 m
vySka 4,8 m

3. Popis technologie vyroby

PS 01 — Technologickdast
Pracovist lakovani je umigho ve stavajici vyrobni hale uvhityrobniho objektu. W#lorysné rozréry

pracovist jsou 11 x 9,8 m . ( lakovaci boxcetrg jednotky a uloZeni barev). Vyrobkycené k povrchové
Upraw lakovanim jsou do prostoru lakovaciho boxu dopmgy@omoci rdniho gevazeciho voziku . Spusti
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se givodni a odsavaci vzduchotechnika igpgavi se aplikani technika. Lakovna bude pracovat ve dvou
samostatnych rezimech — lakovani a suSeni v caléstgou. V podlahovych kanalech v lakovaci kabjsou
instalovany filtr&ni kazety pro odvod zgténého vzduchu. Odsavaci jednotka je uénistu podélné Bai
sttny kabiny.

Provedeni :

Kabina je provedena jako &mh uzavena s fistupiovym filtratnim sytémem v podlahovych kazetach .
V kabirg bude s dilci manipulovanodne s rienimi zavazecimi vozikyi jinymi manipula&nimi prostedky.

V bocnich sénach lakovny bude instalovano standardnictsni z&ivkovymi télesy ve dvouradach nad
sebou.

Roznery jedné kabiny :(vnini ) - délka 10.800 mm
Stka 6.000 mm
vySka 6.030 mm

Lakovna se sklada z :

Provedeni kabiny — kabinu ticstavajici zdny prostor s rovnou betonovou podlahou .

V podlaze je deit odsavanych kan@l (hloubky 1000 mm) osazené zinkovanymi roSty osaosti 1650 kg
(otisk kola) a pod nimi jsou ulozeny PRVNI filtrygpzachyt pestiki barev — vysocedinné paint-stop filtry.
Celni sénu kabiny tvei rolovaci vrata o rozemu 5000 x 5000 (v) mm. (kabina jeijgzdna).

Kabina m& horni a ai oswtleni, JEDEN plynovy hidk RIELLO GULLIVER BS 4, JEDEN vstupni
agregaty typu SM2, JEDEN vystupni agregaty typu BRES. Agregat je umi&h na podlaze vedle kabiny.
Filtraci tvari suché filtry bez filtit s aktivnim uhlim .

Kabina ma stj vlastni rozvaéé a ovladaci panel.

Vzduchotechnicky agregat zéuje stikani natrovych hmot a suSeni v celém prostoru kabiny naudvo
mis€ch kabiny. Tyto funkce umahji prepinaci pneumaticky ovliadané klapky 1000 x 1000 umms&né v
odsavacich podlahovych kanalectegtnani klapek je pomoci giéek uvnit pracovniho prostoru kabiny .

Zavazeni vyrobk do kabiny bude prové&do pomoci nepohd&nych rinich vozs nebo pomoci
vysokozdvizného voziku .

Vnitini sény — jsou bile

Celni stna — tvai ji castene rolovaci vrata. Vrata maji rozm
5000 x 5000 (vv m. Vrata jsou tep&lni hlukow izolovana. V boni
stné kabiny jsou servisni die pro obsluhu (800/1970 mm).

Filtraéni plenum pro vrat vzduchu &pdo lakovny — velkoplo3né rukavcové tkaninovéstiy potebné
délky, které zajifuji rovnong&mné rozmisini a vyisténi  vstupniho
vzduchu, ktery je nasavan z ¢@n  atmosféry od nejmensich ot
(sekundérni filtraceripadeného vzduchu).

Plenum  sotasr¢  rovnonerné  rozctluje  filtrovany a  olaty  vzduch
do vnitniho prostoru kabiny.
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Oswtleni — DVA pasy sétel po stnach lakovny po dvou neonovych trubicich o vykor864V tj. celkem 28
ks z&ivkovych €les a o celkové intenzZibswtleni uvnit kabiny 750 lux.
Kombinaci horniho éfeni a b&niho os¥tleni je dosaZzeno Sihiové Urovié oswtleni
vnittniho prostoru kabiny.

Podlaha— det rad zinkovanych ro&to unosnosti 3700 kg (otisk kola).
RoSty maiji i pod roSty prowdof paint-stopfiltit ,zachycuijici festiky barev uvnit kabiny.
Roz#ny jednotlivych rosi jsou 670 x 2000 mm.
Rosty se ulozZi na vybudovameédty podle dokumentace vyrobce.

Tepelny zdroj — JEDEN plynovy taky RIELLO GULLIVER BS 4 (o wvykonu 270 kW).
Hi@k je vsazeny do tepelného Wmiku, ktery je ve vstupnimagregatu SM2. \&nik je
vyrobeny z vysoce kvalitniemsve ocelia je konstruovan tak, aby s min. ztrépgemesl teplo z
vynmeniku na proudici vzduch, ktery je vkén pomoci ventilatar do vnitniho
prostoru kabiny. Vysoky vykon fraku a pitom Udsporny topny systém zéuje
rychlé vysouseni &éta tim i vysokou produktivitu prace.

Vstupni agregat typu SM2 (1 ks) — obsahuje diraodni ventilatory o celkovém vykonu 34000/hod se
dvéma elektromotory o vykonu 5,5 kW (kazdy). Kazdyeagit ma rozer 2820 x 984 x 6665 mm (Sxhxv).
Uvnitt jsou pod tepelnym vysmikem ulozeny 4 ks kazet gegifiltry (primarni filtrace ivadéného vzduchu) o
rozmeru 675 x 730 x 100 mm i€dfiltry zachycuji n&stoty obsazené ve vzduchu, které se dostavajadimk

pii nasavani vzduchu z venkovniho prostoru. Agregaepeld a akusticky izolovany a je osazeny lehce
odnimatelnymi kryty pro snadnyiptup obsluhy kidi vyméng filtrt nebo pro pdebu opravy.

Vystupni agregat typ EE2 HRS (1 ks) a vystupnidiié — obsahuje dva ventilatory o celkovém vykoau d
34000 n¥hod a dva elektromotory o vykonu 5,5 kW (kazdypzRer agregatu je 2820 x 984 x 3260 mm
(8xhxv) a je uvnitvybaveny filtry paint-stop, které jsou ulozeny k8vyjimatelnych kazet o rozimu 1200 x
675 x 48 mm. Tyto filtry zachycujitpstiky barev, které se nezachytily na filtrech paitapsulozenych

v odsavanych kanalech pod podlahovymi rosty (3 Ipédkanaly). Hstup ke kazetdm je zabezpa pes
lehce odnimatelné kryty.

Kabina je vybavena vykonnou vstupni i vystupni \ciditechnikou zaji&ijici rovnovahu mezi ekonomikou
lakovani a pozadavkySN EN na celkovou vysmu vzduchu v tomto Z&eni.

Celkova automatika provozu maximaélzjednodusuje obsluhu izeni. VSechny technologické faze jsou
fizeny automaticky. Recirkulace teplého vzduchuaz $uSeni, kdy 90% edfteho vzduchu jerps vykonny
filtracni systém vraceno &pdo kabiny a 10% ifsavanéhaierstvého vzduchu pozaduji protipoZarni normy.
Usporny energeticky systéifizeny automatikou, kdy ve fazi suseni dochéazi lop vystupnich agregéaa
tim k vyrazné Uspe elektrické energie.

Kabina ma vSechny zabezpeaci prvky, které pozadujifigluSné normy aipdpisy, ¥etrg solenoidového

ventilu na pivodu tlakového vzduchu do lakovaci a vysouSecingalstery odstavi fivod tlakového vzduchu
do kabiny v pipack jakékoliv poruchy odsavani.
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Funkce kabiny je phautomatizovana

1. faze lakovani (vzdy v jedné polowipracovniho prostoru kabiny -fgpinani pracovnich prostor
provadi obsluha ttdtky uvnitt pracovniho prostoru kabiny — pneumaticky ovliaddagky umistné
v odsavanych kandalech) — automatické udrzovanawasé teploty ib lakovani, automatické ovladani
klapekiidicich giivod vzduchu, maximalni vy#gna vzduchu v kabih
2. faze suSeni (vzdy v celém pracovnim prostorurkdbi cely proces je ovladan automaticky, doba
odwtrani, susSeni a ochlazeni je nastavitelna, s aditthoa regulaci zvolenych teplot
« odwtrani — maximalni vyrna vzduchu
¢ suSeni — dochazi k 90% recirkulaci teplého vzduetmit: kabiny (pozadavek STN EN 10%
prisdvani cerstveého vzduchu zdasodu protipozarni ochrany), automaticky se vypnstwgni
agregat a tim dochéazi k 50% Uspelektrické energie a 80% Ugpdopného média
« ochlazeni — maximalni vy#na vzduchu.

Soutasti je kompletni vzduchotechnické potrubi:
« piivod vzduchu do vstupniho agregatu z ,fasady* (@btrubi pozink 1200 x 1000 mm zakemné
miizkou1000 x 1400)
« odvod vzduchu z vystupniho agregatu na Gfaea +15,5 m ( 4hr potrubi pozink 1200 x 1000 mm
zakortené kolenem s fizkou)
« potrubi odtahu spalin od faku pameru 250/330 mm (3-vrstvi nerezovy komin s tepelrmmliaici) na
arovei cca +15 m.

Elektroinstalace, elektricky rozvats ovladacim panelem
Technologie je vybavena rozv&em s automatickym ovladacim panelem. Celkova autkan@rovozu
maximalré zjednodusuje obsluhuitzeni. VVSechny technologické faze jsmeny automaticky.
Elektricky rozvad¢ s ovladacim panelem jeden pro &f 3 + N + PE st 50Hz, 400/230V/TN-C (ovladaci
nagti — 1 + N + PE $t 50Hz, 24V).
Pozadavky na vstupni energie
Elektricka energie — 3 + N + PE.s50Hz, 400/230V/TN-C  -ipvod 30 kW
(ovlddaci kdp- 1 + N + PE $t 50Hz, 24V).
Zemni plyn — nizkotlak — 2,2 az 5 kPa.
Stlateny vzduch v zavislosti na pouziténilsacim zéizeni.
Hlu¢nost zéizeni
Konstrukce nabizenéhoffzeni zarduje nizkou hladinu hitnosti. Celé nabizenéitzeni je navrzeno tak, ze
pii provozu nepesahne hkknost 85 dB(A) ve vzdalenosti 1 m od zdroje hlukentd Gdaj pedpoklada volny
terén, nepéita s hlgnosti okoli.
Rekuperace (zpné ziskavani tepla — ZZT)

Systémy ZZT umaiuji 50 az 80 % - ni Uspory (v zavislosti na venkdeplot).
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Zatizeni pro ZZT tvéi deskovy regenetai vynenik typ SM2HRS2. Vyrmnik zajifuje penos tepla
z odsavaného teplého vzduchu divgéného chladného vzduchu, ktery je dopravovan dooprdbo

prostoru. Takto fedeliaty givadény vzduch je na pozadovanou teplotu idedn jiz viastnim vyrénikem

piivodniho agregatu.

Kazda sestava agregdpiivodni a odsavaci) je vybaven jednim deskovym mag&mm vymenikem, ktery je
vV provozu pouze v obdobi, kdy teplotasj&i atmosféry je nizSi nez pozadovana pracovnoteplvnit kabiny

pii stifkani (tzn. hlava v zimnich ngsicich).

Fugitivni emise budotiinit cca do 10 %. Po suSeni & galSi manipulaci vygka volré do prostoru cca 5 %
zbytkovych gkavych podil barev..

Lakovani a suseni :

Ocelové dily a jiné vyrobky jsou z vyrobni haly dmstoru nanaSeni rébvych hmot dopraveny pomoci
ruéniho pevazeciho voziku . Po zavezeni vyrobku do prostanéSeni a zapnuti odsavatiksti kabiny
muaze dojit k vlastnimu nanaSeni NH na ocelové djigéavyrobky.

Pracovist nanaseni NH je navrzeno jako ui&aw prostor s vertikalnim proémim odsavaného vzduchu se
suchym odldgovani grestik nagrovych hmot v podlaze kabiny ¢ldnost zachycenipstiki suchym filtrem
je vysoka — cca 99 %.

Po naneseni vrstvy iéabvych hmot se vyrobky ponechaji na migtnaér se necha za seéastného chodu
vzduchotechniky zavadnout , lakovna $epme na program suSeni a v prostoru lakovny dojpley&eni
teploty a nétr se necha na méstysusit.

Povrcho¥ upravené dily se pak dopravuji do montazni halg,de skladaji a kompletuiji.

Lakovani NH :

Nastik dili a konstrukci bude provéidmaximalré jeden pracovnik vzduchovymiigtinim — vysokotlakym
sttikacim z#éizenim Airless. Uvedena technologigilsini je na pozadovanou kvalitu povrchu udil
vyhovujici.

Stiikaci zd@izeni nesmi obsluha spustit &lsini neni mozné, nefunguje-li adisani z prostoru nanaseni NH.
Tento pracovni postup je zajiBtsolenoidovym ventilem, ktery uzavpivod stl&eného vzduchu do pistoli,
nejde-li odsavaci vzduchotechnika. Totofjebts dat do bezpeostniho a provoznihtadu a obsluha s nim
musi byt srozugmna. V prostoru nanaseni NH je pracovni atmosféraiistény vzduchu pestiky z NH je
odsavan podlahovymi kanaly s filtraci prachowyéktic grestikt nagrovych hmot a s filtraci VOC latek .

V odsavacim z#zeni je tistupiova filtrace prachovycbastic vzduchu s vysokouianosti.

Popis odlwtovaciho systému :

Suchy odluwovaci systémprachovychiastic je uloZzen v podélnych podlahovych kanalegh waen femi
stupni filtrace, ktery zajifije 99,6% dinnost zachyceniipstiki NH.
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Prvni stupei filtrace je proveden z klasickych plechovych Zaluzii, ktm@u schopny zachytit 70 — 90%
prestiki NH. MozZnost pouziti f&d Zaluzie specialni flinou latku (nizk& pfizovaci cena), zachyti n&pgi
nesistoty, moznost likvidace spalenim.

Druhy stuperi filtrace je tvaren specidlni filtrani tkaninou “Paint stop 2“, ktera zachytava 10 %23%estika
NH. Material se po zaneseni spaluje. Material tidttlie netvdi pii spalovani zplodiny na bazi chloru.

Treti stupai filtrace tvori speciélni filtr&ni vlozka (deskovy filtr) originalni konstrukce,eké zarduje
zachyceni i jemnycBastic NH. Rychla vyrna filtru je jeho pednosti, jakoz i bezezbytkova likvidace.

Pracovni prostor kaciho boxu je osflen vlastnim osttlenim v gislusSném kryti.

Lakovaci kabiny jako celek musi splat emisni limity vyplyvajici z vyhlasky 201/2012 a vyhlasky
MZP ¢. 415/2012 Sb

Dle prilohy 2 k zakonu €.201/2012 Sb. o ochrahovzdusi (&nného od 1.10.2012) neni technologie
lakovani zafazena jako vyjmenovany stacionarni zdroj (bod 9.8Alikaci natérovych hmot, Wetné
kataforetického nanaSeni, nespadajili podinnosti v bodech 9.9 az 9.14., s projektovanou spfebou
organickych rozpousedel od 0,6 tuny za rok. Projektovana spdteba VOC je 0,512 T/rok.

Pracovni prostor nanaseni NH :

Igélka 10.800 mm

Sirka 6.000 mm

Vyska 6.030 mm
Umélé os\tlen : 750Ix

Lakovani a vytkani :

pracovni teplota 20°C az 23°C

mnozstvi odvaghého vzduchu 34.00G#nod ( z jedné kabiny)
horizontélni rychlost prouhi .

- v prostoru nanaseni 0,15 m/s

vyména vzduchu v 87 x za hod.

elektricka pipojka 30 kW

zemni plyn 29 Nm3/h

Piiprava NH :

Natrové hmoty se budouipravovat bezprosgedre pied stikanim.
Na pracovisti se bude provid michani barev. Pracovnik si ze skladu vyzvesitikaci zdizeni a danou

barvu. Na pracovisti barvu rozmicha (natuzi) pommehi mich&ky. Po rozmichani barvy si ji da do
zasobnikové nadrzky atire z&it s nanasenim barvy.
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Manipulace s barvami bude probihat v zachytné petoé plechové van objemu maximalni velikosti
baleni barvy.

Barvy se zde dodavaji maximé 10 a 20 kg plechovkach.

Kapacita pracovigtnanaSeni NH

Racne se pedpoklada 2000 pracovnich hodin.
zakladni a vrchni nagr : aplikovana plocha : 16.200 n/rok

Maximalni r@ni spoteba rozpougtlovych NH :cca. 1100 kg/rok (68% suSiny)

Maximalni r@ni spotebaredidel : cca. 250 kg/rok do barev
Maximalni spateba rozpougtlové barvy za hodinu: 1,2 kg barvy (68 %isy) +
+ 0,3 kgdidla

Primérna hodinova spéba rozpoustlovych natrovych hmot ¥etre redidel :
0,9 kg/hod ztoho VOC latek 0,34 kg/hod

Spotele cca 516 kg VOC latek za rok odpoviddiniku do ovzdusi min. 0,34 kgza hodinu (bez pouziti
ekologickych filti)

0,34 x 1.000.000
Max. hodinova koncentrace rozpaiaf! : = 10,1 mghm
(bez pouziti ekologickych filt) 34.000 ath

Pfi maximalni spaehs barev :

Maximalni spatebs barev ccd kg barvy za hodinu odpovida uniku do ovzdusi
max. 1,875 kgza hodinu (bez pouziti ekologickych fifjr

1,875 x 1.000.000
Max. hodinova koncentrace rozpaiat! = 55,15 mg/m
(bez pouZziti ekologickych filt) 34.000 mih
Max. koncentraceskavych podil ve vyfukované vzdusin:
- bez ekologie (z boxu 42% rozpotd!) cca 55,152 mg/sn
- po @epaitu na org. uhlik cca 46,9 mg/m

Racné se pedpoklada 250 pracovnich dni. Meze vybuSnosithtd barev je 1% - 12% objemovych, coz je 14
g/ms — 168 g/m odsavaného vzduchu.

Stiikaci zd@izeni nesmi obsluha spustit &lsini neni mozné, nefunguje-li adisani z prostoru nanaseni NH.
Tento pracovni postup je zajiBtsolenoidovym ventilem, ktery uzavpivod stl&eného vzduchu do pistoli,
nejde-li odsavaci vzduchotechnika. Totofigbts dat do bezpeostniho a provoznihtadu a obsluha s nim
musi byt srozugna. V prostoru nanaSeni NH je pracovni atmosféreiistény vzduch pestiky z NH je
odsavan fes kanal v podlaze s filtraci prachovydstic grestikia NH.
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4. Latkova bilance surovin, materialu a odpadnichdtek

Nazev Jednotka MnozZstvi
nagrové hmoty kg 1100
fedidla kg 250

Odpadni latky

opotebené suché filtry s'estiky NH kg 160
filtracni material kg 120

Pii zasychani nanesené vrstvy barvy na konstrukdedad& odpgovani rozpougtlel z n&rové hmoty. Ta je
s odsavanou vzduSinou odvedena do venkovniho puosto

tekavé slozky NH kg 516 VOC

5. Potteba energii, paliv a vody

Pro provoz strdj a z&izeni jsou pdebné tyto energie :

a) elektrickd energie

Instalovany pikon Pi= 30kwW
Soudobost 0,85

Skute&ny prikon Pp= 255kwW
Raeni poteba el. energie Wa = 49 MWh/rok

b) stlaceny vzduch

Instalovana spéeba 0,5 re’hod
Racni spoteba 750 ns/rok

C) zemni plyn

Instalovana spétba 29 Nm3/h
Roeni spoteba 36 500 Nm3/h

6. Pracovni sily a sfnnost

Provoz v lakova bude obasny, jednosgmny. Na pracovisti bude pracovat max. jeden lakyrni

pracovisg profese l. srna IIl. snéna celkem
pracov. Nanaseni NH lakyrnik 1 0 1
piiprava a manipulace ¢lrfk 1 0 1
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7. Skladovani materialu a skladové plochy

Pri zajiS€ni plynulého toku mezi pracovisti vyroby a practsn$ povrchovych ochran nevzniknou zvySené
pozadavky na sklad.

Doprava bude zaji®vana stavajicimi kapacitami.

8. Uréeni prostredi

Podle protokolu o weni prostedi je v PS 01 nasledujici prieesti pro elektricka Z&eni :

S ohledem na vySe uvedené normy a pouzité techiralagaseni, druhy NH bylo stanovenoitksicim boxu
nasledujici prosedi :

a) v prostoru pracoviSfakovani a suseni :
PROSTOR NEBEZPECNY

Kategorie A (vngjSi ¢initelé) :

AA4, AB4, AC1, AD1, AE5, AF1, AG2, AH2, AK1, AL1, M1, AN1, AP1, AQ1, AR1, AS1
Kategorie B (vyuziti) :

BA1, BC4, BD1, BE3N2 (jenistiikani NH)

Kategorie C (konstrukce budov) :

CAl, CB1

Uvniti kabiny kolem stkaci pistole: BE3N2 — Zona 2
b) ostatni prostory haly iprava a manipulace):
PROSTOR NORMALNI

Kategorie A (vnéjSi cinitelé prostedi) :
AA4, AB4, AC1, AD1, AE4, AF2, AG2, AH1, AK1, AL1, M1, AN1, AP1, AQ1, AR1, AS1

Kategorie B (vyuZiti) :

BA4, BC3, BD1, BE1

Kategorie C (konstrukce budov) :
CAl, CB1

9. P&e o zivotni prostedi

Lakovna :
a) plynné odpady :

Tékavé podily z n&ovych hmot se budou vypogsido ovzduSi v koncentraci, ktera nelraii povolené
emise.
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Lakovna jako celek musi sfavat emisni limity vyplyvajici ze zakona .
b) tuhé odpady :

Opotebené poriicky, obaly, rezijni material bude shrorda¥an v kontejnerech a spolu s ostatnim
komunalnim odpadem z podniku bude likvidovan taly, rrebyl v rozporu se zakonem .

c) natérové hmoty zachycené filtr&nim systémem :

Pri nanaSeni NH vznikaji ipstiky, které je nutno zachytit. Proto jsou kabiny aybny fistupovym
filtracnim systémem, ktery tytorgstiky zachycuje s 99% dinnosti. Po zaneseni jednotlivych fittrach
stupiu je tteba proveést jejich Wsteni pogipad vymenu 2. a 3. stupefiltrace se likviduje spalovanintetns
usazenych na&tovych hmot.

d) Skodliviny v pracovnim prostredi :

Vznik Skodlivin se pedpoklada $ stiikani na pracovisti #kani. V kabig je zajiStno intenzivni odsavani,
které zajiuje dodrzeni vSech hygienickych norem.

Vznik Skodlivin se pedpoklada p stiikani barev pomoci i$kaciho z&izeni na pracovisti nanaSeni NH.
V prostoru kabiny je zaji8h privod vzduchu a odsavani, které zijj¢ ventilaci uvedeného pracovniho
prostoru a snizovani koncentrace par rozpolest aby nebylaiekraiena mezni hodnota PEL pro jednotlivé
pary rozpousdel.

V prostorech mimo #kaci kabinu, vzhledem k intenzivni odsavani sgradpoklada Gnik Skodlivin do
okolniho prostoru. Jiné druhy Skodlivin uveden#&zami nevytvé. V lakovré nebudou skladovany vybusné,
jedovat&i jinak nebezpéné latky.

VeSkeré odpady vzniklé v lakovi budou evidovany a jejich z@sob likvidace bude schvalen fislusnym
odborem zivotniho prosfedi na po¥ienem adé statni spravy.

Odpady vznikajici v lakovacim boxu podle zatidéni

Odpad vznik& $ provozu acisténi v prostoru lakovny. Jeho likvidace bude praved odbornou firmou.
V prostoru vzniku odpadu, tedyimo v prostoru, kde je umésta lakovna budou odpady shronfaZany ve
skladovacich progdcich, které spliji podminky vyhlasSky Ministerstva Zivotniho priesti, o podrobnostech
nakladani s odpady. Shrond@¥ané a skladované odpady budou zab&ape ged nezadoucim
znehodnocenim, zneuzitim, odcizenim, smichanimysji druhy odpad, nebo Unikem ohroZujicim zdravi
lidi nebo Zivotniho prosedi.

Jina rozpousgtla a snisi rozpoudtdel 14 06 03 *
Odpadni barvy a laky obsahujici organicka

rozpou&dla, nebo jiné nebezé latky 080111~
Jiné odpadni latky laky neuvedené pod

Cislem 08 01 11 08 01 12
Obaly obsahujici zbytky nebezgch latek,

nebo obalydmito latkami zné&isténé 150110*
Absorgni ¢inidla, filtracni materialy 150202 *
Zarivky a jiny odpad obsahuijici rtu 2001 21*
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Vznikajici mnozstvi nebezpeych odpad pii nanaseni NH za rok nigyySuje 100 tun.
Pé&e o pracuijici :
Na pracovisti nanaSeni NH bude pracovat jedenméika dva pomocni pracovnici, kibudou zabezgevat

i dopravu a manipulaci materialu. Socialnfizeni WC, umyvarny, Satny a sprchy budou vyuZitatagici.

10. P€e o bezpénost prace

BEZPECNOST PROVOZU — B provozu na pracovisti je nutno dodrzet nasledujgtanoveni. Jednotlivé
pokyny zde uvedené zahrne investor do jim vyprawéla provozé — bezpeénostnihotadu pro celé
pracovis¥ povrchovych Gprav :

a) Obsluhu a tdrzbu mohou pro¥tdouze osoby pro tyto prace:ené a zaskolené. Udrzbu elektroinstalace
smi provadt pouze pracovnici s kvalifikaci dle vyhl. 50/78.Sb

b) Na pracovistich provozu povrch. Uprav je zakazsidadovat n&ové hmotyredidla, chemikalie a jiné
hotlaviny. V téchto prostorech nesmi byt undistzadny zdroj nebezpeého prosedi, vizCSN 65 0201.

c) U zaizeni provozu PU a elektroinstalace se musi dodpiistusné stuph ochran podleCSN 33
2000-4.41edX"SN 33 2000-5-51 ed.3 GSN 33 2030.

Ochrana proti nebezpeému dotykovému n&p bude provedena v souladu GSN 33 2000-4.41ed.2
NULOVANIM a zvySena proudovym chramm a pospojovanim.

d) Dalsi opatni se provadi podle ustanov€rSN 33 2320, norem argrpisi souvisejicich fipadré podle
pokyni orgarii pro ochranu bezpeosti a hygieny prace.

e) Jednotlivd pracovist provozu povrchovych Oprav musi ozema tabulkami zakazujicimi vstup
nepovolanym osobam a manipulace séizeaim, zakaz pozivani potravin a ndipagakaz koteni a
manipulace s otégnym ohgm, pozor-elektricka z&zeni. Odpovidajici zakazy musi byt viditeloznaeny

v prostru a na kazdém vstupu Zkemi podleCSN ISO 3864 (01 8012).

f) zakladni gedpisy platné pro praci v provozu PU :

Natizeni vlady¢. 192 o jedech agkterych jinych latkach Skodlivych zdravi.

CSN 34 3108 — Bezpaostni pedpisy o zachéazeni s elektrickymitizenimi osobami bez elektrotechnické
kvalifikace.

CSN 34 3085 — fedpisy o zachazeni s elektrickymtizanimi g pozéaru a zaplavach

g) Jelikoz na pracovisti nanaSeni n&rovych hmot se niize za vyjime&nych podminek vytvdit vybusna
smes, je provozovatel povinen respektovat a naplnit gadavky vyplyvajici z na@tizeni EU : ATEX 100 +
ATEX 137 (nap¥. naiizeni viady¢. 23/2003 Sb. a 406/2004 SOSN EN 1127-1CSN 33 2000-3 ...)
vypracovat pisemnou dokumentaci podle ndzeni vl.¢. 406/2004 Sb.

dale provozovatel povinen vypracovat pro provoz Zdzeni mistni provozniiad, ktery musi obsahovat :
charakteristiku pouzivanych latek, které pgredstavuji zvySené riziko

pokyny pro obsluhu zaizeni

bezpenostni a protipoZarni opateni pfi uvadéni zaizeni do provozu
zpuasob provadéni ¢isticich praci (nagf. je doporuéeno kontrolovat a éisti vzduchotechnické kanaly od
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prachu nejméné 2 x roéné).

rozsah a lhity kontrol

Ihity provadéni revizi a zkouSek

Ihity, rozsah a zpisob zji®ovani vyskytu haflavych plyni a par v prostorach

opatieni pii vzniku vybusné snési nebo nebezpé vybuchu Wetné zpiasobu opusEni pracovisté

Dodavana strojni z&zeni

Dodavatel strojniho z&zeni musi prokazat, ze totarizeeni sphuji podminky :

zakonad. 22/1997 Sh. ze dne 24. ledna 1997 o technickgZhdavcich na vyrobky, zejména $ 2 pismeno b, $
8 0 povinnostech vyrolicdovoza a distributodi pri uvadceni vyrobku na trh a $ 13 prohlaSeni o shod
naizeni¢. 168/1997 Sb., kterym se stanovi technické poZadaa elektricka zézeni

naizeni¢. 170/1997 Sbh., kterym se stanovi technické poZadaa stroji z&izeni

naizeni¢. 176/1997 Sb., kterym se stanovi technicko poZgdas zdizeni a ochranné systémyené pro
pouziti v prostedi s nebez@ém vybuchu

zakona®. 174/1968 Sh. o statnim odborném dozoru nad Beapt prace ve 2ni zakona. 396/1992 Sb.

Pracovnici pracujici n&chto strojich a zézenich musi projit vstupni léiskou prohlidkou.

Udrzbu a opravy elektrickych ¥aeni sndji provadtt pouze osoby s odbornou kvalifikaci. Pro opravy
elektrickych z#izeni musi splovat podminky vyhlasky. 50/1978 Sb., a pro opravy plynovychtizani
podminky vyhlaskg. 85/1978 Sb.

Souwasre musi byt na opravovanémizeni umisina bezpénostni tabulka s napisem “POZOR —IEENI
SE OPRAVUJE".

Ochranné pospojovani

Zakladni ochrana proti nebezpému dotykovému n&f je nulovanim. Se Zlutozelenym véein se spoji
nezivécasti zdizeni. ZvySena ochrana je zajis vzajemnym pospojovanim. Musi se vedipojit vSechny
nezivécasti zdizeni, které se maji chranit, se vSemi vodivydastmi okoli. Na pospojeni Ize pouzit pasek
pozinkovany v ohni FeZn 8 mm adgny vodic Cu 6 mm. Zhotovenou sivzajemného pospojeni ozfitana
viditelnych mistech samolepkou nebo barvou zeleayttutymi pruhy dleCSN 34 0165. Ochrana nulovanim
a vzajemnym pospojovanim musi byt kompkesesena v celém objektu.

Ochrana ped nebezpamymi (&inky stat. elekiny

VSechny vodiv&asti zdizeni, které se mohou jakymkolivigmbem nabit, je nutno uzemnit. Pokuttaré
¢asti zdizeni nemohou byt z fugkich nebo jinych d@vodi uzemrny pimo, musi byt uzendmy
vysokoohmot tak, aby byl splén pozadavelCSN 302030l 2.2.2. (18ohmi). Podlaha se musi udrZovat
v Cistot, provadt pravidelné nsteni vodivosti, aby byl zachovan vodivy styk mezid@zkou obuvi a
podlahou a zabranilo se tak vzniku nebénpho elektrostatického naboje na&wadosob.

VSechna zézeni pouZzitd v dokumentaci musi mit viywdni dokumentaci uveden tgob ochrany proti
nebezpé&nému dotyku.

Zpuasob omezeni rizikovych viiv

Pii feSeni pée o bezpénost prace a technickychizzeni byly respektovany zakladni pozadavky vyhlasky
CUBP¢. 48/82 Sh. a dalSich noremizgpisi souvisejicich.
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Ochrana fed nebezpmym dotykovym nagtim u novych elektrickych z&zeni jefeSena dl€"SN 34 1010.
Umisgni a provedeni elektrickych ifaeni respektuje stanovené predf dleCSN 33 2000-5-51 €SN EN
1127-1.

Povinnosti provozovatele

- zajistit, aby kontroly a provozni revize byly wiavany podle zviaStnichiquipisi, pogipad navodi a
pokyni vyrobce a dodavatele

- zajistit, aby montaz a opravyizzeni vykonavala jen opra#mé organizace a obsluhuiizeni jen odborh
zpasobili pracovnici

- vypracovat do jednoho #sice od zahajeni provozu mistni provorad dle podkladl v projektové a
dodavatelské dokumentaci, naiogrobce a na zaklédzkuSenosti z provozu

- vést pedepsanou technickou dokumentaci, evidengizeai a uschovat doklady stanovené pravnimi
piedpisy nebo technickymi normami

Bezp&nostni opatni @i provadni stavby

Pri provadni stavby je nutno postupovat v souladu s ustarioveryhlaskye. 324/1990 Sb.,ilem?Z je nutné
dbat na to, aby stavenisSbylo fadré zajiS€no, pracovnici provag stavbu ¥etné pomocnych pracovnik
investora a jinych dodavatestavebnich a montaznich praci lighire proSkoleni a prokazateirprozkouseni
ze zasad bezpeosti prace na stavenisti. Dale je nutno zajistilémnost mezi investorem a dodavateli
stavebnich a technickych praci z hlediska prémagystavby a sowiného provozu investora na St&wd

Vv jejim okoli.

Zéasady k zaji#ini provozni udrzby objektu naslednym uzivatelem

Provozovatel je povinestavbu — objektudrzovat v dobrértechnickém stavutak, aby nevznikala nebezje
ohrozujici uzivatele, jeho zastnanceci navstvniky, jakoz i jina nebezgé nag. pozarniho nebo
hygienického charakteru

Stavba — objekt musi bytlhem provozu udrZzovan tak, aby :

nedochazelo k nadimému opdebeni viivem fisobeni Skodlivych vlir prostedi, nap. klimatickymi
podminkami, jenzZ sobi na vijSi konstrukce — vykonavat pravidelnou obnovu vemlkch nagra, jakoz i
ocistu nanos na steSnim plasti

komunikace pro i (vnitni ¢i vnéjSi) nebo na jina z&Zeni technického vybaveniesmi byt poskozena,
provozovatel je musi pravidélnalespd 1 x roéné kontrolovat, je povinen udrZzovat podlahy, schaglist
ochranna zabradli v bezfp&m stavu.

pravidelr® udrZzovat bezzavadny stav \mit elektroinstalace — zabezpeat denni vizualni prohlidky (dle
¢etnost provozu), coz jeutkzité zejména v prostorach mokrych a vihkych —npchyré restaurdniho
provozu

technicka z#zeni v objektu je nutno mird x roéné odborré kontrolovat, provégt revizni prohlidky (nap
elektrického z#izeni — osstleni, vytagni aj.) — nejpozgi 1 x za 5 let

kontrolovat s pomoci pevnychiiptup (Zeliika) stesni konstrukce (obnova tat — dle pateby, min.

1 x za 5 le}, jakoz i stav ocelovych nostiik- konstrukci (vizCSN 73 2601— min.1 x za 5 az 10 let dle
skupiny OK)

pro @istup koswtleni uvnitt objektu a k jeh@isteni ¢i udrzke pouzivat vhodné pracovni priedky (nap.
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Zelxiky, Zel¥ikoveé sclidky) —cisteni téles osétleni vykonavat minl x za roknebo podle poeby

pro vystup — fistup k venkovnimu technickému vybaveni objegptwZzivat, zejména $ kratkodobych
zasazich, nappri ¢iSteni nebo kontrole Zlab(provadt min. 1 x za rok, pog. dle poteby), @i adrzke ¢i
drobnych opravach svislych stavebnich konstrulstiu{i konany ve vySkachojizdné pracovni ploSiny
s kvalifikovanou obsluhou atd.

Plati totiz, Ze provozni budovy musi bytirZovany ve stavu, ktery neohroZuje beiZpest osob — viz
ustanoveni 8 10 vyhé. 48/1982Sb.

Lakovaci a suSici kabinabude dodanadetns montaze, zasSkoleni obsluhy a kompletni sadd,filevizni
zprava elektro, protokoly o uvedeniiéki do provozu. Dale nasledujici dokumentace: prohidSeshod od
vyrobce dle norem —2006/42/CE, 2004/108/CE, 2006/95/CE, 94/9/CE, 2009/142/CE, UNI EN 12215
a UNI EN 13355, navod Kk obsluze a pouziti vCJ +AJ, zéarani list.
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