Příloha č. 2: Seznam technických parametrů pro dlouhotočný CNC soustruh s vybavením pro průměr tyče materiálu od 3 do 16 mm
	Název zakázky
	Dva CNC dlouhotočné soustruhy

	Druh zakázky
	Dodávka strojního vybavení

	Místo plnění zakázky
	AC obrábění s.r.o., Krkonošská 179, Šumburk nad Desnou, 468 41 Tanvald


Název dodavatele (vč. právní formy):


Sídlo / místo podnikání:


IČ:


DIČ:

Uchazeč vyplní níže uvedené tabulky údaji platnými ke dni podání nabídky.

Plně automatický dlouhotočný CNC soustruh s vybavením umožňující obrábět kulaté tyče až do průměru 16mm.
Zadavatel požaduje, aby uchazečem nabídnuté zařízení splňovalo minimálně parametry specifikované v níže uvedené tabulce. V případě, že uchazeč nenabídne minimální požadované parametry, bude z výběrového řízení vyřazen bez možnosti odvolání.
	Požadované technické parametry
	
	Splňuje

	Základnu musí tvořit jednolité litinové lože zabezpečující vysokou tuhost, svařenec je nepřípustný
	

	Minimální počet lineárních os 4
	

	Obrábění tyčí od Ø 3 mm včetně do Ø 16 mm včetně (nebo větší)
	

	Řídicí systém Fanuc i-série nebo jiný kompatibilní
	

	Sekundární vřeteno, umožňující obrábění druhého čela dílce. Obrábění osových operací na druhém vřetenu musí probíhat současně s obráběním na hlavním vřetenu v tzv. překrytém čase
	

	Otáčky hlavního vřetene minimálně 12000 rpm (pravé i levé)
	

	Otáčky sekundárního vřetene minimálně 12000 rpm (pravé i levé)
	

	Výkon motoru hlavního vřetene min. 5,0 kW
	

	Výkon motoru sekundárního vřetene min. 3,5 kW
	

	C-osa na hlavním i sekundárním vřetenu vč. elektromagnetického blokování
	

	Indexace hlavního a sekundárního vřetene po 0,001°
	

	Pevné závitování na všech vřetenech
	

	Nezávislé chlazení vřeten olejem včetně kontroly teplotním i průtokovým čidlem
	

	Min. 3 příčné poháněné rotační nástroje s kleštinovým uchycením, umožňující mimoosé vrtání, frézování a řezání závitu
	

	Motorizace poháněných rotačních nástrojů
	

	Rotační nástroje:

výkon motoru pro poháněné nástroje min.1 kw minimální otáčky nástrojů 2500 rpm z toho minimálně jeden nástroj musí mít otáčky alespoň 8000 rpm - v nabídce přesně specifikujte jednotlivé nástrojové polohy 
	

	Minimálně 8 pevných nástrojových poloh pro obvodové obrábění
	

	Minimálně 3 pevné nástrojové polohy pro osové obrábění pro každé vřeteno
	

	Zadávání korekcí pro osy X, Y, Z na jedné obrazovce
	

	Elektronické ruční kolečko umožňující manuální posuv os a úpravu posuvů os
	

	Možnost nastavení maximálního povoleného času v řezu nebo maximálního počtu obráběných kusů pro každý nástroj
	

	Samostatný okruh chlazení nástrojů
	

	Detekce zalomení nástroje
	

	Odebírání dílců z hlavního i sekundárního vřetene
	

	Pracovní tlak kapaliny minimálně 2 bar
	

	Zdvih posuvného vřeteníku hlavního vřetene minimálně 120 mm
	

	Rychloposuv ve všech osách min. 24 m/min
	

	Osvětlení pracovního prostoru
	

	Kleštinové upínání na hlavním i sekundárním vřeteni
	

	Rozhraní RS232, PCMCIA karta nebo ETHERNET pro přenos programu z počítače
	

	Minimální doba záruky na stroj a řídicí systém je 24 měsíců
	

	Základní sada nástrojového vybavení – uvedené počty jsou minimální požadované

1) 
držáky pro vnější obrábění pro nástrojové nože 12 x 12…………6 ks

2) 
držáky pro vnější obrábění pro nástrojové nože 12 x 12


 (prodloužený)……………………………………………………..1 ks

3) 
držák pro osové nástroje oboustranný…………..………………...1 ks

4) 
rotační vodící pouzdro synchronizované s hlavním vřetenem……1 ks
	


Plně automatický podavač tyčí se zásobníkem pro délku tyče 3 000 mm
Zadavatel požaduje, aby uchazečem nabídnuté zařízení splňovalo minimálně parametry specifikované v níže uvedené tabulce:
	Požadované technické parametry
	
	Splňuje 

	Automatické podávání 3 m tyčí se zásobníkem a odměřováním polohy
	

	Kompletní sada vodících kanálů vč. tlačných tyčí pro materiály Ø 3 až Ø16 mm
	

	Zařízení na zavádění tyče
	

	Kapacita zásobníku tyčí min. 160 mm 
	

	Zařízení na vyhazování konců tyčí
	

	Olejová nádrž
	

	Vzduchové čistící zařízení
	

	Redukční trubky pro různé typy tlačných tyčí
	

	Kompletní výbava podavače pro rozměry tyčí od ø 3/4/5/6/7/8/9/10/11/12 a 13 mm
	

	Minimální doba záruky na stroj a řídicí systém je 24 měsíců
	


Automatický dopravník třísek pro všechny druhy kovů
Zadavatel požaduje, aby uchazečem nabídnuté zařízení splňovalo minimálně parametry specifikované v níže uvedené tabulce:
	Požadované technické parametry
	
	Splňuje 

	Pásový dopravník určený pro všechny druhy kovů vč. filtrace chladicí kapaliny
	

	Minimální doba záruky na stroj je 24 měsíců
	


Ostatní požadavky
Zadavatel požaduje, aby uchazečem nabídnuté zařízení splňovalo minimálně parametry specifikované v níže uvedené tabulce:
	Požadované technické parametry
	
	Splňuje 

	Doprava do místa plnění
	

	Instalace zařízení
	

	Uvedení do provozu
	

	Zaškolení obsluhy, údržby a školení bezpečnosti práce na dodaném stroji
	

	Návody, dokumentace, včetně bezpečnostních předpisů a případně další dokumentace dle platných zákonných předpisů. Návody a dokumentace budou v českém jazyce v tištěné podobě
	


Dne

                                                     ________________________


Podpis oprávněné osoby
