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POVRCHOVA UPRAVA.:

- OCELOVA KONSTRUKCE: ZAROVE ZINKOVA NO
- PODLAHOVE ROSTY: ZAROVE ZINKOVANO
- SPOJOVACI PROSTREDKY V NEREZOVE UPRAVE

POZNAMKY:

- ROZMERY NOVYCH KONSTRUKCi JSOU UVADENY INFORMATIVNE, PRED ZADANIMA DO VYROBY
NUTNO DOPRESNIT PO DOMERENT STAVAJICICH KONSTRUKCT PRIMO NA STAVBEE

MATERIALY:

KONSTRUKCNI OCEL S 235
POROROST 'SP 330-34/38

KOTEVNI A SPOJOVACI PROSTREDKY
POMOCNY MATERIAL

REVIZE | DATUM/DATE POPIS/DESCRIPTION

STAVEBNIK/INVESTOR

HLAVNI PROJEKTANT/CONTRACTOR

3 n ATELIER TSUNAMI sr.o.

010 - ARCHITEKTONICKO STAVEBNI CAST

SORTING PALACHOVA 1742
© SOLUTIONS 547 01 NACHOD
-l . TEL. +420 491 401 6M
Quality Control ey E-MAIL: NACHOD@ATSUNAMICZ
PROFESE/PROFESSION HLAVNT INZENYR PROJEKTU/PROJECT MANAGER

ING. ARCH. MICHAL JEZEK

ZPRACOVATEL PROFESE/SUBCONTRACTOR
ATELIER TSUNAMI s.r.o.
PALACHOVA 1742

547 01 NACHOD

ZODPOVEDNY PROJEKTANT PROFESE/SPECIALIST ENGINEER

ING. ARCH. MICHAL JEZEK

VYPRACOVAL/MADE BY

ING. MARTIN TOMEK

NAZEV STAVBY/BUILDING

ST. UPRAVY BYV. ZS NA VYROB. OBJ, SORTING SOLUTIONS s.r.o.

0BSAH PRILOHY/CONTENT

Z AMECNICKE VYROBKY

~ REVIZNI PLOSINA KOMINU

ARCHIV/ARCHIV

MiSTO STAVBY/BUILDING SITE

BIiLINA, ULICE TEPLICKA

PARE/PARE

STUPEN DOKUMENTACE/LEVEL OF DOCUMENTATION DATUM/DATE MERITKO/SCALE | FORMAT

PRO PROVADENI STAVBY 01-2016 1:25 bxAL
€. zakAzcy ISTUPEN CAST ! 0BJEKT | PROFESE | viKRES | REvize JOBJEKT/OBJECT
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