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Ur€enie SONAY..........oooiiiiiiiiiee e e : vtlacne-odberova
Opravu sondy vykonal ................ccccooovevvveeceeeecon... Naftaas., PTZ Gbely
Oprava vykonana v obdobi ...................ccccecevecvvveiennn..213.6. - 3.7.1997

Ugel opravy............... Vymena filtratnej koldny, instalacia teflonovych krizkov do

spojov stupackovej kolény, oprava hornej &asti a instalacia
novej spodnej Casti produkéného kriza

Produkény kriz

VYTODCA. ...t : MND a.s., NP Postorna
POSUVAGE. .......ooiieeiieiieeee e : DKG Madarsko
Pracovny tlak .........ccccccoiiiiiiiiiiiicicieeeeeee e - 14 MPa

HEE CASE .o svsnmmmsss s itniusssssmomsmosammsmans : 14 MPa

Sl e g R a7 L ———— 121 MPa

Prirubova ¢ast’ ustia sondy

Zakladna priruba...........c...ccooenee.. PSR :11%-21 MPa

Uvodna koléna

PHomEr KOOmy......sswsmvnsisusmsssrmnamsiitoimmsmmmm TS
Sila steny.......cccccoviriii e 7
Materidl ..o — £ %
Zavitovy spoj................... RO
NVIBEE s cvms s I R s oo s P

Hibka zapustenia.................cocooccvereeeeoeeeeeoeoeo : 155,86 m
Spdsob cementacie..........coccoveeviiiiiiiiii e . patou

Hlava cementu za paznicami..............ccocooevoemveeereeen . po povrch



Technicka koléna

Priemer KOIONY..........oociiiiiii e . 9 5/8"
Sila Steny.....coooii e ?
VBEEMEL .o i i cimmmmarmes s sesssessssrrss sl
ZAVHOW SPO)csissorssssmssissiomsisissummmsamm s smssensies 5 P

4 (10 - S ————— ORI £

Hibka zapustenia...............cooooovoeevoeeooeeoo : 764,90 m
SpOsob cementacie...........c..ooveeveioiioei e . patou
Hlava cementu za paznicami..............c...cooeeeeeeeeiee . po povrch

Tazobna koléna

(0Tl e o] 1 S ———————————— 7

1R ———— © 9,19 mm

Material...........ccoooiii e 2

ZAVIHOVY SPOJ.....oeovviieireeeee e D

VOB cvmsnsssmotiminmisss bnsmmmensus snmsmsssemmps s e e s

Hibka zapustenia..................ococovvoreoeooeooe : 1268,93 m

Spbdsob cementacie..................cc.cceceecniineienn.. OKNOM v 1239,86 M nad
zapaznicovym pakrom

ZapazniCovy PaKEr............c.cccccvevcvvreiiiiieeeeieeeen.) 1238,8 12414 m

Hlava cementu za paznicami.............ocooeeeomviiieeeeeii . po povrch

Sacasna hibka SONAY.............oovoveveeeeeeoeoeeo : 1266,19 m

| Mostiky a perforacia

Perforacia...............occoooiiniiiie e - vopred vyfrézované otvory
v tazobnej koldne v Gseku
1263,35 -1246,66 m



s

Perforacia

Nebola vykonana.

Karotazne merania

GGK meranie kvality obsypu okolo filtraénej kolény.

| Cementaéné prace ]

Neboli vykonané.




Zostava podzemného vystrojenia dizka  hibka oD D
(m) (m) (mm) (mm)

Zavesny kuzel s teflonovym krizkom.............. : 020 -0,55 178,00 74,50

Stupacky 3 1/2 SV, s.5.6.45, J - 55,

s teflonovym Krizkom.........cocoocvveecrieiieiiieea, “1208.51 -0,35 88,90 76,00

Prechod M 3 1/2'SV x C 2 7/8'SV

s teflonovym Krdzkom...........coooeiviiviiiiiiiinns . 0,30 1208,16 114,00 62,00

Preplachovacia objimka OTIS 2 7/8°,ID 2.313“

s pripojom 2 7/8“SV s teflonovym krizkom,

otvara sa smeromhore.............c..cc.ccovvveeenl. . 0,98 1208,46 95,00 58,70

Stupacka 2 7/8“SV s teflonovym krizkom........ . 8,27 1209,44 73,00 62,00

Paker HUSKY M-1, 7 ( 23 - 26 Ib/ft ),

s pripojom 2 7/8“SV s teflonovym krizkom...... o 1,37 1217,71 146,00 62,00

Navadzacia objimka s pripojom 2 7/8“SV........ 0,13 1219,08 115,00 62,00

Péata zostavy.........coovveeveiiiiiiiiii : 1219,21

( OD - vonkajsi priemer, ID - vnatorny priemer )




Stupacky 3 1/2" SV

1 9,41 9,41F 46 7,79 420,51 91 9,03 827,68
2 9,21 18,62} 47 9,14 429,65 92 8,35 836,03
3 8,99 27,61) 48 9,19 438,84 93 8,83 844,86
4 9,03 36,64 49 9,33 448,17] 94 9,15 854,01
5 8,66 4530f 50 9,22 457,39) 95 8,94 862,95
6 9,34 5464 51 8,99 466,38] 96 9,20 872,15
7 8,75 63,39} 52 9,27 475,865 97 9,08 881,23
8 9,24 72,63 53 9,46 485,111 98 9,32 890,55
9 9,54 82,17 54 9,02 494 13| 99 9,10 899,65
10 9,20 91,37 55 9,34 503,47 100 9,59 909,24
11 9,33 100,70 56 9,31 512,78 101 9,44 918,68
12 9,45 110,15) 57 9,13 521,91] 102 8,93 927,61
13 9,18 119,34} 58 8,79 530,70} 103 8,94 936,55
14 8,84 128,18] 59 9,00 539,70] 104 9,10 945,65
15 9,33 137,51] 60 8,72 548,42) 105 8,87 954,52
16 9,05 146,56] 61 9,32 557,74 106 8,61 963,13
17 9,39 155,95} 62 9,22 566,06] 107 9,51 972,64
18 9,28 165,23 63 9,55 576,51] 108 9,27 981,91
19 9,49 174,72 64 8,70 585,21} 109 9,54 991,45
20 8,58 183,30 65 9,35 594,56 110 8,51 1000,96
21 8,96 192,26] 68 8,84 603,40 111 9,14 1010,10
22 9,47 201,73 67 9,42 612,82) 112 9,02 1019,12
23 9,37 211,10y 68 9,42 622,24] 113 8,99 1028,11
24 8,98 220,08] 69 9,03 631,27 114 8,78 1036,89
25 8,86 22894) 70 9,15 640,42} 115 9,06 1045,95
26 9,13 238,07) 71 8,66 649,08] 116 8,63 1054,58
27 9,26 247,33} 72 9,11 658,19f 117 8,97 1063,55
28 9,40 256,73 73 9,19 667,38} 118 9,00 1072,55
29 9,39 266,12 74 9,30 676,68 119 8,96 1081,51
30 9,43 27555) 75 9,18 685,86] 120 8,97 1090,48
31 9,26 28481 76 9,19 695,05) 121 9,50 1099,98
32 9,41 20422\ 77 7,93 702,98] 122 9,15 1109,13
33 9,11 303,33] 78 9,36 712,34] 123 9,06 1118,19
34 9,31 31264f 79 8,06 720,40) 124 7,88 1126,07
35 9,43 322,07y 80 9,34 729,74] 125 9,15 1135,22
36 9,27 331,34] 81 8,98 738,721 126 9,12 114434
37 8,65 339,99] 82 8,66 747,38) 127 8,82 1153,16
38 8,79 348,78] 83 7,74 755,12] 128 8,84 1162,00
39 8,98 357,76 84 8,82 763,094] 129 9,42 1171,42
40 9,51 367,27) 85 9,16 773,10} 130 9,21 1180,63
41 9,11 376,38] 86 8,97 782,07) 131 9,11 1189,74
42 9,45 385,83 87 9,25 791,32) 132 9,25 1198,99

43 9,01 394,84 88 9,29 800,61 133 | 9,52 -

44 9,09 403,93 89 8,73 809,34
45 8,79 412,72) 90 9,31 818,65

Vypocet:30.6.1 997 133 kusov stupaciek 3 1/2" SV 1208,51
Hrugky Z - 21 Pakrovacia zostava 11,05
Stupackovy zaves +0,20

1219,76

Prevyska -0,55

Hibka navadzacej objimky



- ZAVERECNA SPRAVA O OPRAVE SONDY
= HraskyeZ ot o0y

Oprava bola vykonana v ocbdobi od 13.6.1997 do 3.7.1997

Oprava sondy bola zahajena 13.6.1997. Pred umftvenim sondy bol stav tlakov na
stupackach 12 MPa a na medzikruzi 11 MPa. Aktualny loZiskovy tlak v hibke 12466 m
bol 12,217 MPa.

Sonda bola umftvena pracovnou kvapalinou 1,05 kg/l. Po zatladeni pracovnej
kvapaliny do stupacCiek, odpusteni tlaku z medzikruZia a doplneni medzikruzia pracov-
nou kvapalinou (8760 I) bola vyskumnou brigadou PZP Tvrdonice otvorena preplacho-
vacia objimka a sonda bola potom premyta pracovnou kvapalinou.

Po demontaZi hornej Casti produkéného kriza a montédZi preventra bol uvolneny
paker. Pred vytiahnutim stupaciek s pakrom sa vykonal preventertester na 10 MPa s
vysledkom - drZi bez poklesu. Zo sondy sa vytiahli stupadky 3 1/2“ SV s navadzacou
objimkou, pakrom HUSKY M-1 7* (23-26 Ib/ft), odpojovadom OTIS 2 7/8“ a preplacho-
vacou objimkou OTIS 2 7/8". Paker mal poSkodené tesniace gumy. Spoje stupadiek boli
bez teflbnovych krizkov a bez draziek pre teflonové kruzky.

Vykonal sa opat’ preventertester na 14 MPa s vysledkom - dr2i. Po tomto sa do
sondy zapustil na vrinych tyCiach 2 7/8 IF protikus pre uvolnenie a vytiahnutie tesniace;j
hlavy filtraCnej kolony. Tesniaca hlava sa vytiahla von s nepogkodenymi gumovymi
manzetami, ktoré mali maximalny vonkaj§i priemer 167 mm.

Do sondy sa zapustili obvrtavacie riry vonkajsieho priemeru 5 1/2" a filtraéna ko-
I6na bola obvitana v Useku od 1228,34 m do 1268 m. Po vytiahnuti obvrtavadiek sa do
sondy zapustil chytac pre vytiahnutie filtracnej kolény. Kolona bola chytena a vytiahnuta
von. Stav vytiahnutej filtracnej koldny je popisany na obrézku Stav vytiahnutej Siltracnej
kolény v prilohe tejto zaverednej spravy.

Do sondy sa vysypal piesok, aby sa zaplnil prazdny Gsek v paZniciach od 1268
m do 1266 m, aby v dobe naplavovania bola hlava mostku tesne pod patou filtraCnej
kolény. Do sondy sa po prestavke na vysednutie zapustila zubova korunka vonkajsieho
priemeru 140 mm na VT 2 7/8" IF. S touto sa nasadlo v hibke 1253,40 m. Pieskova zéat-
ka sa odmyla do hlbky 1266 m.

Po vytiahnuti VT sa do sondy zapustil scraper a testovacia tesniaca manzeta a
sonda sa predistila do hibky 1235 m. ManzZeta bola vytiahnuta neposkodena.

Bola zostavena filtracna koléna s naplavovacim zariadenim a tato sa zapustila do
hibky 1265,7 m. Po usadeni naplavovacieho pakra sa dna 23.6.1997 vykonalo napla-
venie pieskom o zrnitosti 0,5 - 1,2 mm v Useku filtraénej koldny. Spotreba piesku bola
860 |. Naplavovacie zariadenie sa vytiahlo von.

Po zapusteni VT 2 7/8° IF s navadzaom nad hlavu filtragnej kolény do hibky
1220,8 m sa vykonalo meranie kvality obsypu GGK. Hlava pieskového obsypu je v hib-
ke 1228 m, t.]. cca 1,5 m nad kontrolnym filtrom podfa karotaZneho merania.

Po vytiahnuti navadza¢a sa do sondy zatladila pomocou VT tesniaca hlava s
manzetami a tato sa usadila na hlavu filtraénej koldny. Tesniaca hlava je v hibke
1219,68 m. VT sa vytiahli von.




Do sondy sa zapustil paker HUSKY M-1 na VT a tento sa usadil v hibke
506,48 m. VT sa v usti sondy rozpojili a opatrili uzdverom. Vykonala sa demontaz starej
spodnej Casti produkCneho kriza a demontaZ plochej reduk&nej priruby 11“x7 1/16*-
21MPa. Skontroloval sa stav H-manZety v zakladnej prirube a vyska pahyla tazobnej
kolony. Vyska pahyla sa neupravovala, pretoZe bola dostatoéna (115 mm). Vykonala sa
montaz novej spodnej Casti produkéného kriza 11“x7 1/16“-21 MPa.

Vyrobcom spodnej ¢asti nového produkéného kriza je MND a.s. Hodonin, N&fa-
dovy provoz Postorna s postivatmi 2 1/16* DKG Madarsko 21 MPa. Spolu so spodnou
Castou bola uvedenym vyrobcom vyrobena a dodana redukéna priruba 7 1/16“-21 MPa
x 3 1/8"-14 MPa na pripojenie hornej Casti produkéného kriza 14 MPa s postvaémi 3
DKG Madarsko 14 MPa, ktora zostala pévodna a bola uvedenym vyrobcom opravena.
Cela zostava Ustia sondy je na obrézku nadzemného vystrojenie sondy v prilohe tejto do-
kumentacie.

Pahyl tazobnej koldny bol v spodnej &asti produkéného kriza dotesneny tesnia-
cou pastou. Kontrolnym otvorom v spodnom liste spodnej dasti produkéného kriza sa
vykonala tlakové skiska priestoru medzi tesnenim pahyla, H- manzetou v zakladne;
prirube a kovovym tesniacim kriZzkom medzi spodnou ¢astou produkéného kriza a za-
kladnou prirubou na tlak 21 MPa s vysledkom - drZi. Po montaZi preventra a uvolneni
pakra sa vykonal preventertester na tlak 14 MPa s vysledkom - drzi. Paker bol vytiahnu-
ty von.

Pred zapustanim zostavy stupaciek s pakrom sa vykonala po demotazi stupad-
kovych objimok kalibracia zavitov stupadiek s vysledkom - véetky vyhovuji. Do stupaé-
kovych objimok boli vysustruZzené drazky pre teflonové kruzky a vioZené teflénové kriz-
ky. Okrem stupaciek boli draZzky pre teflénové krizky vysustruzené do zavesného ku-
zela stupaciek, do prechodu medzi stupakami 3 1/2“ a preplachovacou objimkou (C 2
718" SVxM 3 1/2* SV), do preplachovacej objimky, do objimky stupaéky 2 7/8“ medzi
preplachovacou objimkou a pakrom a do pripoja pakra. VysUstruzenie draZok si zabez-
pedil PZP Tvrdonice. Teflénové krizky dodala Nafta a.s. Na Ziadost PZP Tvrdonice ne-
bol do zostavy zaradeny oproti pdvodnej zostave odpojovaé. Vykonala sa tlakova sk(is-
ka preplachovacej objimky tlakom 21 MPa s vysledkom - drZi (protokol v prilohe).

Do sondy sa zapustila zostava v poradi odspodu navadzacia objimka 2 7/8" SV,
opraveny paker HUSKY M-1 7“ (23-26 Ib/ft) s pripojom 2 7/8“ SV, ktory bol zapusteny v
sonde pred touto opravou, stupacka 2 7/8 SV, zatvorena preplachovacia objimka OTIS
2 7/8" v polohe otvarat’ smerom hore, ktoré bola zapustena v sonde pred touto opravou,
prechod C 2 7/8" SVxM 3 1/2* SV a stupacky 3 1/2" SV, sila steny 6,45 mm, J-55, usa-
dené zavesnym kuzelom v spodnej Casti produkéného kriza. Stupa&ky sa dotahovali na
predpisany krutiaci moment zariadenim a pracovnikmi Naradovej prevadzky Gbely. Boli
vykonane zaznamy priebehu kritiacich momentov pri dotahu kaZdého spoja a tieto st
zalozené v NP Gbely.

Pred usadenim pakra bola vymenena pracovna kvapalina v sonde za pakrovaciu
kvapalinu, ktora mala zloZenie: zmesna sof, Slovapon-n, Idazox, 2-etylhexanol. Hustota
pakrovacej kvapaliny bola 1,05 kg/l. )

Dnia 28.6.1997 bol usadeny paker. Hlbka paty navadzacej objimky pod pakrom je
1219,21 m. Podzemné vystrojenie je na obrazku podzemného vystrojenia sondy, ktory je v
prilohe tejto spravy. Vykonala sa skuska hermetiénosti medzikruzia tiakom 8 MPa s vy-
sledkom - drzi.



Namontovala sa horna Cast' produkéného kriza. Pomocou zatky usadenej v za-
vesnom kuZzeli stupaciek v spodnej ¢asti produkéného kriza sa dila 28.6.1997 vykonala
za pritomnosti revizneho technika Nafta a.s. tlakova sk(ska produkéného kriza na 14
MPa s vysledkom - vyhovuje. Vysledky skusky a prislusné atesty su v reviznej sprave,
ktoré nie je prilohou tejto dokumentacie. Dalej sa vykonala za pritomnosti revizneho
technika tlakova skuska kontrolnym otvorom v liste redukénej priruby 7 1/16-21 Mpax 3
1/8°-14MPa medzi hornou a spodnou Castou produkéného kriza tlakom 14 MPa s vy-
sledkom - vyhovuje. Protokol o tejto skiske je v prilohe.

Sonda bola piestovanim ozivend. Po nastupu tlaku plynu v sonde na 10,2 MPa sa
vykonala za pritomnosti revizneho technika skii$ka tesnosti postivadov. Skiuske tesnosti
vyhoveli. Vysledok skusky je dokumentovany v reviznej sprave.

PretoZe celkovy s(cet pohltenej kvapaliny podas opravy bol odhadnuty na 40 m3,
sonda musela byt intervalovo Cistena od kvapaliny. Vyskumna brigada vykonala kontro-
lu priechodnosti filtracnej kolony s vysledkom - vyhovuje a zamer hladiny kvapaliny v
sonde sonologom. Hiadina bola v hibke 1149 m. Za stavu tlakov na sonde: stupacky
staticky tlak 11,3 MPa, stupacky dynamicky tlak 5 MPa a medzikruZie 0 MPa bola opra-
vadna 3.7. 1997 ukoncena a vykonala sa demontaz slpravy.

//%(
Gbely, dniia 7.7.1997 Vypracoval:  Ing. Peter Valachovid
SV aPOS



10.7.1997

’_OD_ HrUSky Z 2 1 Hibka :rt}lrzzla;;ladnej i entrabonle J

, Zavesny kuzel s teflonovym krizkom
- !ﬂ 'PK MND Hodonin, NP Postorna
- 14 MPa horn4 ¢ast
- 21 MPa spodna &ast
II I I I I - posuvace DKG Madarsko
|
|
' 0,0 - 155,90 | Uvodna koléna 13 3/8"
1: 0,0 - 155,90 i Cementacia po povrch
F !
- . | Stupacky 3 1/2" SV
eeg| %0 ] 0,0-1208,16 s teflonovym krazkom
r T Tl“' ‘
! 3 0,0 - 764,90 | Technicka kol6na 9 5/8"
::'_" 0,0 - 764,90 | Cementacia po povrch
| g | Prechod M 3 1/2"SV x G 2 7/8"SV
1140 62,0] B 1208,16 -1208,46 ' s teflonovym krizkom
] s J Preplachovacia objimka OTIS 2 7/8"
7 ) 11D 2,313" s pripojom 2 7/8"SV
el IS teﬂonovym krdzkom
950, 587 1 1208,46 -1209,44 otvara sa smerom hore
ool — !Stupacka 2 7/8"SV
2eq] 620 | & | 1209,44 -1217,71 | s teflonovym kriizkom
| r ‘ ' Pakrovacia kvapalina hustota 1,05 kg/l
} ‘- Zmesna sol
'~ Slovapon - n
.- ldazox
|- 2 - etylhexanol
i Paker HUSKY M-1
| 7" (23-26 Ib/ft), s pripojom
[146,0] 62,0 1217,71 -1219,08 2 7/8"SV s teflonovym krizkom
|
. | N
[ 1150 62,0, 1219,08 -1219,21 | Navadzacia objmka 2 7/8" SV
|
; ’ |
889! | Filtragn4 kolona 2 7/8" SN
,WID} 62,0 1219,97 -1265,55 (vid' obrazok "Filtracné koléna")
| |
| |
} - 1238,80 -1241,40 | Zapaznicovy paker
| 1239,90 | Cementaéné okno
889
82,0 62,0

:Perforéc:a
. Vopred predfrézované pozdizne
1246,66-1263,35 | ! otvory v taZobnej koléne

|
1265,55 -1265,70 | Péta filtradnej kolény 2 7/8" SN
1266,19  Hibka sondy

TaZobna koléna 7"
0,0 -1268,90 | s.s. 9,19 mm |
0,0-1239,90 | Cementacia oknom v 1239,86m |

I NPL
L o787




Filtracna kolona

instalovana 23.6.1997 Nafta a.s. Gbely

10.7.1997

op| | Hrusky Z - 21

Hibka od zikladnej

priruby Vystrojenie
i Tesniaca hlava s gumenymi tesniacimi
manzetami
1219,97 | S pripojom 2 7/8" SN
Hlava filtracnej koldny
122047 (pravo lavy prechod)
| Objimka s centratorom 2 7/8" SN
1228,00 Hlava piesku (podla GGK)
1228,68 Stupacka 2 7/8" SN
Objimka 2 7/8" SN
1229,92 Kontrolny filter 2 7/8" SN

Objimka s centratorom 2 7/8" SN

I
|
|
|

Obsypovy piesok 0,5 - 1,2 mm

Stupatka 2 7/8" SN

Objimka s centratorom 2 7/8" SN

1246,60-1263,35

Perforacia:
vopred vyfrézované pozdlzne otvory

| v taZobnej koléne
1

1245,71 | Stupacka 2 7/8" SN
] Objimka s centratorom 2 7/8" SN
| Filter 2 7/8" SN, filtraéna medzera 0,25 mm
| Objimka 2 7/8" SN
: Filter 2 7/8" SN
l Objimka 2 7/8" SN
' Filter 2 7/8" SN
| Objimka 2 7/8" SN
1
Filter 2 7/8" SN
Objimka s centratorom 2 7/8" SN
Filter 2 7/8" SN
Objimka 2 7/8" SN
: Filter 2 7/8" SN
Objimka 2 7/8" SN
Filter 2 7/8" SN
| Objimka s centratorom 2 7/8" SN
! Filter 2 7/8" SN
_Objimka 2 7/8" SN
\  Filter 2 7/8" SN
Obiji 27/8"8
! 889 62,0 1.24] : jimka N
| 820, 620 v | Filter 2 7/8" SN
| ssal ez ki | Objimka s centratorom 2 7/8" SN
:, 820! 620 et Filter 2 7/8" SN
|88 62,0 124 | Objimka 2 7/8" SN
820| 620, | Filter 2 7/8" N
i ! | Objimka 2 7/8" SN
88,9 azoi 124 | ji
820 62,0 _Filter 2 7/8" SN
889, 620 1.24 iOlemka 2 7/8" SN
! 820l 620 Filter 2 7/8" SN
' 889l 620; Objimka s centratorom 2 7/8" SN
1,24 i
_e20, 620 ,‘.. Filter 2 7/8" SN
889 620, 7 _Objimka 2 7/8" SN
. 1,24 = -
820/ 620 ' = 1265,55 Filter 2 7/8" SN
1 O.1§§ 1265,70 Péta 2 7/8" SN
[ MNeL” g, 1266,19  Hibka sondy




A" 4
Produkény kiiz 14 MPa / 21 MPa H k Z 2 1
ev.é: 125 I'U S y -

Vyrobca:
MND a.s. Hodonin, NP Pogtorna,
poslivate DKG Madarsko

Posuvad 3 1/8" - 14 MPa
ev.c.: 3367

Intalovany 28.6.1997

Kocka
ev.i. 125

Postivaé 3 1/8" - 14 MPa
ev.t.: 3366

Poslvaé 3 1/8"- 14 MPa
ev.C.: 3368

Tryskovy kus

Posivaé 3 1/8" - 14 MPa
ev.é.: 3369

Tryskovy kus

e Redukéna priruba

_L/ (s kontrolnym otvorom)

7 1/16" - 21 MPa x 3 1/8" - 14MPa
ev.t.. 168

,,,,,, Zavesnd priruba
(spodna &ast PK s kontrolnym otvorom)
7 116" x 11" -21 MPa
ev.é.: 1091

Postvat 2 1/16" - 21 MPa
/av.é : 3961

h

Zakladna priruba
11", zavitovy pripoj 8 5/8"

Postvat 2 1/16"- 21 MPa
.C.. 396

Pahyf paznice 115 mm e
g
g1
v t |
L
; Paznice 9 5/8"
Paznice 7"

Stupacky 3 1/2" SV




