Priloha €. 2 Hodnotici systém pro primyslové membranové plynoméry

1 Oblast pasobnosti

Tento standard plati pro plynarenské spole¢nosti koncernu RWE, které s timto standardem v ramci modelu
fizeni RWE souhlasily.

2 Ugel

Tento standard RWE definuje hodnotici systém v ramci prekvalifikaéniho fizeni pro primyslové membranové

plynoméry ve velikostech G 16 a G 25 (dale nazyvano stru¢né jako BGZ).

3 Hodnotici systém

3.1 Metrologické hodnoceni

Hodnoceni metrologickych vlastnosti membranového plynoméru se provadi vzdy na 3 vybranych testova-
nych plynomérech velikosti G 16 a G 25. Zakladem je dlouhodobéa zkouSka zemnim plynem.

Hodnotici tabulka

Vzdy pro velikosti plynomért G16 nebo G25.

Plyn Vaha
Qmin 012 Qmax Qmin 012 Qmax

Celkem Qmax Qnmax
Prvotni ovéreni 0,0 1 2 2
Odchylka po
40.000 m® nebo 0,0 5 10 | 10
70.000 m?
Odchylka po
200.000 m®* nebo 0,0 5 10 | 10
350.000 m®
Prdmérna hodnota 0,0 5 10 | 10
Trend  primérné 0.0 1 5 5
hodnoty
Rozptyl 0,0 5 10 | 10
Trend rozptylu 0,0 1 2 2
Celkem 0,0 0,0] 00 ] 0,0

Vysvétleni hodnoticich kritérii:

» Prvotni ovéfeni plynoméri G16 nebo G25
Chyby méreni kazdého plynoméru pfi 0 m?
» Chyby méfeni po 40.000 m* (G16) nebo 70.000 m? (G25)
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Chyby méfeni kazdého plynoméru pfi 40.000 m® (G16) nebo 70.000 m? (G25)
» Chyby méfeni po 200.000 m? (G16) nebo 350.000 m? (G25)
Chyby mérfeni kazdého plynoméru pfi 200.000 m® (G16) nebo 300.000 m? (G25)
» Primérné hodnoty mezi 40.000 m* a 200.000 m? (G16) nebo 70.000 m* a 350.000 m? (G25)
Stfedni hodnota z 3 priimérnych hodnot chyb méreni dané velikosti plynoméru G16 nebo G25
» Trend primérné hodnoty
Stoupani pfimky regrese plsobenim 3 primérnych hodnot
» Primérné hodnoty mezi 40.000 m* a 200.000 m? (G16) nebo 70.000 m? a 350.000m? (G25)
Stfedni hodnota z 3 zdvojenych standardnich chyb méfeni dané velikosti plynoméru G16
nebo G25
» Trend rozptylu
Stoupani pfimky regrese pusobenim 3 hodnot zdvojenych standardnich odchylek

Hodnoceni vysledku:

Znamky prezentuji hodnoty od 1 do 5, pfiemz analogicky k systému znamkovani ve Skole pfedstavuje
znamka 1 kritérium ,vyborny“ a znamka 5 kritérium ,nedostateCny”. Kazdy vypocet znamky se vztahuje na
urcity interval hodnot. Tento interval je ohraniCen obéma hodnotami pfedstavujicimi kritérium ,vyborny“ a
kritérium ,nedostatecny”. Interpolace mezi obéma meznimi hodnotami probiha linearné.

Zakladem vypocta jsou nasledujici intervaly hodnot:

Kontrola o 0,2 Qumax O
min

Prvotni ovéFeni [0 +/-3] [0 +/-1,5] [0 +/-1,5]
Odchylky mezi 40.000 a
200,000 m* nebo [0 +/-6] [0 +/-3] [0 +/-3]
70.000 a 350.000 m?®
Pramérna hodnota [0+-2] [0 +/-1] [0 +/-1]
Trend primé&rné hodnoty [0 +/-1]
Rozptyl [02]
Trend rozptylu [0 +/-0,5]

Hodnoceni vysledkl

Kritéria K.O.

Lezi-li néktera z hodnot u odchylek (chyb méfeni) mezi 40.000 az 200.000 m*® (G 16) nebo 70.000 az
350.000 m? (G 25) mimo specifikované intervaly hodnot, nesplfiuje pozadavky.

Celkové vyhodnoceni metrologickych vlastnosti

Z celkové znamky (tu¢né) z hodnotici tabulky vychazi znamka pro metrologické vlastnosti.

3.2 Hodnoceni produkce vyrobce
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Hodnotici kritéria

vyborny az nedostateCny | nehodnoti se

Znamka: 1 2 3 4 5

Systém managementu kvality:

Realizace managementu kvality ve vyrobé

Dokumentace procesnich krokU

Dokumentace pouzitych soucasti

Sledovani dodavatell

Sledovani vyroby soucasti

Sledovani montaze

Dokumentace cejchovani

Vstupni kontrola zbozi:

Pouzité zkuSebni prostfedky

Prvni dodavky (100 % kontrola)

Sériové dodavky (namatkové kontroly)

Vlastni kontrola vyroby soucasti:

Ruéni pracovni operace

Caste¢né automatizované pracovni operace

Automatizované pracovni operace

Pribéh vyrobniho procesu (montaz):

Ruéni pracovni operace

Caste¢né automatizované pracovni operace

Automatizované pracovni operace

Cely vyrobni proces

Zkouska pevnosti (750 mbar)

Zajisténi pozadovanych kvalitativnich poza-
davku:

Cejchovani nebo schvaleni MID

Zajisténi dodavky v kvalité RWE

Zohlednéni dodat. zakaznickych pozadavki

Zabaleni a pfeprava

Zakaznicky servis

Hodnoceni vysledki

Kritéria K.O.

Nebude-li nékteré z kritérii vyhodnoceno jako OK, nesplrfiuje produkce vyrobce kladené poZadavky.
Celkové vyhodnoceni produkce vyrobce

Celkové vyhodnoceni produkce vyplyne z pramérné (stfedni) hodnoty jednotlivych hodnoticich kritérii.
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3.3 Celkova uzitna hodnota plynoméru

Z kritérii metrologie a produkce vyrobce vyplyne celkova uzitna hodnota plynoméru. Vyznam jednotlivych
kritérii je stanoven nasledujicim zplsobem:

» Metrologie : 80 %

» Produkce vyrobce: 20 %
Tak se uzitna hodnota vypocéte nasledujicim zpisobem:

Celkova uzitna hodnota = 0,8 x celkova znamka za metrologii + 0,2 x znamka za hodnoceni vyrobce
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