Priloha ¢€.1 - Technické parametry vzorku

1. Rozsah platnosti

Podle standardu RWE GZM10.0300 zafi 2005/V1 Turbinové plynoméry pro vSechny jmenovité tlakové urovné
bez provedené zkousky vysokym tlakem - Technickd specifikace
Tento standard byl pfijat v ramci modelu fizeni RWE.

2 Ucel

Tento standard RWE definuje vilastnosti a pozadavky pro turbinové plynoméry bez provedené zkousky
vysokym tlakem (v dal$im textu nazyvano stru¢né jako TRZ).

Standard plati pro turbinové plynoméry konstrukénich velikosti vétSich nebo rovnych G 160 vSech
jmenovitych tlakovych urovni bez provedené zkouSky vysokym tlakem v zafizeni pro méfeni zemniho plynu.
Narodni zakonné predpisy zlstavaji timto standardem nedotceny.

Tento standard RWE se aplikuje pfi nakupu turbinovych plynomérd pro RWE a je zakladem pro schvalovani
vyrobcu a vyrobkd.

Navic jsou zde popsany definice ke schvalovani vyrobkd, pfip. vratnych vzorkd a zmén vyrobk.

2.1 Schvalovani vyrobkii

Predpokladem pro schvaleni vyrobku je kladné hodnoceni a schvaleni vyrobk( v ramci kvalifikaéniho fizeni
produktovym managementem RWE.

Splnéni pozadavk( tohoto standardu RWE predstavuje zaklad pro schvalovani vyrobcl a vyrobk.

Schvaleni vyrobk(l a vyrobcu vyZzaduje kromé jiného provedeni ovéreni, jakoz i pfedloZeni podkladd, vzor( a
certifikatd. Tyto podklady, vysledky ovéfeni, vzory a certifikaty potfebné k hodnoceni je tfeba dat spole¢nosti
RWE bezplatné k dispozici.

Po vyvzorkovani turbinovych plynoméra si RWE vyhrazuje pravo uplatnit pozadavky, zmény a doplriky nad
rdmec tohoto standardu RWE.

Pokud by turbinové plynoméry nebo &asti z nich vyrabél tfeti subjekt v povéfeni vyrobce, je to tfeba uvést
v&etné nazvu vyrobce.

Ke kontrole dodrzeni pozadavkl popsanych v tomto standardu RWE si vyhrazuje RWE pravo provést, pfip.
nechat provést kdykoliv audity ve vyrobnim zavodé& vyrobce. K tomu Ize odebrat i turbinové plynoméry (TRZ)
z bézné vyroby. Standard RWE Ize kdykoliv upravit pfip. doplnit. Schvaleni RWE Ize kdykoliv odvolat.

2.2 Vratny vzorek
Dodavatel je povinen na vyzadani RWE po udéleni zakazky a v pfipadé odsouhlasenych zmén vyrobku dat
k dispozici bezplatny vratny vzorek — podle odsouhlaseného provedeni.

2.3 Zména vyrobku

Po udéleni zakazky je provadéni zmén vyrobcem pfipustné jen se souhlasem technického produktového
managementu spole€nosti RWE. Zmény vyrobku jakéhokoliv druhu je tfeba odsouhlasit jiz na zadatku

s technickym produktovym managementem spoleénosti RWE.

Zjisti-li RWE neodsouhlasené zmény, povede to k zablokovani vyrobce a vzniklé naklady musi pfevzit vyrobce.
PFi pfelozeni mista vyroby nebo pfedani vyroby dfive samostatné vyrabénych turbinovych plynoméri (TRZ)
nékomu tfetimu je tfeba informovat technicky produktovy management spole¢nosti RWE. Odchylky od
standardu RWE vyzaduji vyslovny pisemny souhlas spole¢nosti RWE. V pfipadé reklamaci nebo vad vyrobku
je tfeba neprodlené pisemné informovat technicky produktovy management.

3 Technické vliastnosti

3.1 Vseobecné pozadavky

VSechny turbinové plynoméry odebrané spole¢nosti RWE musi svym technickym provedenim vyhovovat
Ufednim predpisim, normé& EN 12261, uznavanym pravidlim techniky i této technické specifikaci. VSechna
méfidla musi disponovat schvalenim (homologaci) podle Smérnice pro tlakova zafizeni EU (PED).

Vyrobce je povinen informovat RWE o zmé&nach podléhajicich oznamovaci a schvalovaci povinnosti, jakoZz i
neprodlené a bez vyzvani sdélit zjisténé zavady.

Dodavka musi probé&hnout podle 3.1.1



3.1.1 Plynoméry bez schvaleni MID
Pro pouziti podléhajici ovéfeni jsou nezbytna schvaleni typu turbinovych plynomérd (PTB, NMI a CMI).
V3echny plynoméry musi byt prvotné ovéfeny vyrobcem.
Vystupni kontrola se musi provadét pro kazdy plynomér. Musi zahrnovat minimalné:
- kontrolu tésnosti,
- kontrolu chyby mé&feni dle EN 12261,
- kontrolu tlakové ztraty,
- kontrolu funkce impulsniho vysilace, pfip. datového rozhrani.

3.2 Technické pozadavky
Tato technicka specifikace plati jako doplnéni k EN 12261 pro axialni turbinové plynoméry k onstrukénich
velikosti a jmenovitych priiméra podle tabulky 1. Plynoméry jsou pozadovany ve skupiné C — normalini rotor.

Tabulka 1: Konstrukéni velikosti

Konstruk&ni Jmenovity pramér
velikost DBN
A C

G 100 80

G 160 80 100

G 250 80 100

G 400 100 150

G 650 150 200
G 1000 150 200 250
G 1600 200 250 300
G 2500 250 300 400
G 4000 300 400

B Normalni rotor
3.21 Rozsah zatizeni

Za pozadovany rozsah zatizeni (méfeni) turbinovych plynomér( se obecné povazuje 1:20. je-li to mozné,
vzdy rozsah zatizeni 1:30.

3.2.2 Rozméry
Jako celkova délka turbinovych plynomért (TRZ) v milimetrech mezi vstupnimi a vystupnimi pfipojkami plati
zavazné 3 DN.

3.2.3 Montazni poloha

Turbinové plynoméry musi byt zasadné urCeny pro horizontalni priitok, univerzalné nastavitelné doleva nebo
doprava. Ve vyjimecnych pfipadech je mozna vertikalni poloha s pritokem shora nebo zespodu.

3.2.4 Montaz
Turbinové plynoméry musi byt schvaleny pro montaz s pfivodni trasou 2 x DN pfi vaznych poruchach pritoku
podle doporu€eni OIML R 137-1, (PTB TR G 13).

3.25 Tlakova zkouska
Musi byt provedena tlakova zkouska turbinovych plynoméra pro potfebnou jmenovitou tlakovou Urover
s osvédcenim o prejimaci zkousce podle EN 10204 — 3.1.

3.2.6 Materialy
Pro turbinové plynoméry v provedeni DN 80 az DN 200 a tlakovém provedeni PN 10, PN 16 a PN 40 je jako
material télesa tfeba pouzit ocelolitinu nebo tvarnou litinu GGG 40.

Pro turbinové plynoméry v provedeni DN 250 a DN 300 a tlakovém provedeni PN 10 a PN 16 je jako material
télesa tfeba pouzit ocelolitinu nebo svafovanou ocel.



Pro turbinové plynoméry v provedeni DN 250 a DN 300 a tlakovém provedeni PN 40 je jako material télesa tfeba
pouzit svafovanou ocel.

3.3 Metrologické pozadavky
Za meze presnosti je povazovana polovina meze pfesnosti podle EN 12261 bod 5.2.1.1 tabulky 4. Obzvlasté je
tfeba dodrZovat linearitu chybové kfivky podle EN 12261 bod 5.2.3.1 tabulky 7.

3.3.1 Metrologicka zkouska
Turbinové plynoméry je tfeba podrobit cejchovani, pfip. kontrole pfi nizkém tlaku.

34 Lakovani
Lakovani je tfeba provést v barvé podle standardu vyrobce.

3.5 Mazani

Turbinové plynoméry je tfeba vybavit externim mazacim zafizenim (ruéni olejova maznice) standardné
nainstalovanym pro horizontalni provedeni plynomeéru, s moznosti jeho pfenastaveni pro vertikalni polohu
plynoméru.

3.6 Impulsni vysilace
1x snimac turbinového kola (NF) Reed kontakt.
1x snimac turbinového kola s indukénim impulsnim vysilacem (VF) — OPTION.
1x snimac referencniho kola s indukénim impulsnim vysilatem (VF) — OPTION.

3.7 Mista pro méreni tlaku a teploty

Mista pro méfeni méficiho tlaku je tfeba provést s pFipojkou se zavitem Ermeto o vnéjSim praméru 6 mm (L).
Dale je tfeba dodavat turbinové plynoméry s jednou integrovanou ponornou jimkou v télese. Cejchovani se
musi provést s ponornymi jimkami.

3.8 Prislusenstvi
Dodavka musi byt provedena s olejem pro turbinové plynoméry a s konektory pro impulsni snimace.

4 Znaceni

4.1 Trvanlivost a €itelnost

VSechny pouZité lepici Stitky a plakety musi byt pfipevnény tak bezpecné, aby se jejich okraje nedaly za
normélnich podminek odchlipnout z nosné plochy. Citelnost popisu musi zUstat zachovéana pfi normalnim
pusobeni svétla, tepla a atmosférickych vlivli po celou dobu Zivotnosti plynoméru.

5 Dodavka, preprava, skladovani, likvidace

Dodavka musi prob&hnout tak, aby se ani neposkodily plynoméry zvenku, ani se neovlivnila jejich pfesnost
méreni. Kazda dodavka se musi uskutecnit se specifickou pravodni dokumentaci, ktera obsahuje zejména
pocet a vyrobni Cisla plynoméru.

6 Posouzeni rizik

6.1 VSeobecné

Vyrobce musi zajistit, aby byl jeho produkt vytvofen tak, aby pfi pouZiti v souladu s uréenim nebo pfi
predvidatelném chybném pouziti byla zaru¢ena bezpecnost, Zivot a zdravi rliznych skupin osob (uzivatelé a
tfeti subjekty). Ty je tfeba do posouzeni také zahrnout.



