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Investor:

Mésto Bruntal

Zak. €.

2528/DPS-2013

Zpracoval:Jana Treplova

Akce:

Obnova a modernizace COV Bruntal, 3.

etapa

Arch. ¢.:

2528 01

Datum: 02/2014

Provozni soubor: PS 205 Kalova cerparna-upravy;

Pocet listi celkem : 5

Polozka

Popis, ndzev, typ stroje

Pocet
kusu

Funkéni
oznaceni

Parametry

Materialové provedeni

Ovladani

Poznamka, umisténi

A. DEMONTAZE

51

Demontaz kalovych cerpadel surového
kalu v€&. stavajiciho potrubi sani a vytlaku,
armatur, tvarovek a pfirub. Indukéni
pratokomér DN 150 bude zpétné vyuZit.

2 kpl

Hmotnost potrubi cca: 350 kg

52

Demontaz kalovych ¢erpadel
dovazenych vod v¢. stavajiciho potrubi
sani a vytlaku, armatur, tvarovek a pfirub.

2 kpl

Hmotnost potrubi cca: 350 kg

53

Demontaz dmychadel ve stavajici
dmycharné v¢. stavajiciho potrubi
vzduchu, armatur, tvarovek a pfirub.

3 kpl

Hmotnost potrubi cca: 1000 kg

5.4

Demontaz stavajiciho potrubi DN300 v
suterénu kalové €erparny v¢. ruéniho
nozového Soupatka DN 300, tvarovek a
prirub.

1 kpl

Hmotnost potrubi cca: 1000 kg

55

Demontaz stavajiciho potrubi prim kalu z
UN DN200 v suterénu kalové ¢erparny
vE€. 2 ks ruéniho nozového Soupatka DN
200, 1 ks servoarmatury DN200, tvarovek a
pfirub.

1 kpl

Hmotnost potrubi cca: 250 kg

5.6

Demontaz odvodiovaciho ¢erpadla z
odvodnovaci jimky v suterénu kalové
¢erparny Vv¢. potrubi, tvarovek a pfirub.

1 kpl

Hmotnost potrubi cca: 50 kg
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5.7|Demontaz potrubi preb.kalu DN150 v 1 kpl Hmotnost potrubi cca:50 kg

suterénu kalové cerparny v¢. 1ks ruéniho
Soupatka, 1 ks induké. pritokoméru DN150
a 1ks servoarmatury DN150 v¢. tvarovek a
prirub.

1 ks induké. pratokoméru DN150 a 1 ks
servoarmatury DN150 budou zpétné
vyuzita.

5.8.a|Demontaz kalovych ¢erpadel vnitini 2 kpl Hmotnost potrubi cca: 600 kg
kanalizace v¢. stavajiciho potrubi sani a
vytlaku, armatur, tvarovek a pfirub.

5.8.b|Demontaz potrubi prepousténi DN200 v 1 kpl Hmotnost potrubi cca:250 kg
suterénu kalové €erparny v¢. 1ks ruéniho
Soupatka, a 1ks servoarmatury DN200 v¢.
tvarovek a pfirub.

5.9|Stérka plovoucich latek 2 kpl L= 3x 4000mm material ocel tf.17 Dosazovaci nadrz
délena, sestavajici ze 3 ks B =200 mm
m=cca 70 kg
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tézkych frakci Oboustranné pouzitelné
fezné sito. Plynova tlatna pruZina k
snadnému otevieni odlu¢ovace.
Automaticka regulace fezného
pritlaku,automaticka bezstupriova regulace
pfitlaku feznych nozd k feznému situ
zprostfedkovana tlak. vzduchem, odstaveni
chodu pfi dosazeni kritické hranice
opotrebeni feznych nozl diky tlak. ¢idlu.
Optimalni a jednoduché nastaveni pfitlatné
sily konstantnim tlakem v celém intervalu
opotrebeni feznych nozl. Provoz bez
moznosti vychyleni feznych nozd.
Nastaveni pfitlacné sily uzavérem tlak.
vzduchu nebo man. dotlakovanim ru¢ni
pumpou.

bary. Sani/vytlak: DN125. Cistici
otvor 6" DN 150
P=2,2 kW, 3x230/400 V, 50 Hz.
Otacky motoru 1460 U/min, kryti
motoru IP 55, teplotni €idlo 3x, .

fezna hlava - ocel
St37,pozinkovano, 4
samobrousici fezné noze z
tvrzené nerez oceli,
standardni fezné sito-
spec.ocel vysoce odolna
proti otéru, parovani
tfecich krouzkud
Duronit/Duronit s NBR O-
krouzkem, tekutinou
smaceny O-krouzek z
NBR, odlu¢ovac-svarenec
z oceli St37, pozinkovano
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B. NOVE STROJE A ZARIZENI
LINKA ZAHUSTOVANI KALU
5.10|Cerpadlo s rotacnimi pisty pro ¢erpani 2 kpl M4A,M4B Pratok: 35 m3/h. Tlak na vpusti:0,0 | Materidlové provedeni: Automatika/Ruéni
primarniho kalu typ: se samonasavaci bar, tlak na vypusti: 3,5 bar, skfiflové poloskorepiny:
schopnostf’ nezavislé na smys|u otadek. diferenéni tlak 3,5 bar Otééky 970 Seda litina Ochranné
Cerpadlo a motor jsou instalovany na min-1. Sani/vytlak: labuti krk DN150.| desky: HVSS Specialni
spoledném pozinkovaném ramu odolném P= 7,5 kW, 400/690 V, 50 Hz. ocel s vysokou odolnosti
proti krutu.PFipojovaci pfiruby DN150 dle E Provoz s FM. Teplotni ¢idlo PTC proti opotfebeni. Rotujici
1092-1/11 termistoru. pist:
Médium: primarni kal NBR/HiFlo/4Priichodnost-
kulovy pfedmét 40mm. O+
krouzky ve styku s
médiem: NBR
5.11|Macerator-rozméliiova¢ s odlu¢ovacéem 1 kpl M4C Pratok: 36 m3/h. Max. vnitfni tlak 2 | Materialové provedeni: | Automatika/Ruéni
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zakladové desce, teplotni snima¢ 3PTC
termistory

50Hz, obézné kolo: vifivé

provedeni.
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5.12|Ponorné kalové cerpadlo pro ¢erpani 1 kpl M3 Q=13,4l/s, dopravni vySka 8,3m, Standardni materialové | Automatika/Ruéni
vnitini kanalizace s instalaci do suchého vifivé ob&zné kolo, sani a vytlak: provedeni.
prostiedi V&. PFipojeny kabel k DN80, vykon motoru 4kW, jmen.
motoru,délka 40m, 7x1,5 HO7RN, tepelna Otacky: 1385/minreleé NIV 101/A pro
ochrana vinuti motoru 3 PTC-120°+1PTC ¢idlo prusaku mechanickou
100°, Uprava pro suchou jimku ucpavkou+vyhodnocovaci tepelné
ochrany (bimetalnebo PTC), sada
patkového kolena pro instalaci do
suché jimky v&. montazniho
materialu, s vrtanymi otvory v patce
pto kotveni v podlaze, DN80
5.13|Kalové ¢erpadlo pro ¢erpani z 1 kpl M5 Q=10,8 m3/hod. H=5,2 m, ob&zné Materidlové provedeni: Automatika/Ruéni
precerpavaci jimky (jednofazové). kolo: U-virové otevfené prichodnost Seda litina
35 mm, P=0,4 kW, otacky: 2780
/min., 50 Hz, dvojitd mechanicka
ucpavka SiC/SiC+CA/CE mazana
olejovou naplni, chranéna ze strany
média guferem. Spostéci zafizeni:
T2-50 sestava z: téleso spoustéciho
zafizeni, posuvny hak, horni drzak
vodicich ty¢i, nerez spoustéci fetéz
délky 3m. PrisluSenstvi pro instalaci
na patkové koleno.
5.13a|Vodici ty€e, pro ponorné kalové 2ks Tr @& 28,3x2. Délka ty¢i =0,60m. nerez tf. 17 240
cerpadlo pol. 5.13 v pre€erpavaci jimce
5.14|Cerpadlo fugatu do suché jimky na 1ks M8 Q =11I/s. H=3 m, 1,5kW, 400V, Standardni materialové
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5.15|Nozové Soupatko meziprirubové DN200 1 kpl M7 DN200/PN10 Materialové provedeni:
PN10 s elektropohonem na potrubi 400V standart
prebytec¢ného kalu.
5.16|Provzdusnovaci trubka dérovana, v¢. 3 kpl Tr @ 32x1,5. Délka 5700 mm. material ocel tf.17
kotveni vyvrtané otvory @ 4 mm dle vykresu
5.17|Stérka plovoucich latek nedélena, 2 kpl L=8900mm material ocel tF.17
sestavajici z 1 ks B =200 mm
véetné kotevnich ramen a spojovaciho m=cca 97 kg
materialu
5.18|Solenoidovy ventil na potrubi vzduchu 1ks YV133 11/4" Material:
230 V; 50 Hz; 15 sekund télo + koule - mosaz
sedlo - PTFE
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